SZCZEGOL WYKONANIA ZABEZPIECZENIA

ISTNIEJACEGO PRZEWODU GAZOWEGO W MIEJSCU SKRZYZOWANIA Z PROJEK TOWANYMI SIECIAMI
GDY ODLEGEOSC ISTN. PRZEWODU GAZOWEGO OD PROJ. SIEC! BEDZIE MNIEJSZA NiZ 0,4m
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Poz. WYSZCZEGOLNIENIE

POLOWKOWA RURA OCHRONNA ZE STALI
A POLACZENIE METODA SPAWU ELEKTRYCZNEGO

TECHNOLOGIA MONTAZU RURY OCHRONNEJ Z RUR STALOWYCH

1. Rozkop w miejscu skrzyzowania z przewodem gazowym

2. Oczyszczenie zewnetrznej powierzchni przewodu gazociggu

3. Sprawdzenie i uzupetnienie powtok izolacji zewnetrznej na przewodzie gazociagu

4. Zabezpieczenie powloki izolacji zewnetrznej przewodu gazowego przed przegrzaniem przy

wykonywaniu prac spawania elektrycznego poprzez zatozenie foli aluminiowej na podtozu
styropianowym lub maty izolacyjnej przeciwogniowej p.poz. / koc p.poz / utozonej pod
ptozami na diugosci rury przewodowej 1=3,0-3,5m

5. Zalozenie pléz dystansowych / wys. h=17mm, h=25mm /

6. Wypoziomowanie rury ochronnej dwudzielnej / przy pomocy zesrubowania dwéch
odcinkéw kotgwnika przyspawanego do czesci gérnej i dolnej rury /i przyspawanie
ptaskownika / 50mm/ do dolnego odcinka rury w odlegto$ci 20mm ponizej przeciecia
pod katem 450

7. Spawanie elektryczne wypoziomowanej rury ochronnej dwudzielnej

8. Wbudowanie rury wydmuchowej / DN25,DN40/ wraz z wyprowadzeniem i umieszczeniem

w skrzynce ulicznej oraz zabezpieczeniem przed przedostaniem sie wody.

9. Izolacja rury ochronnej poprzez natozenie zewnetrznej powloki izolacyjnej

10. Wbudowanie pierscieni samouszczelniajgcych / manszet/na koncach rury ochronnej

11. Zasypanie wykopu piaskiem na wys.min.20cm ponad rure ochronng

12. Oznaczenie trasy poprzez utozenie tasmy folig koloru zéttego o szer.0,40m

13. Zasypanie wykopu

UWAGA:

SREDNICE RURY OCHRONNEJ DOBRAC PO USTALENIU SREDNICY
ISTNIEJACEGO PRZEWODU GAZOWEGO ZGODNIE Z TABELA

SREDNICA SREDNICA
ISTNIEJACEGO GAZOCIAGU RURY OCHRONNEJ
DN 25 DN 65
DN 32 DN 80
DN 40 DN 100
DN 50 DN 100
DN 65 DN 125
DN 80 DN 150
DN 100 DN 150
DN 125 DN 200
DN 150 DN 250
DN 200 DN 300
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