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M-20.01.18 ZABEZPIECZENIE POWIERZCHNIOWE (IMPREGNACJA) ELEMENTOW DREWNIANYCH

WSTEP

. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z zabezpieczeniem powierzchniowym elementéw drewnianych przy realizacji zadania:

,Roboty naprawcze i konserwacyjne obiektow mostowych” w Rybniku.

Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu

i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Zakres robot objetych ST

Ustalenia dotyczg zasad prowadzenia robot w nastepujacym zakresie:

- przygotowanie i oczyszczenie powierzchni drewnianych,

- dwukrotna impregnacja grzybobojcza elementdw drewnianych metodg smarowania preparatami olejowymi
przeznaczonymi do zabezpieczania konstrukcji drewnianych przed bezpo$rednim dziataniem wéd
opadowych i roztopowych.

Grubo$¢ poszczegoinych warstw i catej powtoki powinna by¢ zgodna z niniejszg ST i z kartami technicznymi,

aprobatami technicznymi produktow.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami

podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6ine” pkt 1.4.

Aklimatyzacja (sezonowanie) powtoki — stabilizacja powtoki malarskiej w celu uzyskania przez nig

zakfadanych wtasciwosci uzytkowych.

Czas przydatnosci wyrobu do stosowania — czas, w ktorym materiat malarski po zmieszaniu sktadnikéw

nadaje sie do nanoszenia na podtoze.

Temperatura punktu rosy — temperatura, w ktorej zawarta w powietrzu para wodna osigga stan nasycenia.

Po obnizeniu temperatury powietrza lub drewnianego elementu ponizej punktu rosy nastepuje wykraplanie

sie wody zawartej w powietrzu.

Rozcienczalnik - lotna ciecz dodawana do preparatu w celu zmniejszenia lepko$ci do warto$ci

przewidzianej dla danego wyrobu.

Impregnacja — wszelkie celowo zastosowane srodki zwiekszajace odpornos¢ drewna na dziatanie

czynnikdéw atmosferycznych.

Powierzchnia referencyjna — wybrany przez strony fragment powierzchni zabezpieczanego obiektu,

na ktérej dokonuje sie impregnacji w obecnos$ci inwestora i wykonawcy.

System powtokowy — suma powtok impregnatu, ktére natozono na powierzchnie.

Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t oraz ich zgodno$¢ z Dokumentacjq
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MATERIALY

. Ogélne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podano

w ST D-M 00.00.00 ,Wymagania ogéine” punkt 2.

Rodzaje materiatéw i wymagania

Srodek niezmywalny, olejowy, impregnujaco-konserwujacy tatwo przesycajacy drewno, stuzacy do ochrony
przed wodg (zmniejszajacy nasigkliwo$¢ drewna, a dzigki wtasnosciom hydrofobowym wrecz odpychajacym
wode) zawierajacy rowniez $rodek zwiekszajacy ochrone przed grzybami i owadami oraz pigmenty
pozwalajace na zachowanie istniejacej barwy elementow.

Wszystkie materiaty muszg posiadac¢ $wiadectwo kontroli jakosci.

Zastosowane materiaty muszg zapewni¢ trwato$¢ zabezpieczenia na co najmniej 5 lat.

Skftadowanie materiatéw

Wyroby impregnacyjne nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, stanowigce wydzielone budynki
lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajace przepisom dotyczacym magazynow fatwopalnych.

Ponadto materiaty powinny by¢ przechowywane wg okreslonych przez Producenta okresach podanych

w gwarancji i warunkach przechowywania.

SPRZET

. OgéIne wymagania dotyczace sprzetu

Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 3.
Sprzet do czyszczenia

Szczotki stalowe i papier Scierny na urzadzeniach mechanicznych.

Sprzet do przygotowania materiatow

Mieszadto elektryczne.

Sprzet do nanoszenia powtok

Sprzet do naktadania zgodny z wymaganiami dla materiatéw podanymi w Karcie Technicznej produktu.

TRANSPORT

. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 4.
Transport materiatow
Podczas transportu nalezy przestrzega¢ okreslonych przez producenta warunkéw transportu.

Transportowanie materiatow impregnujacych powinno by¢ zgodne z PN-89/C-81400.

WYKONANIE ROBOT

. Ogélne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.
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Prace bedg wykonywane bezposrednio na konstrukciji. Podczas prac nalezy zachowa¢ odpowiednie
zabezpieczenia (w tym zabezpieczenie ruchu publicznego, zabezpieczenie terenu z uwagi na wymogi
ochrony $rodowiska i inne), ostony, rusztowania, itp., ktére nie podlegajg odrebnej zaptacie.
Przygotowanie powierzchni drewnianej

Powierzchnie przeznaczone do impregnacji nalezy oczysci¢ oraz usunag¢ pyt i kurz z oczyszczonych
powierzchni bezposrednio przed naktadaniem powtok przy uzyciu odkurzaczy przemystowych.
Nanoszenie powtok malarskich

Na wszystkich odkrytych elementach drewnianych przewidziano zabezpieczenie antykorozyjne zestawem

sktadajacym sie z dwoch warstw Srodka niezmywalnego, olejowego, impregnujgco-konserwujacego.

5.4. Warunki wykonania prac malarskich

5.5.

5.6.

Nie wolno prowadzi¢ rob6t malarskich w czasie deszczu, mgty i w czasie wystepowania rosy.
Temperatura powietrza powinna by¢ wyzsza o 3°C od temperatury punktu rosy dla danego cinienia
i wilgotnosci.
Nie wolno nanosi¢ powtok malarskich na nastonecznione elementy konstrukcji i nagrzanych powyzej +40°C
oraz przy silnym wietrze.
Nalezy przestrzega¢ wymagan dla farb zawartych w ich Karcie Technicznej produktu.
Nalezy przestrzega¢ warunku, by Swieza powtoka malarska nie byta narazona w czasie schniecia na
dziatania kurzu i deszczu. Nalezy przestrzegaé czasu schnigcia poszczegdinych powtok.
Przygotowanie materiatdw malarskich oraz sprzetu
Przed uzyciem materiatdw nalezy sprawdzic ich atesty i Swiadectwa kontroli jako$ci dla farby.
Inspektor nadzoru moze zaleci¢ wykonanie badan kontrolnych.
Z materiatu malarskiego nalezy usuna¢ btonke powstatg na powierzchni farby, nastepnie doktadnie
wymieszac by rozprowadzi¢ osad. Jesli osadu nie da sie rozprowadzi¢ materiat nalezy zdyskwalifikowac.
Pedzle musza by¢ czyste, umyte w rozpuszczalniku (rozciefczalniku), wytarte w Inianej szmacie
i wysuszone. Opakowania z farbami musza mie¢ opis w jezyku polskim.
Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy
Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczenia elementow drewnianych stwarzajg duze zagrozenie dla
zdrowia pracownikéw, nalezy wiec przestrzegaé ponizszych zalecen odno$nie wykonywania prac:
- podczas czyszczenia nalezy pracownika zaopatrzy¢ w pytoszczelny skafander,
- przy pracach zwigzanych z transportem, przechowywaniem i naktadaniem materiatdw malarskich, nalezy
przestrzega¢ zasad higieny osobistej, a w szczegoinosci nie przechowywaé zywnosci i ubran
w pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk pracy, nie spozywac positkdw w miejscach pracy.
Podczas naktadania materiatéw nalezy Scisle przestrzegac przepisow i wskazéwek umieszczonych
na opakowaniach.
Materiaty stosowane do impregnaciji sg Srodkami powodujacymi skazenie i nie powinny dostac sie

do kanalizacji, gruntu ani ciekéw wodnych.
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KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.

Kontroli podlegajg wszystkie sktadniki procesu technologicznego, a zwtaszcza te, ktdre podlegaja zakryciu.
Sprawdzenie jako$ci materiatow malarskich

Ocena materiatéw malarskich winna by¢ oparta na atestach Producenta.

Producent jest zobowigzany przedstawi¢ Odbiorcy orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu, a na zyczenie
Odbiorcy zaswiadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych badan petnych danego materiatu.
Materiaty nie spetniajace wymogéw norm przedmiotowych nalezy wyeliminowac.

Kontrola naktadania powtok malarskich

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przebiegaé¢ pod katem poprawnos$ci uzytego sprzetu i techniki
naktadania materiatu malarskiego, warunkéw pogodowych i zabezpieczenia Swiezo wykonanych powtok
oraz przestrzegania czasu i warunkdw schnigcia i aklimatyzaciji powtok.

Inspektor nadzoru moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubo$ci mokrych powtok poszczegdlnych
warstw wg PN-C-81545.

Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych powtok malarskich.

Kontrola wynikajaca z zalecen normy PN-H-97053 obejmuje:

- sprawdzenie stopnia wyschnigcia (jesli wymagane, to utwardzenia) powtoki poprzedniej,

- sprawdzenie czystosci poprzedniej powtoki (ztuszczenie, zapylenie),

- zgodnos$¢ odstepu czasu malowania od natozenie poprzednich powtok,

zgodno$¢ temperatury i wilgotno$ci z wymaganiami,

wyglad wymalowan (wtragcenia mechaniczne, kratery, zacieki niedomalowania).

OBMIAR ROBOT

. Ogdlne zasady obmiaru robot

OgolIne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 7.

Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest:

m? (metr kwadratowy) zabezpieczonych elementdw 2-warstwowg powtoka $rodka impregnacyjno-

konserwujgcego.

ODBIOR ROBOT

OgolIne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.

Roboty objete niniejsza ST podlegajg czesciowo odbiorowi Robot zanikajacych i ulegaja zakryciu, ktory jest
dokonywany na podstawie wynikéw pomiarow, badar i oceny wizualnej.

Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia przy odbiorze Robét gwarancje producenta $rodka.

W przypadku niezgodnos$ci cho¢ jednego elementu Robét z wymaganiami Roboty uznaje sie za niezgodne

z Dokumentacjg i Wykonawca zobowigzany jest do ich poprawy na wiasny koszt.
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PODSTAWA PLATNOSCI

. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnos$ci

Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 9.

Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1m?2 zabezpieczonych elementéw 2-warstwowg powtokg $rodka impregnacyjno-

konserwujacego obejmuie:

- roboty przygotowawcze,

- zakup i transport materiatow przewidzianych do wykonania robot,

- dostarczenie materiatow,

- przygotowanie, montaz i demontaz niezbednych rusztowan, podestow, zabezpieczen i oston
powieszonych i stojacych i ich przektadanie oraz wtasciwe zabezpieczenie robét i ruchu publicznego
na czas prowadzenia robot,

- zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy,

- przygotowanie powierzchni pod powfoki malarskie,

- wykonanie probnych powtok malarskich,

- wykonanie systemu powtokowego przewidzianego w ST,

- uzupetnienie powtok w miejscach ewentualnych uszkodzen,

- zabezpieczenie powtok w trakcie ich schnigcia przed skutkami opadoéw atmosferycznych, zanieczyszczen,
oraz oddziatywania przejezdzajacych pojazdow,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, badan, préb i sprawdzen,

- uporzadkowanie miejsca pracy,

- zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem Robét na Srodowisko, przechodniéw
i uzytkownikow tras komunikacyjnych w obrebie prowadzenia Rob¢t,

- wykonanie ekranow zabezpieczajacych,

- utylizacja odpaddw,

- oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie.

W kazdym przypadku nalezy zastosowa¢ odpowiednie zabezpieczenia (w tym ruchu publicznego,

zabezpieczenia terenu, z uwagi na wymogi ochrony $rodowiska i inne), ostony, rusztowania, itp., ktdre

nie podlegajg odrebnej zaptacie.



