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D-05.03.11a FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZIMNO

1.  WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno przy realizacji zadania
,Roboty naprawcze i konserwacyjne obiektow mostowych”, w zakresie:
1. Wymiana nawierzchni jezdni na moscie na rzece Ruda w ciagu ulicy ks. Henryka Groborza w Rybniku.
2. Wymiana nawierzchni jezdni na wiadukcie drogowym w ciggu drogi wojewddzkiej nr 925
ulica Mikotowska w Rybniku.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia dotyczg zasad prowadzenia robét zakresie:
- frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno przy uzyciu frezarki z odwozem $cinki na sktadowisko
wykonawcy, $rednia gtebokos¢ frezowania 5 cm.
Frezowanie nawierzchni na ptycie pomostowej nalezy wykonywac¢ ze szczegding ostroznoscig przed
uszkodzeniem izolacji poziomej.
- frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno przy uzyciu frezarki z odwozem Scinki na sktadowisko
wykonawcy, srednia gteboko$¢ frezowania 10 cm.
- mechaniczne ciecie szczelin w nawierzchni z mas mineralno-bitumicznych, gteboko$¢ ciecia 4 cm.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gérnej warstwy nawierzchni
asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslong gtebokos¢.
1.4.2. Pozostate okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 1.4.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t oraz ich zgodno$¢ z Dokumentacjq

Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.
3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” punkt 3.
3.2. Sprzet do wykonywania robét
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4.2,

- pita do ciecia nawierzchni bitumicznych,

- frezarki drogowe.

Nalezy stosowa¢ frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na okreslong
gtebokosc¢.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej rownoéci oraz pochylen
poprzecznych i podiuznych powierzchni po frezowaniu.

Szerokos¢ bebna frezujacego powinna by¢ co najmniej réwna 2000 cm.

Frezarki musza by¢ wyposazone w przenos$nik sfrezowanego materiatu, podajacy go z jezdni na $rodki
transportu.

Wykonawca moze uzywacé tylko frezarki zaakceptowane przez Inzyniera.

Wykonawca powinien przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci

przeprowadzi¢ demonstracje pracy frezarki, na wtasny koszt.

TRANSPORT

. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu okreslono w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 4.
Transport materiatow

Transport sfrezowanego materiatu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace frezarki bez
postojow.

Miejsce skladowania: sktadowisko wykonawcy.

WYKONANIE ROBOT

. Ogodlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Wykonanie frezowania

5.3.

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do gtebokosci, szerokosci i pochylen zgodnych z dokumentacjq

projektowa i ST.

Ze wzgledu na dopuszczenie po sfrezowanej czesci jezdni ruchu kotowego nalezy spetni¢ nastepujace

warunki:

a) nalezy usung¢ sciety materiat i oczysci¢ nawierzchnie,

b) przy frezowaniu poszczegoinych paséw ruchu, wysokos¢ podiuznych pionowych krawedzi nie moze
przekracza¢ 40 mm,

c) krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo Sciete.

Frezowanie warstwy Scieralnej przed utozeniem nowej warstwy lub warstw asfaltowych

Do frezowania nalezy uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wzgledem ustalonego poziomu odniesienia,

zachowujac spadki poprzeczne i niwelete drogi.

Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana na gteboko$¢ projektowang z doktadno$cig + 5 mm.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli robot
Ogélne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” punkt 6.
6.2. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych
6.2.1. Minimalna czestotliwo$¢ pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanej na zimno:

1.Réwnos¢ podiuzna Minimalna czestotliwos¢ pomiardw fatg 4-metrowg co 20 metréw
2.Réwno$¢ poprzeczna Minimalna czestotliwos¢ pomiardw fatg 4-metrowg co 20 metréw
3. Spadki poprzeczne co50m

4. Szerokos¢ frezowania co 50 m

5. Gtebokos¢ frezowania na biezaco, wedtug SST

6.2.2. Rownos$¢ nawierzchni
Nieréwno$ci powierzchni po frezowaniu mierzone fatg 4-metrowa zgodnie z BN-68/8931-04 nie powinny
przekracza¢ 6 mm.
6.2.3. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg,
+0,5%.
6.2.4. Szerokos¢ frezowania
Szerokos¢ frezowania powinna odpowiada¢ szerokosci okreslonej w dokumentacji projektowej
z dokfadnoscig = 5 cm.
6.2.5. Glebokos¢ frezowania
Gteboko$¢ frezowania powinna odpowiada¢ gtebokosci okreslonej w dokumentaciji projektowej

z dokfadnoscig = 5 mm.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

OgolIne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” punkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg frezowania jest m? (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli

wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” punkt 9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m2 frezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obejmuie:
- prace pomiarowe,
- oznakowanie robot,
- frezowanie,
- odwoz destruktu na sktadowisko wykonawcy z uwzglednieniem kosztéw sktadowania i utylizacji,

- przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy :

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata.



