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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej)Silwymagania dotyege wykonania i odbioru robot
budowlanych zwjzanych z wykonaniem izolacji z papy termozgrzewjat@edrogowych obiektachgnierskich
przy realizacji zadania:

Roboty naprawcze i konserwacyjne obiektéwymerskich w Rybniku.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jakaident przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét aganych z
wykonaniem i odbiorem izolacji ptyty pomostu z papymozgrzewalnej na betonowych ustrojach gigsh
nowobudowanych obiektow ignierskich.
1.4. Okréslenia podstawowe
1.4.1.Papa termozgrzewalna — papa polimeroasfaltowamawoe z widkniny lub tkaniny technicznej
przesyconej i obustronnie powleczonej modyfikowarasfaltem. Obie powierzchnie papyzabezpieczone
przed sklejeniem w rolce posyphkiineral o odpowiedniej granulacji albo fglz tworzywa sztucznego. Papa
termozgrzewalna przyklejana jest do powierzchniskarkcji mostowej ,na gaco” po nadtopieniu jej dolnej
powierzchni.
1.4.2.Srodek gruntujcy — preparat asfaltowy lutywiczny nanoszony na powierzchriiudowli przed
natazeniem widciwej izolacji asfaltowej, zwikszapcy przyczepn&t izolacji do podiaa.
1.4.3.Pozostate okigenia podstawoweagszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymaganigéine” [1] pkt 1.4.
1.5. Ogodlne wymagania dotycgce rob6t

0Ogolne wymagania dotygee robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogo[tg pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygeze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, padw ST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 2.
2.2. Materialy do wykonania robot
2.2.1.Zgodna¢ materiatéw z dokumentagcprojektowy

Materiaty do wykonania rob4t powinny dyggodne z ustaleniami dokumentacji projektowej%ib
Wszystkie zastosowane materialy izolacyjne powimig¢ aktualry aproba¢ techniczig wydarny przez IBDiM.

Wykonawca dostarczy tgnierowi zawiadczenia producenta potwierdzag spetnienie przez materiat
izolacyjny wymaganych wigiwosci oraz trwatdci, a take wyniki przeprowadzonych baila

Jeeli ST i dokumentacja projektowa nie pogajaczej, mana stosowé materiaty spetiagce
wymagania podane pormj.
2.2.2.Stosowane materiaty

Do wykonania izolacji z papy zgrzewalnej fna stosowanastpujgce materiaty:

- pap termozgrzewalp
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- srodek gruntujcy — asfaltowy lukzywiczny,
- piasek kwarcowy do posypywagiavicy.
2.2.3.Papa termozgrzewalna
a) Wymagania ogélne

Nalezy stosowd pap; zgrzewal na osnowie przesyconej i obustronnie powleczosfajliem
modyfikowanym polimerami oraz dodatkami poprawigimi adhezj. Mozna stosowapag, do produkciji
ktorej zastosowano:
- elastomeroasfalty, w ktérych gtéwnym dééan jest kauczuk butadienowo-styrenowy SBS,
- plastomeroasfalty modyfikowane polipropdm APP.

Dolna powierzchnia papy powinnadgabezpieczona faliz tworzywa sztucznego, ktérej gridmie
powinna przekracza0,1 mm.
b) Minimalne wymagania techniczne dla papy uktaglaaedrogowych obiektach4gnierskich

Jezeli dokumentacja projektowa ani ST nie padapczej, zaleca sistosowanie papy
termozgrzewalnej uktadanej w jednej warstwie.

Zgodnie z ,Zaleceniami wykonywania izolacji z pagrzewalnych i nawierzchni asfaltowych na
drogowych obiektach mostowych” [30], zwanych dalajeceniami papa termozgrzewalna stosowana na

pomostach obiektow #ynierskich powinna odpowiadavymaganiom podanym w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla papy zgrzewalnej

Lp. Wiasciwosé Jednostkd ~ Wymagana Metoda wg
wartasé
1 | Wyglad zewrgtrzny Bez wadl PN-90/B-04615 [2]
2 | Dlugas¢ arkusza cm L+1%% | PN-90/B-04615 [2]
3 | Szerokéé arkusza cm S +2%°S | PN-90/B-04615 [2]
4 | Grubg¢ arkusza mm >5,0 Procedura IBDIM
nr PB/TM-1/1 [15]
5 | Gruba¢ warstwy izolacyjnej pod mm >2,0 Procedura IBDIM
oshowy nr PB/TM-1/2 [16]
6 | Gietkos¢ na watku g 30 mm °C <-5 PN-90/B-04615 [2]
7 | Przesikliwo$¢®
- wedtug PN MPa >0,5 PN-90/B-04615 [2]
- wedlug IBDIiM MPa >0,5 Procedura IBDIM
nr PB/TM-1/3 [17]
8 | Nasikliwosé % <05 PN-90/B-04615 [2]
Sita zrywagca przy rozciaganil PN-90/B-04615 [2]
- wzdhuz arkusza N > 800 lub PN-EN 12311-
- w poprzek arkusza N > 800 1:2001 [3]
10 | Wydtwenie wzgédne przy PN-90/B-04615 [2]
zerwani® lub
- wzdhuz arkusza % >30
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- w poprzek arkusza % >30 PN-EN 12311-
1:2001 [3]
11 | Sita zrywajca przy rozdzieranil
- wzdhiz arkusza N >150 Procedura IBDIM
- w poprzek arkusza N >150 nr PB/TM-1/4 [18]
12 | Wytrzymald¢ nascinanie stykow
arkuszy papy
- wzdtwz arkusza N >500 Procedura IBDiM
- w poprzek arkusza N >500 nr PB/TM-1/9 [21]
13 | Przyczepna do podiga®: > Procedura IBDIM
- metoda ,pull off” MPa >0,4 nr PB/TM-1/5 [19]
- metoda §cinania” N >500 Procedura IBDIM
nr PB/TM-1/7 [21]
14 | Odporné¢ na dziatanie podwy °C >100 PN-90/B-04615 [2]
szonej temperatury, 2h

1) Arkusz papy powinien méer6wnomiernie roztoong powltoke i posyplke oraz réwne krawdzie.
Niedopuszczalnegzatamania, dziury,geherze i uszkodzenia powstate na skutek sklejesig pv rolce

2) L - diugd¢ arkusza papy wg producenta

3) S - szeroki arkusza papy wg producenta

4) Badanie naley wykon& jedrg z metod

5) Badanie naley wykona w temperaturze (20 + 2) °C

Polimeroasfalt izolacyjny wytopiony z papy zgrzem&lpowinien spetniawymagania wg tablicy 2.
Polimeroasfalty naley wytapia z pap zgrzewalnych w suszarce w temperaturzemyiszej niz (20 +5)°C od
temperatury mgknienia polimeroasfaltu, okiénej przez producenta. Czas wytapiania polimeriashie
powinien przekroczy 4 godzin.

Tablica 2. Wymagania w stosunku do polimeroasfalidsopionych z pap zgrzewalnych

Lp. Wiasciwosé Jednostka Wymagana | Metoda badania wg

wartesé

1 | Temperatura rgknienia

wg metody PiK PN-EN 1427:2001
- elastomeroasfalt (SBS) °C > 90 [4]
- plastomeroasfalt (APP) °C >120

2 | Temperatura tamlingei
wedtug Fraassa PN-EN 12593:2004
- elastomeroasfalt (SBS) °C <-15 [5]
- plastomeroasfalt (APP) °C <10

3 | Analiza w podczerwiehi - Badanie PN-EN 1767:2002

identyfikacyjne [6]

1) Badanie jest wykonywane na prébce asfaltu giggpz papy

str. 4



[ZOLACJA PLYTY POMOSTU OBIEKTU MOSTOWEGO Z AA TERMOZGRZEWALNEJ M-
15.02.03

¢) Wymagania techniczne dla papy uktadanej na tddbkautostradowych

Zgodnie z opracowaniem ,Oldlenie parametréw pap termozgrzewalnych przeznactody
wykonywania izolacji przeciwwodnych na mostowychedbach autostradowych” [28] wymagania dla pap
termozgrzewalnych przeznaczonych na autostradovektybinzynierskie powinny b§ wyzsze nk wymagania
dla pozostatych, mniej odpowiedzialnych obiektowtalicach 3 i 4 podano zaostrzone wymagania
odpowiednio dla pap zgrzewalnych i polimeroasfaltéytopionych z pap przeznaczonych na obiekty
autostradowe lub inne bardziej odpowiedzialne dgiekostowe, jéli tak przewiduje dokumentacja projektowa
lub ST.

Tablica 3. Wymagania dla pap polimeroasfaltowyemtezgrzewalnych przeznaczonych na izolacje na

obiektach autostradowych

Lp. Wiasciwosé Jednostka Wymagana Metoda badania
wartasé wg
1 | Grubd¢ warstwy izolacyjnej pod mm >25 Procedura IBDIM
oshowy nr PB/TM-1/2 [16]
2 | Gietkos¢, -20°C / g 30 mm - spehnia PN-90/B-04615
[2], pkt 2.8
3 | Sita zrywajca przy rozcigani?) PN-90/B-04615
- wzdtwz arkusza N >900 [2], pkt 2.13
- w poprzek arkusza N > 800
4 | Wydtuzenie wzgédne przy PN-90/B-04615
zerwani@ [2], pkt 2.14
- wzdhuz arkusza % >40
- w poprzek arkusza % >40
5 | Sita zrywajca przy rozdzieranfl Procedura IBDiM
- wzdtw arkusza N > 200 nr PB/TM-1/4 [18]
- w poprzek arkusza N > 200
6 | Przyczepn& do podiaal) % Procedura IBDIM
- metoda ,pull off” MPa >0,4 nr PB/TM-1/5 [19]
- metodascinania N >500 Procedura IBDIM
nr PB/TM-1/7 [21]

1) Badanie naley wykon& jedry z metod, wyniki obu metodyséwnowane
2) Badanie naley wykona w temperaturze (20 +2}
Pozostale wymagania dla pap termozgrzewalnyctzpamzzonych na izolacje na obiektach

autostradowychsstakie, jak dla innych obiektéw ignierskich (wg tablicy 1).
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Tablica 4. Wymagania w stosunku do polimeroasfaldsopionych z pap zgrzewalnych przeznaczonych na

obiekty autostradowe

Lp. Wiasciwosé Jednostka Wymagana Metoda

wartas¢ badania wg

1 | Temperatura ngknienia wedtug

metody PiK PN-EN
- elastomeroasfalt (SBS) °C > 100 1427:2001 [4]
- plastomeroasfalt (APP) °C > 120
2 | Temperatura tamlingei wedtug
PN-EN
Fraassa
12593:2004
- elastomeroasfalt (SBS) °C <-25 5)
- plastomeroasfalt (APP)
3 | Analiza w podczerwiehi - Badanie PN-EN

identyfikacyjne | 1767:2002 [6]
1) Badanie jest wykonywane na prébce asfaltu giggz papy

2.2.4.Srodki gruntujce

Zgodnie z zaleceniami producenta, dla danego mateolowego, nalgy stosowa asfaltowy lub
zywiczny srodek gruntujcy. Srodek gruntujcy powinien by dostarczony (lub zalecony do stosowania) przez
producenta papy.
a) Asfaltowesrodki gruntujce

Wymagania dla asfaltowycinodkéw gruntugcych podano w tablicy 5.

Tablica 5. Wymagania w stosunku do roztworéw asfjich do gruntowania

Lp. Wiasciwosé Jednostka| Wymagana wafto| Metoda badania
wg
1 | Wyglad zewrgtrzny - Jednorodna ciecz PN-B-
i konsystencja barwy czarnej, bez 24620:1998[7]
widocznych

zanieczyszcze

W temp. (23 £2) °C
tatwo rozprowadza
sig i tworzy cienlg

réwng btonke bez

pecherzy
Procedura IBDIM
2 | Czas wysychania h <12 nr PB/TM-
1/10[24]
3 | Zawartéé¢ wody? % <0,5 PN-83/C-04523

(8]
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4 | Sedymentacja % <1,0 Procedura IBDIM
nr PB/TM-1/8[22]
5 | Lepkaé, czas wyplywu s N #5%n? PN-EN ISO
2431:1999 [9]
6 | Analiza w podczerwieni - Badanie PN-EN
identyfikacyjne 1767:2002 [6]

M —

1) W aprobacie technicznej powinnydgkreslone wymagania dla jednej z dwoch wardio Wiasciwoscia

podstawow jest zawart& wody. Wymagania dla sedymentacji powinny lokreslone dla tych roztworéw

asfaltowych, dla ktérych okékenie zawartéci wody wg PN-83/C-04523 [8] nie jest alwve

2) n — lepka¢ okreslona przez producenta

b) Zywicznesrodki gruntujce

Zywicznesrodki gruntujce stanowj zywice epoksydowe lub kopolimegywic chemoutwardzalnych.

Stosujc zywiczny srodek gruntujcy Wykonawca musi sprawdzna jakie powierzchnie betonowe (o jakim

wieku i jakiej wilgotndgci) jest on przeznaczony.

Wymagania dlaywicznychsrodkéw gruntujcych zostaty podane w tablicy 6.

Tablica 6. Wymagania w stosunku ggwicznychsrodkow gruntugcych

Lp. Wihasciwosé

Jednostka

Wymagana

wartosé

Metoda badania wg

Wymagania identyfikacyjne w stosunku do obu sktkdwi zywicy podstawowej i

utwardzacza
1 | Analiza w podczerwieni - Badanie PN-EN 1767:2002
identyfikacyjne [6]
2 | Gestasé glcn? p £5%pY PN-87/C-89085.03
(10]
3 | Lepka¢?
- lepkas¢ dynamiczna MPa s n £5%mn? PN-86/C-89085.06
(11]
- lepkas¢ dynamiczna KU 1 £5%n? Procedura IBDiM
nr TN-3/4/2000[25]
- lepkas¢, czas wyptywu s 1 £5%n? PN-EN ISO

2431:1999 [9]

Wymagania w stosunku do zmieszanych sktadnikdmeicy podstaw

owej i utwardzacza

4 | Czas zachowania wdaiwosci

Procedura IBDIiM

roboczych w temp. 20°C min >20 nr PB/TWm-24/97
(26]
Wymagania w stosunku do utwardzonej powtoki gruyoej
5 | Przyczepn& do podiga )
Procedura IBDIM
betonoweg®
) ) nr PB/TM-1/6 [20]
- po utwardzeniuywicy MPa >15
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- po 150 cyklach zamsania MPa >1,2

i odmrazania

1) p — gestas¢ okreslona przez producenta

2) n — lepka¢ okreslona przez producenta

3) nalery wybra® jedry z metod pomiaru lepkoi

4) dotyczy tylkozywic przeznaczonych do gruntowania pagdtdetonowego

Swiezo utozone warstwyzywicy nalezy posypa piaskiem kwarcowym o odpowiedniej granulacji, w
ilosci zalecanej przez produceritgwicy. Posypanigwiezej zywicy piaskiem ma za zadanie uszorstnienie
powierzchni, do ktérejduzie klejona izolacja. Piaski kwarcowe stosowarke jaosypka powinny kyidealnie
suche. Zaleca sstosowanie piaskéw konfekcjonowanych, dostarczamgcbudow w szczelnych workach z
folii lub piaskéw suszonych ogniowo. W przypadkkigkolwiek watpliwosci co do wilgotndci piasku,
konieczne jest jego wyptranie na budowie. Piasek stosowany jako posypkarpewimi& temperatug
otoczeniaZywic nie naley posypywa gorcym piaskiem.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu

Ogoblne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”[ijt 3.
3.2. Sprat do wykonania rob6t
3.2.1.Sprzt do usuwania mleczka cementowego

Do usuwania mleczka cementowegoqstek stabo zwizanych z podieem z powierzchni piyt
betonowych Wykonawca nie zastosow@a
- piaskownig

Wads piaskowania jest konieczéiouzycia dwych ilosci piasku. Po oczyszczeniu ptyty pomostu przez
piaskowanie naley usuny¢ z niej piasek i odpyijej powierzchng.

- srutownice

Srutownica powinna bywyposaona w odkurzacz przemystowy, ktory zbidrat i pyt powstajcy
podczas czyszczenidtut oddzielany jest od pytu i mae by uzywany ponownie.
- hydromonitor lub lagovodrg

Czyszczenie betonu nalewykonywa wodg pod cknieniem okoto 100 at do 200 at. Do czyszczenia
nie naley stosowa wyzszych cénien, gdyz wodg pod wysokim cinieniem mana usugné¢ zbyt duzo materiatu z
czyszczonej powierzchni. Wadnetody jest konieczié uzycia duych ilosci wody oraz spowodowane tym
zawilgocenie piyty. Po oczyszczeniu piytalery dokladnie wysuszayprzed przysipieniem do gruntowania.
3.2.2.Sprzt do odpylania powierzchni betonowej

Do odpylania powierzchni betonowej Wykonawcazmaastosowa
- spgzarke z filtrem olejowym

Filtr olejowy przy spegzarce jest bezwzgtinie wymagany z uwagi na miwos¢ zanieczyszczonej
odpylonej powierzchni olejem. Zanieczyszczenie pzalolejem zmniejsza przyczepiddzolacji do podiaa.

- odkurzacz przemystowy
Uzywanie odkurzaczy przemystowych jest korzystniejsizesprzarek, poniewa nie powoduj one

zapylenia gsiednich cezsci powierzchni roboczej.
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3.2.3.Sprzt do gruntowania podi@ betonowego

Do gruntowania podi@ roztworem asfaltowym Wykonawca seostosowé
- watki malarskie lub szczotki dekarskie

Stosowanie watkéw malarskich utatwia razaie roztworu w cienkiej warstwie o jednolitej godbi
oraz umaliwia zebranie nadmiaru roztworu w miejscach, gguieypadkowo rozlano zbyt gralwvarstve
roztworu asfaltowego.

Do gruntowania podia zywica epoksydow Wykonawca mée stosowé
- watki malarskie lub gumowe grace

Stosowanie watkow malarskich utatwia razaie roztworu w cienkiej warstwie o jednolitej godbi
oraz umaliwia zebranie nadmiargzywicy w miejscach, gdzie przypadkowo rozlano zhwytig warstwe zywicy.
- wolnoobrotowe (max 300 obr./min) mieszauiechaniczne do mieszania sktadnikdmwicznegosrodka

gruntupcego gywicy z utwardzaczem).

3.2.4.Sprzt do usungcia nadmiaru piasku z powierzchni zagruntowamnejica

Do usungcia nadmiaru piasku Wykonawca #eostosowé
- odkurzacz przemystowy,
- spgzarke z filtrem olejowym,
- mioté ze sztywnym witosiem.

Konieczne jest usugtie wszystkich nie przyklejonych ziarn. Nie wolnayptej czynnéci zabrudzt
ani zathgci¢ powierzchni podtga.
3.2.5.Sprzt do przyklejania papy zgrzewalnej

Do przyklejania papy zgrzewalnej Wykonawcazemstosowé&
- palniki gazowe wieloptomieniowe

Palnik powinien b¥ wyposaony w co najmniej 7 dysz. Palnik powinien porusgi na kotkach oraz
by¢ wyposaony w uchwyty utrzymujce stad odlegta¢ palnika od rolki papy rozwijanej podczas klejenia.
Umiejetnos¢ utrzymania statej, okéonej predkosci i przesuwu palnika oraz odwijania papy z rodgt
warunkiem prawidtowego przyklejania izolaciji.
- palniki gazowe jedno- lub dwuptomieniowe

Male, reczne palniki g8 przeznaczone do przyklejania izolacji na kgdwiach i wszdzie tam, gdzie
zastosowanie diego palnika jest niendtiwe lub utrudnione.
- laski metalowe

Laska ma dtug& ok. 80 cm i jest wykonana z rurki metalowejrednicy ok. 10 do 12 mm z koem
wygietym w ksztaicie gczki. Laska jest przeznaczona do podtrzymywaniaéaai arkusza papy
podgrzewanego palnikiem.
- butle z gazem

Do zasilania palnikéw naly stosowa duze butle z gazem o pojemim 20 kg gazu. Zalecagsi
stosowé butan, a nie mieszaglpropan-butan. Die butle oraz zastosowanie butanu (gazugksxiej
kaloryczndci) zapewniaj wigksze i state énienie gazu podczas pracy palnikdw, zwtaszcza @xiniskich
temperatur otoczenia.

3.2.6.Sprzt do wykonywania izolacji w niesprzypgych warunkach pogodowych
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W przypadku konieczrioi wykonywania robét w niesprzyggych warunkach pogodowych (sezon
jesienno-zimowy, opady, niskie temperatury otocagnaley stosowa namioty oraz urgdzenia
klimatyzacyjne o odpowiedniej wydajém, pozwalagce na uzyskanie i utrzymanie pod namiotem odpoviggdn
temperatury powietrza, podia, wilgotndci oraz odpowiedniej wentylaciji.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczce transportu

Ogodlne wymagania dotyeee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagamgélioe” [1], pkt 4.
4.2. Transport i przechowywanie papy termozgrzewalgj

Arkusze papy powinny iyzwinicte w rolki i owinite wstgg papieru lub folii o szerokmi co
najmniej 60 cm. Na kalym opakowaniu papy naie umiesci¢ etykiet zawierajcg dane:

a) nazwi adres producenta,

b) oznaczenie,

C) dat produkcji i numer partii,

d) wymiary arkuszy papy,

e) informacje o uzyskaniu przez wyréb aptphechnicznej.

Rolki papy naley przechowywé w pomieszczeniach zadaszonych, chyoyih przed zawilgoceniem,
W miejscu zabezpieczonym przed dziataniem pronskmecznych i z dala adddet ciepta. Rolki papy natg
ustawia w pozycji stogcej w jednej warstwie na paletach transportowyzaibiezpieczy przed przesuaciem
polietylenovy folig termokurczlivg. Liczba rolek papy pakowanych na jednej palecigipoa by okreslona
przez producenta. Rolki papy najeprzewozé krytymi srodkami transportowymi. Powinny byne
zabezpieczone dodatkowo listwami przed ewentualpsresungciem i uszkodzeniem.

4.3. Transport srodka gruntuj acego

Asfaltowy srodek gruntujcy powinien by pakowany w szczelnie zamkte bebny metalowe. Bbny
nalezy magazynowaw pozycji stojcej z dala odrédet ognia i elementdéw grzejnych, w warunkach
zabezpieczagpych je przed nastonecznieniem i wptywami atmosfznymi. Asfaltowysrodek gruntujcy,
pakowany jak wyej, maze by¢ przewaony dowolnymisrodkami transportu z zachowaniem przepiséw
obowiazujacych przy przewozie materiatdw niebezpiecznych mgach publicznych. @ny zesrodkiem
gruntugcym naley ustawig w pozycji stojicej, $cisle jeden obok drugiego najwgj w dwdch warstwach, tak
aby tworzyty zwar catcs¢ zabezpieczapdodatkowo listwami przed ewentualnym przesaigim i
uszkodzeniem.

Sktadnikizywicznegosrodka gruntujcego gywica i utwardzacz) powinny ldypakowane i
przechowywane zgodnie z PN-C-81400:1989 [12] w $akis6b, aby na jedno opakowanyavicy przypadato
jedno opakowanie utwardzacza z zachowaniem prapureszania. Sktadnikiywiczne naley transportowé
zgodnie z PN-C-81400:1989 [12] i aktualnie obgamijagcymi przepisami transportowymi.

Na kadym opakowanigrodka gruntujicego naley umiesci¢ etykiet zawierajca nastpujace dane:
- nazw i adres producenta,

- dat produkgiji,
- numer partii wyrobu,
- mas netto,

- termin przydatrci do wycia,
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- informagj o uzyskaniu przez wyréb aprobaty technicznej IBDIiM
- informagj o proporcji mieszania (w przypadkrodkazywicznego),
- napis ,Ostrmie z ogniem”.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania robét
Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w ST D-M30@O ,Wymagania ogélne”[1], pkt 5.
Roboty izolacyjne powinny iywykonane zgodnie z ,Rozpaidzeniem Ministra Transportu i
Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w speawarunkow technicznych, jakim powinny odpowiada
obiekty irzynierskie i ich usytuowanie” [27] oraz$§}eST ani dokumentacja projektowa nie pagimaczej,
zgodnie z Zaleceniami [30].
5.2. Zasady wykonywania rob6t
Sposéb wykonania robét powiniendzgodny z dokumentacja projektgwST. W przypadku braku
wystarczajcych danych mina korzysta z ustalé podanych w niniejszej specyfikacji.
Podstawowe czynigoi przy wykonywaniu rob6t obejmayj
roboty przygotowawcze,
przygotowanie podia betonowego,
zagruntowanie podta betonowego,
utazenie izolacji termozgrzewalnej,

roboty wykaczeniowe.

o g s~ N pRe

.3. Roboty przygotowawcze
Przed przyspieniem do robo6t nalg, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lutkazsh
Inzyniera:
— ustalt materialy niezbdne do wykonania robét,
—  okrali¢ kolejnas¢, sposéb i termin wykonania robét.
5.4. Ogo6lne warunki prowadzenia rob6t izolacyjnych

Przy wykonywaniu prac izolacyjnych najebezwzgédnie przestrzegazalecé producenta materiatu
dotyczicych wymaganych warunkéw atmosferycznych: tempeyatwilgotnosci powietrza. Podczas
wykonywania prac Wykonawca zobaany jest monitorow@wilgotnos¢ i temperatug powietrza. Parametry
te musz odpowiadé wymaganiom podanym w kartach technicznych, Patskiormach i aprobatach
technicznych. Jeeli warunki pogodowe odbiegapd wymagé kart technicznych, roboty naleprzerwa i
wznowi je dopiero po poprawie pogody. Pomiary warunkémaaferycznych naly wykonywa: co 3-4
godziny i przy kadej odczuwalnej zmianie pogody.

Jezeli producent materiatéw nie podaje inaczej, tacprizolacyjne naley wykonywa przy dobrej
pogodzie, niedopuszczalne jest prowadzenie role#asie silnego wiatru, podczas opaddwegu, deszczu i
mzawki, bezpérednio po opadach oraz przed spodziewanymi opadatake w czasie, gdy wilgotrsé
wzgledna powietrza jest wksza nk 85%. Roboty mazna prowadai, gdy temperatura powietrza oraz po@to
jest wyzsza od +5°C dla materiatow asfaltowych i +8°C deteniatow z tworzyw sztucznych. Temperatura
betonowego podim przeznaczonego do gruntowania powinnadmynajmniej o 3°C wisza od punktu rosy.
Materiaty chemoutwardzalne rioa stosowéprzy temperaturze otoczenia nie przekragzgj+30°C, gdy czas

przydatndci do wycia wickszdci zywic chemoutwardzalnych ulega poiey tej temperatury znacznemu
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skréceniu, co mee mig negatywny wptyw na jaké powtoki izolacyjnej, a nawet mie uniemaliwi ¢ jej
wykonanie. W pob#iu wykonywanych robét nie mady¢ sktadanezadne materiaty sypkie i pyde.

Powierzchrg, na ktérej wykonuje siroboty izolacyjne nalegy zabezpieczyprzed wejciem osbéb oraz
wjazdem wszelkich pojazdéw nie zatrudnionych bémminio przy wykonywaniu izolacji. Pojazdy mpg
porusza si¢ po wykonanej izolaciji jagt z pedkoscia nie przekraczafa 10 km/h. Dozwolona jest jedynie jazda
na wprost. Niedopuszczalne jest zawracanie pojazddizolacji oraz skicanie kot w stajcym pojezdzie. Pod
silniki maszyn budowlanych, ktére ze wegdbw technologicznych mussta na izolacji lub na powierzchni
czyszczonej przed uteniem izolacji, naley podstawia stalowe rynienki, do ktérych mégtby kapalej z
silnikdbw. Oczyszczonej piyty, ani wykonanej izolatie wolno zathici¢ olejem. Na wykonanej izolacji nie
wolno skladowé zadnych materiatéw ani parko&vaamochodow i maszyn budowlanych. Nie wolno dojgu
do mechanicznych uszkodzeolacji, whicia w jej powierzchgiobcych przedmiotéw (np. gryséw) ani do
trwalego zanieczyszczenia jej powierzchni.

Jeli zachodzi konieczni@ uktadania izolacji w ztych warunkach pogodowydakith jak niewtaciwa
temperatura lub wilgotrio powietrza, roboty powinny lByprowadzone pod namiotem foliowym lub
brezentowym, przy zastosowaniu agzen klimatyzacyjnych. Jeeli roboty kzda wykonywane w temperaturze
5-1C°C, materiat izolacyjny powinien Byuprzednio sktadowany przez 24 godz. w tempC2Qwaga:
Wszystkiesrodki gruntujce oraz niektéreywice zawieraj rozpuszczalniki lub ¢Zci lotne, ktére g
nieszkodliwe przy pracy na otwartym powietrzu, @ey pracy pod namiotem mggromadzt sie w wiekszych
stezeniach, powodug zatrucie robotnikéw, dlatego roboty wykonywane pamiotem z zyciem palnikéw
gazowych oraz aparatow natryskowych wymadeirdzo sprawnej wentylacji.

Roboty izolacyjne powinny lywykonywane bardzo starannie i przez przeszkolompyahownikow.
Zwraca s uwag, iz wykonywanie poprawek najwkonczonych odcinkach jest bardzo pracochtonne i w
przewaajacej ilosci wypadkéw prowadzi do powstania trwatych wad pawizolacyjnych.

5.5. Przygotowanie powierzchni ptyty betonowej dotozenia izolaciji
5.5.1.Przygotowanie ptyty z dojrzatego betonu

Izolack uktada st na odpowiednio wytrzymatym mechanicznie, suchynystym, rownym i gtadkim
podiazu. Jezeli producent w kartach technicznych nie podajeied to izolagj mozna uktadé na betonie po co
najmniej 14 dniach od jego uenia, gdy dojrzewanie betonu ngsiwato w temperaturze co najmniej 15°C. W
przypadku, gdy dojrzewanie betonu gaswalo w temperaturze aszej, okres oczekiwania przed rozpgmem
robét izolacyjnych naley odpowiednio wydhay¢. Stopié dojrzatdci betonu mana ocenié zgodnie z
»Zaleceniami dotycgcymi oceny jakéci betonu ,in-situ” w nowo budowanych konstrukcjambiektéw
mostowych” [29].

Czyszczenie podi@m naley wykona przezsrutowanie lub piaskowanie. Pod®betonowe mma te:
oczysci¢ hydromonitorem, czyli wagdpod cénieniem ok. 100 MPa. Przy stosowaniu tej metodgaygbamitat
o doktadnym wysuszeniu podia po oczyszczeniu. Nedgtez zwrdck szczeg6la uwag;, aby nie usugt zbyt
grubej warstwy powierzchniowej. Podinaley doktadnie oczici¢ z mleczka cementowego. Nestie
oczyszczoa powierzchng nalezy odpylic odkurzaczem przemystowym lub przez zdmuetiei pytu spgzonym
powietrzem. Spizarka powinna b§wyposaona w filtr olejowy. Odpylanie naky wykonywa zawsze w
kierunku zgodnym z kierunkiem wiatru wiaepgo podczas robot.

Przygotowane podi® powinno spetniawymagania:
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- wytrzymaité¢ gwarantowana ngciskanie powinna hiynie mniejsza i wynikajaca z przygtej klasy
betonu,

- wytrzymaité¢ betonu na rozgganie badana metgdpull-off” powinna wynosé co najmniej 2,0 MPa.
Sprawdzenie wytrzymaidoi podtaza na odrywanie wykonywane metpgbull-off” przy srednicy kgzka
prébnego g 50 mm powinno bprzeprowadzone wg zasady: 1 oznaczenie na?1zalowanej
powierzchni i min. 5 oznacteng PN-92/B-01814 [13],

- podige powinno by suche: beton w stanie powietrzno-suchym, bez weidgchsladéw wilgoci i
spowodowanych wilgogizaciemnié; przy pomiarze wilgotr&zi wilgotnosciomierzem elektronicznym za
podtaze suche naley przyja¢ beton o wilgotnéci mniejszej od 4%; pomiarow wilgotéa piyty nalezy
dokonywa przyradem wycechowanym do pomiaru wilgoscomaterialéw o porowatei nie
przekraczajcej 10%,

- poditae powinno by czyste: powierzchnia betonu wolna odriych frakcji pytéw, plam oleju, smarow i
innych zanieczyszcheocer czystgci podtaza wykonuje sj wizualnie,

- podtae powinno by gtadkie: za podize gtadkie uznaje sipowierzchnie nie wykazage lokalnych
nierdwnaci:

—  w przypadku wybrzusae- wiekszych nk 3 mm,
—  w przypadku zaghien — wiekszych nk 2 mm,
przy czym nieréwngci te nie mog mie¢ ostrych krawdzi,

- szorstk& podtaza badana metadvypetnienia piaskiem nie powinna przekracz0 mm,

- podige powinno by rowne: szczeliny poradzy powierzchrj podiaza, a tat o diugdci 4 m utczorng na
betonie nie powinny przekracza

— 10 mm, gdy pochylenie powierzchni pomosti yeicksze od 1,5%,
— 5 mm, gdy pochylenie powierzchni pomostt fesiejsze od 1,5%.
Pomiar rownéci podiaza wykonuje si mierzic cechowanym klinem prgeity pod aluminiovy tata
dhugdsci 4 m, utzong na badanej powierzchni.

5.5.2.Przygotowanie ptyty zéwiezego betonu

Po akceptaciji lzyniera i projektanta istnieje mibvosé przyspieszenia cyklu realizacji inwestyciji
dzieki zagruntowanidwiezo wylanego betonu plyty. W tym przypadku powierzehptyty betonowej powinna
by¢ poddana obrébce wdzeniem do priniowego odsysania wody z betonu. Pozpidwym odessaniu wilgoci

z piyty, jej powierzchni nalery zatrzé na gtadko packmechanicza

Gruntowaniezywica nalezy wykona natychmiast po ukia@zeniu zacierania ptyty. Powinno onocby
wykonane w czasie od 4 do 8 godzin od momentu viglaneszanki betonowej, czyli przed ukaeniem
pierwszej fazy wjzania betonu. Po tym okresigwica gruntujca nie zwize.

5.6. Gruntowanie podiaa

5.6.1.Zasady gruntowania

Gruntowanie naley zawsze wykonywazgodnie z instrukegjproducentdrodka gruntujcego oraz
tylko jednym rodzajendrodka gruntujcego. Podiga zagruntowanegoywicznymsrodkiem gruntugcym nie
nalezy ponownie gruntow@asfaltowymsrodkiem gruntuicym i na odwr6t. Uteenie dwochirodkow
gruntupcych: asfaltowegoiywicznego jednego na drugim jest pawam bkdem, ktéry catkowicie zniszczy

przyczepnét izolacji do podiaa.
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Nalezy unikat chodzenia péwiezo zagruntowanym podio. Wykonan warstve gruntupca nalezy
chroni przed zabrudzeniem, wptywem czynnikdéw atmosferychnWykonanie izolacji powinno nasi¢ po
utwardzeniu s powtoki z materiatu gruntggego (w danej temperaturze zgodnie z zaleceniamdiymenta),
najszybciej jak to mdiwe.
5.6.2.Gruntowanie podiza za pomog asfaltowychsrodkéw gruntujcych

Do gruntowania nowej ptyty betonowej asfaltowyradkiem gruntujcym mazna przysipic, gdy
beton jest w wieku co najmniej 14 dni. Gruntowgmieltaza wykonuje si przez jednokrotne pomalowanie
powierzchni roztworem asfaltowym w $lci zalecanej przez producenta (zwykle jest to @dd, 0,4 kg/rf).
Zuzycie materiatu jest zatee od rodzaju roztworu asfaltowego oraz od chiéainmodtaza. Gruntowanie
wykonuje s¢ za pomog watkéw malarskich lub szczotek dekarskich. Czdémgcia roztworu asfaltowego jest
zalezny od rodzaju stosowanych rozpuszczalnikéw orawadinkédw pogodowych (temperatury otoczenia
podczas wykonywania robo6t i wiatru). Optymalny cgelsnicia roztworu asfaltowego powinien wynésid 30
min do 4 godz. ale nie powinien przekracBagodz. Gdy gruntowana powierzchnia pozostajedepkez
diuzszy czas mie zosté zapylona.

Prawidtowo zagruntowana powierzchnia po wysetini roztworu asfaltowego powinna nigzdnolig
barwe czarry lub ciemnobgzows, bez smug | przebarwiePrzebarwienia powstay miejscach, gdzie uimno
zbyt cienk warstwe roztworu asfaltowego lub gdzie podéobyto zattuszczone i roztwor asfaltowy z niego
sptyrgt. W dotyku zagruntowana powierzchnia powinna bycha, tzn. nie kléisie do skory eki oraz nie
zostawid zadnychsladéw na skorze.

Gruntowanie roztworem asfaltowym nafevykonywa jednokrotnie, a utoona warstwa roztworu
asfaltowego nie powinna bybyt gruba. W przypadku dwukrotnego gruntowaniautozenia bardzo grubej
warstwy roztworu asfaltowego, na powierzchni rozimotworzy s¢ btonka, pod ktdy pozostag resztki
rozpuszczalnika, ktére w sposob istotny ostaiszyczepnéé papy do podiza.

Do przyklejenia papy zgrzewalnej o przysipi¢ dopiero po catkowitym wyschggiu srodka
gruntupcego.

5.6.3. Gruntowanie podtza za pomog zywicznychsrodkdéw gruntugcych

Roboty zwjzane z gruntowaniem betonu nalg@rowadzt $cisle wg instrukcji producentaywicy w
zakresie:

- temperatury podta i otoczenia podczas wykonywania robot,
- sposobu oczyszczenia padip

- proporcji, sposobu i czasu mieszania skiaxv,

- sposobu nanoszeniavicy,

- czasu przydatka zywicy zmieszanej z utwardzaczem diycia,
- zuycia materiatéw.

Zywice epoksydowegshardzo wraliwe na zmiany warunkow prowadzenia rob6t oraz iy
technologiczne. Niedotrzymanie warunkéw producg@o@czas wykonywania robot e doprowadi do
niezwigzaniazywicy lub ztuszczenia wykonanej warstwy. Wszelkiedy w prowadzeniu rob6t mag
spowodowad konieczné¢ wykonywania napraw, za ktére koszty ponosi Wykocew

a) Gruntowanigwiezego betonu
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O ile instrukcja producenta nie stanowi inaczejngpwanieswiezego betonu naly wykona
natychmiast po ukizeniu zacierania ptyty. Powinno onochyykonywane w czasie od 4 do 8 godz. od
momentu wylania mieszanki betonowej, czyli przedfgizeniem pierwszej fazy wazania betonu. Po tym
okresiezywica gruntujca nie zwize.

Bezparednio przed przyspieniem do gruntowaniaywicg naley zmiesza z utwardzaczem w
odpowiedniej proporcji. Zazwyczaywica i utwardzacz dostarczanersa budow w opakowaniach
przeznaczonych do zmieszania w éatoUtwardzacz naley przela& do pojemnika zywica bazovs. Nalezy
uwazaé, aby nasciankach pojemnika z utwardzaczem nie pozostatnaat&dy utwardzacz jeskgty, naley
go zeskrob&zescianek oraz z dna pojemnikaywica bazows. Mieszanie obu sktadnikéw naleprowadzé
wolnoobrotowym (maks. 300 obr./min) mieszadliem nagétznym uwaajgc, aby nie napowietrgymieszanin.
Nalezy uwazaé, aby naciankach i na dnie naczynia nie pozostat nierozzaieg materiatZywica nie
zmieszana z utwardzaczem hie Zxgi.

Nanoszenigywicy najlepiej jest wykonywawatkiem malarskimSwiezo wykonam warstve zywicy
nalezy posypé suszonym ogniowo piaskiem kwarcowym o odpowiedgiejpulacji. Jeeli instrukcja
producenta przewiduje uktadarigwicy gruntupcej w dwdch warstwach, dragvarstve nalezy utozy¢ w
terminie zalecanym przez producenta, zwykle po@izgBezpérednio przed ulzeniem drugiej warstwy
zywicy nalezy usury¢ nadmiar posypki piaskowej, kipposypano pierwgzwarstve. Piasek mana zmigd
szczotkami o0 sztywnym wiosiu, zdmuelérsprezonym powietrzem lub zebtadkurzaczem przemystowym.
b) Gruntowanie mtodego betonu

Aby mazna byto wykona gruntowanie miodego (w wieku od 3 do 14 dni) betonlery bardzo
starannie przygotowaplyte betonowy podczas betonowania, ponievaaréwno czyszczenie mtodej piyty, jak i
wykonanie napraw jej gérnej powierzchni jest utriodie z uwagi na dia wilgotnos¢ betonu oraz na tae
miody beton nie oggmat jeszcze pelnej wytrzymadoi. Gruntowanie takiego betonu tma wykona jedynie
specjalnymizywicami, ktére mog zwigzat w srodowisku wilgotnym.

Do gruntowania miodego betonu zma przysipi¢ w terminie okrélonym przez producentaywicy.
Zwykle jest to wiek 3 lub 7 dni. Przed gruntowaniptyta betonu powinna zostaczyszczona. Przygotowanie i
uktadaniezywicy wykonuje s¢ podobnie jak w przypadku gruntowasisiezego betonu.
¢) Gruntowanie wilgotnego betonu

Okreslenie wilgotny beton oznacza beton w stanie matamigetnym, czyli beton, w ktérym poryas
wypetnione wod, a jego powierzchnia jest ciemna i matowa bezZogej btonki wody. Nie wolno gruntowa
betonu mokrego, na ktérego powierzchni znajdujéhbiszczca warstewka wody. deli na powierzchni
znajduje s} warstwa wody, nalgy ja usunyé przez przedmuchanie powierzchniggunym powietrzem. Beton
wilgotny mazna gruntowé wytaczniezywicami, ktore wiza w srodowisku wilgotnym Zywice przeznaczone
do gruntowania suchego betonu nigxyiw srodowisku wilgotnym.

Przed gruntowaniem powierzchnia betonu powinngagaxzyszczona. Przygotowanie i uktadanie
zywicy wykonuje s¢ podobnie jak w przypadku gruntowasgisiezego betonu.

d) Gruntowanie suchego betonu
Za suchy beton uwa sk beton w stanie powietrzno-suchym, czyli beton égr powierzchnia jest

jednolicie jasna bez zaciemnispowodowanych zawilgoceniem.
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Beton suchy mmna gruntowa zywicami, ktére wizg w srodowisku suchym i wilgotnym. Do
gruntowania nowej ptyty z betoriywicznymsrodkiem gruntuicym, przeznaczonym do suchego betonumao
przysypi¢, gdy beton jest w wieku co najmniej 14 dni. Prgegntowaniem powierzchnia betonu powinna
zost& oczyszczona. Gruntowanie suchego betonu wykomgijedno lub dwukrotnie. Roboty wykonuje:si
podobnie jak w przypadku gruntowasiaiezego betonu.

5.7. Uktadanie izolacji z pap zgrzewalnych
5.7.1.Liczba warstw izolacji

Izolacje z papy zgrzewalnej mphy¢ wykonywane jako jednowarstwowe i dwuwarstwowe eal s
uktadanie izolacji w jednej warstwie, poniems one mniej podatne nacboly wykonawcze. Na
odpowiedzialnych obiektach autostradowych nie dogzes st stosowania systemow dwuwarstwowych. Ligzb
uktadanych warstw okéta projekt techniczny izolacji, ktéry powinien dastzy¢ Wykonawca.

Przystpujac do wykonania izolacji naky tak zaplanowaroboty, aby rozpoczyieaod najniszego
punktu konstrukcji. Arkusze papy naleuktada& w taki sposéb, aby woda splyweg z arkusza ui@nego
wyzej splywata na arkusz patoy nizej (,zasada dachowki”).
5.7.2.Ukfadanie izolacji wiaciwej

Izolacg z papy zgrzewalnej wykonujeggdrzez przyklejenie warstwy papy na zagruntowanwiatqru.
Podiae maze by zagruntowane asfaltowym lulywicznymsrodkiem gruntujcym. Do przyklejania papy
mozna przysipi¢ po catkowitym wyschriciu asfaltowegdrodka gruntujcego lub po utwardzenitywicznego
srodka gruntujcego. Przyklejanie papy rozpoczyna ail zamontowania rolki papy w uchwytach palnika.
Podczas klejenia powierzclrarkusza papy podgrzewsg gialnikiem gazowym do roztopienia asfaltu na
spodniej stronie arkusza. Podczas pracy palniksprze s, a rolka papy jest rozwijana i doklejana do padto
Do klejenia arkuszy natg stosowad palniki gazowe, ktére unitiwiaja nadtopienie papy jednoczee na caltej
szerokdci arkusza. Bardzo waym czynnikiem, decydagym o jakdci wykonywanej izolaciji jest dostarczenie
odpowiedniej iléci energii cieplnej podczas nadtapiania arkuszatdpieniu powinna ulec cata warstwa asfaltu
znajdupca sé pod osnow. Asfalt ten powinien sptywéaz rolki na podtae tworzc przed rolly warstwe
ptynnego asfaltu o szeroda okoto 8 do 10 cm. Rozwijana z rolki papa poveéntopic” sie w roztopionym
asfalcie i jednoczmie wycisk& nadmiar roztopionego asfaltu tak, aby przez cahs@rzed rozwijanrolka
papy utrzymywata giwarstewka ptynnego asfaltu o podanepejyszerokéci. Ptynny asfalt powinien
wyptywaé takze na boki rolki na szerokoi okoto 2 do 6 cm.

Gdy przyklejany arkusz gskonczy, jego krawdz nalezy podtrzymé metalows ,laska”, nadtopt od
spodu matym jednoptomieniowym palnikiem i dopieneely potay¢ na podiae.

Poszczegodlne arkusze papyay skt ze sol na zaktad:

- poprzeczny (réwnolegle do dhdgbarkusza papy) o szeradm 8 cm,
- podtany (rownolegte do szerokoi arkusza papy) o szeradad 15 cm.

Styki podiwne gsiadupcych arkuszy nale przesuné wzgledem siebie o co najmniej 50 cm. Nie
wolno dopdyci¢, aby w jednym miejscu nachodzity na siebie 4 azkysapy. Gdy zachodzi konieczto
przyklejenia w jednym miejscu 4 arkuszy, igleawczasu wyak i usuryé naraze najniej potazonego arkusza
papy.

W przypadku stosowania izolacji dwuwarstwowej, drugirstwe uklada s} bezpdrednio na pierwszej

bez ponownego gruntowania.
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5.7.3.Wykonywanie obrébek na kragziach izolacji

Miejsca zakéczen i wywinieé izolacji na krawdziach obiektu oraz przy dylatacjach, miejscaclebpitz
izolacji przez rury i stupy osadzone w ptycie omaiejsca osadzewpustéw i gczkoéw wymagaj wykonania
robét ze szczegdinstarannécia. Krawedzie przyklejanej izolacji naky nadtapia mocniej nk srodkowg czgsé
arkusza, a po przyklejeniu do poghoizolacg nalery dodatkowo nagrzapalnikiem.
5.7.4.Wykonywanie stykéw izolacji na granicy etapowaroadt

Zasada wykonywania stykow arkuszy papy w taki 8ppaby woda sptywaga z arkusza ul@nego
wyzej sptywata na arkusz patony nizej powinna by stosowana we wszystkich tych przypadkach, gdytgest
mozliwe ze wzgéddw wykonawczych i organizacyjnych. Mopgie jednak pojawd styki arkuszy wykonane
odwrotnie, tj. takie, na ktérych woda przeptywarkusza naklejonego #ej na arkusz naklejony vigj. Takie
przypadki mog mie¢ miejsce na granicach etapowania robét izolacyjngph gdy izolacja jest wykonywana
najpierw w pasach pod chodnikami, &p@j na jezdni.

Jereli zachodzi konieczrio etapowania robot, to kraaz arkusza papy na granicy etapu rob6t powinna
zost& zawsze mocno przeklejona do padtoPozostawienie nie doklejonej krglzi arkusza papy, aby pdiej
wklei¢ pod na inny arkusz i zachowa,zasad dachéwki” jest powzanym bkdem. Pod kragpdzig takiego
celowo nie doklejonego arkusza papy zbiegansigo¢ i pyt, a czsto arkusz papy na granicy klejenia ulega
uszkodzeniu. Prawidtowe wklejenie arkusza papy pazbstawion krawedz jest niewykonalne ze wzglu na
zawilgocenia i zabrudzenia pozostawionej pachwimagz aitrudniony dogp palnika. W takim przypadku nale
zrobi¢ tzw. ,styk odwrotny”. Arkusz papy na granicy etammlét naley przyklei w catcci do podiaa i
pozostawé na czas przerwy w robotach. Po wznowieniu robawkdz przyklejonego arkusza papy nale
oczysci¢ ze wszystkich zanieczyszazra szerokéci okoto 20 cm. Gdy zabrudzenia powierzchnzaaczne,
nalezy podgrz& od gory krawdz przyklejonego arkusza do nadtopienia asfaltu ag gékusza éciaé
metalovg szpachelk zanieczyszczenia wraz zeéeig masy asfaltowej, ktéra znajduje gionad osnowpapy.
Nastpnie oczyszczankrawedz nalezy rozgrz& palnikiem do roztopienia asfaltu. Nowy arkusz plprzykleit
na tak oczyszczarkrawedz.

5.8. Roboty wykaiczeniowe

Roboty wykaiczeniowe powinny byzgodne z dokumentacprojektovg i ST. Do robot
wykonczeniowych nale prace zwjzane z dostosowaniem wykonanych robét do  warurtkddowy obiektu i
roboty poradkujace.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogoblne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-M-00.00.00 [1] ,Wymaganiate”, pkt 6.
Podczas wykonywania rob6t Wykonawca zokyany jest prowadziprotokét prac izolacyjnych, w
ktéorym w formie tabelarycznej powinien padaszystkie niezédne informacje o warunkach atmosferycznych,
stanie stosowanych materiatlow, parametrach techimaloych wbudowania materiatow, $ta zastosowanych
materiatdw oraz wyniki badawykonanej izolacji. Przyklady protokotéw kontralbostaly podane w zgdznikach.
6.2. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przyspieniem do robét Wykonawca powinien:
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a) uzysk&wymagane dokumenty, dopuszega wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@v
(certyfikaty zgodnéci, deklaracje zgodrici, aprobaty techniczne, ew. badania materiatbwomgke przez
dostawcow itp.), potwierdzage zgodné¢ materialtdw z wymaganiami pktu 2 niniejszej spdadii,

b) przedstawikarty techniczne stosowanych materiatow,

c) ew. wykonawtasne badania wdaiwosci materiatlow przeznaczonych do wykonania robotedéne w
pkcie 2 lub przez lryniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawi #gnierowi do akceptacji.

Nazadanie Irzyniera Wykonawca powinien przedstéwaktualne wyniki badamateriatéw
wykonywanych w ramach nadzoru weptnznego przez producenta.

Przed zastosowaniem materiatdw Wykonawca zolmamy jest sprawdéi
- nr produktu,

- stan opakowiamateriatu,

- warunki przechowywania materiatu,

- dat produkcji i da¢ przydatndci do stosowania.

Dodatkowo po otwarciu pojemnika zeodkiem gruntujcym Wykonawca powinien ocenjego wyghd.

Przykitady protokotéw z kontroli jakei materiatdw podano w zgdznikach 1-3.

6.3. Badania w czasie robot

Kontrole wykonania rob6t izolacyjnych powinien sprawid¥ivykonawca, ktéry dokonuje oceny
zgodndci wyrobu zgodnie z systemem 4 wg Rozpdezenia Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpn02 r.
w sprawie sposobéw deklarowania zgognavyrobow budowlanych oraz sposobu znakowaniaigikiem
budowlanym (Dz.U. z 2004 r. nr 198, poz. 2041) [30]

Kontrola wykonania robét obejmuije:

- sprawdzenie przygotowania pogip

- kontro¢ wykonania warstwy gruntggej,

- kontro¢ wykonania izolacji wtciwej.

6.3.1.Kontrola przygotowania podia

Podtaze powinno spetniawymagania podane w pkcie 5.5. Przykfad protokdtoratroli
przygotowania podiea podano w zatzniku 4.

6.3.2. Kontrola zagruntowania podta betonowego

Po zagruntowaniu podia stan powtoki gruntggej naley ocené wizualnie:

- przy stosowaniu asfaltowygtodkéw gruntugcych: prawidtowo zagruntowana powierzchnia powinna
by¢ czarna lub ciemnobzowa i matowa. Po dotlkgtiu reka nie powinna brudziskory,

- przy zastosowaniywicznychsrodkéw gruntujcych: prawidtowo zagruntowana powierzchnia powinna
by¢ sucha i lekko btyszeza. Po dotkriciu rekg nie powinna brudziskéry. Posypka piaskowa powinna
by¢ mocno przyklejona daywicy i czesciowo w nig wtopiona.

Kontrola grubdci uktadanej powtoki gruntagej powinna by wykonywana na bigco przez
sprawdzenie iléci zwzytych materiatow, iléci dozowanych sktadnikow, czasu mieszania, czabkiaaj
(dotyczyzywicznychsrodkow gruntujcych).

Z utozeniasrodka gruntujcego naley sporadzi¢ protokét. Wzorzec protokotu zostat zamieszczony w

zalcznikach 51 6.
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6.3.3.Kontrola ut@enia papy zgrzewalnej
Podczas uktadania izolacji najekontrolowa:

- réwné¢ uktadania arkuszy i szerodzaktaddw,

- wyghd zewrgtrzny uktadanej izolacji — ocena wizualna: prawigowykonana izolacja z papy
zgrzewalnej powinna mégednolity wyghd i jednolity barwe. Niedopuszczalnegprzebarwienia,
niedoklejenia, pcherze, pknigcia, faldy i inne uszkodzenia,

- prawidtowé¢ sklejenia krawdzi arkuszy — ocena wizualna: spod przyklejaneggasza powinny by
wyptywy masy asfaltowej na szeralad okoto 2 do 6 cm,

- stan przyklejenia izolacji do podéo— ocena metadopukiwania: metoda polega na delikatnym
opukiwaniu powierzchni izolacji i poszukiwaniu raej ktére daj gluchy dwiek. W tych miejscach jest

pusta przestrzepod izolacy, czyli izolacja jest niedoklejona do podég

przyczeprig izolacji do podiga.

Po wykonaniu izolacji nalsy wykona badanie jej przyczepto do podiaa. Badanie przyczepiad
izolacji do podiga powinno by wykonywane na kilku losowo wybranych przezyniera polach na obiekcie.
Pole badawcze powinno ndipowierzchng okoto 4 nf. Na kadym polu badawczym nalg wykona: badania
w 5 punktach pomiarowych. Na obiektach o powierzchniejszej od 1000 fmalery wyznaczy 2 pola
badawcze. Na obiektachekiszych naley doda jedno pole badawcze nazie dodatkowo rozpoete 2000 i
izolowanej powierzchni.

Jezeli dokumentacija projektowa i ST nie paglajaczej mana stosowajedrny z dwoch metod oceny
przyczepnéci izolacji do podiaa:

- metoda odrywania paska: polega na odemwagaska izolacji o szerokai 5 cm i dtugdci 15 cm od
podtaza i ocenie stanu powierzchni zerwania. Papa powllydaerwana w materiale (masie asfaltowej)
ponizej osnowy. Powierzchnia zerwania nie powinna briidkéry. Na powierzchni zerwania nie powinno
by¢ drobnych gcherzy,

- metoda ,pull-off”: polega na odrywaniu mlewych kgzkéw o srednicy zewntrznej 50 mm, naklejonych
na izolacji za pomagkleju, przy zastosowaniu specjalnego aparatu eezeniu sity zrywajcej. Przed
naklejeniem kizka izolacg nalezy naci¢ specjala koronkg o srednicy rdzenia réwnéyednicy knzka.
Nackcie naley wykona przez ca gruba¢ izolacji. Na kadym polu naley naklet po 5 kazkow,
oderwa je aparatem ,pull-off” i oblicz§ sredng arytmetyczg z pomiaru. Pomiary natg wykonywa przy
temperaturze otoczenia nie ¥ggej nz +22°C, w cieniuSrednia warté¢ przyczepnéci do podiaa nie
powinna by mniejsza od wartei wymaganej, podanej w tablicy 7.

Tablica 7. Minimalne wartai przyczepnéci izolacji z papy zgrzewalnej do podeow r&nych

temperaturach otoczenia

Lp. Temperatura otoczenia, °C ~ Minimalna przyczeépna
izolacji do poditaa, MPa
1 6-10 0,7
2 10-14 0,6
3 14 -18 0,5
4 18 - 22 0,4
5 22-26 0,3
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Z utozenia izolacji powinien zostasporzdzony protokot, np. wg wzorca zamieszczonego \wezalku

W trakcie rob6t izolacyjnych nalg sukcesywnie wypetnéprotokét pomiaréw warunkéw
klimatycznych wg wzorca zamieszczonego wyeahiku 8.
6.3.4.Wady wykonanej izolacji i ich naprawa

Przed utéeniem nawierzchni na izolacji naleprzeprowad#i przeghd izolacji i jej odbidr. Jeeli w
czasie przegtu zostag stwierdzone uszkodzenia izolacji, to powinny oosta naprawione. Szczegétowy
sposbdb naprawy powinien zo&takreslony przez projektanta (lub z nim uzgodniony).

Do najczsciej spotykanych wad izolacji natg
- niedoklejenie arkuszy na krglziach,

- gcherze pod izolagj
- uszkodzenia mechaniczne.

Jezeli niedoklejenie arkuszy papy ograniczado zbyt matych wyptywéw asfaltu spod arkusza papy,
naprawa powinna polegaa nadtopieniu stykow arkuszy papy palnikiem od/gBo lekkim wystygriciu papy
krawedz arkusza naley docisn¢ do podiaa.

Pecherze nie magby¢ pozostawione w izolacji. Prawidtowa napraveglperza polega na wygiiu
prostokitnego kawatka izolacji wokétgeherza i usugtiu go w catéci. Pag nalezy odcina od podtaa ostrym
narzdziem. Jeeli pod pap byla woda, to podie naley wysuszy. Podiaze, w miejscu po usugtej izolaciji,
nalezy rozgrza palnikiem do roztopienia pozostatego na padtasfaltu z papy orazodka gruntujcego. Na
rozgrzane podiee naley naklet fatg z nowego materiatu, gajca po 8 cm w kadym kierunku poza krayaz
wycigcia.

Uszkodzenia mechaniczne powsta skutek przeetia izolacji ostrymi przedmiotami. Napraw
uszkodzé mechanicznych wykonujegspodobnie jak w przypadkwepherzy. Z podtga naley usuwa jedynie
oderwane fragmenty izolacji, a miejsce uszkodzaaleazy przed przyklejeniem taty nadt@pbd gory
palnikiem.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00@(Mdymagania ogolne” [1], pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest n? (metr kwadratowy) zaizolowanej powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-00.0QWymagania ogélne” [1], pkt 8 .

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentagjojektows, ST i wymaganiami liyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbiér robdt zanikajacych i ulegajpcych zakryciu

Odbiorowi robot zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj
- podtage betonowe przygotowane do zémia izolacji,

- zagruntowane pocdi® betonowe,

str. 20



[ZOLACJA PLYTY POMOSTU OBIEKTU MOSTOWEGO Z AA TERMOZGRZEWALNEJ M-
15.02.03

- utaona izolacja wiciwa.
Odbidr tych robot powinien liyzgodny z wymaganiami pktu 8.2 ST D-M-00.00.00 ,W\agania
0golne” [1] oraz niniejszej ST.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrssi podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” [1]
pkt 9.
9.2.Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa obejmuje:
- zakup i dostarczenie materiatéw i pozgstakczynnikow produkciji,
- wykonanie projektu technicznego izolacji,
- przystosowanie robét do warunkow atmosfenych (np. zastosowanie namiotéw),
- przygotowanie powierzchni betonowej do ary&nia izolaciji,
- zagruntowanie powierzchni betonu,
- utaenie izolacji zgodnie z niniejsAST i dokumentagj projektow,
- wykonanie badgontrolnych wg pkt 6,
- wykonanie napraw utonej izolaciji.
Cena uwzgldnia réwnie zaktady, odpady i ubytki materiatowe oraz oczysnig miejsca pracy.
Wszystkie roboty powinny kiywykonane wg wymagadokumentacji projektowej, ST i niniejszej
specyfikacji technicznej.
9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i praowarzyszcych
Cena wykonania robo6t okdlenych niniejsa ST obejmuje:
- roboty tymczasowe, ktérg gotrzebne do wykonania robot podstawowych, alepgrzekazywane
Zamawiagcemu i § usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
- prace towarzysee, ktére g niezledne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczaneoth6t
tymczasowych.
10. Przepisy zwazane
10.1. Ogolne specyfikacje techniczne (ST)

1. D-M-00.00.00. Wymagania ogolne
10.2. Normy
2. PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metoagah

3. PN-EN 12311-1:2001 Elastyczne wyroby wodochro@mes¢ 1: Wyroby asfaltowe do
izolacji wodochronnej dachow. Okitanie wiaciwosci
mechanicznych przy rozgjaniu

4. PN-EN 1427:2001 Asfalty i produkty asfaltowe.n@zzanie temperatury gkinienia.
Metoda piegcien i kula

5. PN-EN 12593:2004 Asfalty i produkty asfaltowen@czanie temperatury tamlise
metody Fraassa

6. PN-EN 1767:2002 Wyroby i systemy do ochronypnaav konstrukcji betonowych.

Metody bada. Analiza w podczerwieni
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10.

11.
12.
13.

10.3

19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.

26.

27.

28.

29.

30.

15.02.03
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltogtosowane na zimno
PN-83/C-04523 Oznaczanie zawséctavody metod destylacyjig
PN-EN ISO 2431:1999 Farby i lakiery. Oznaczamigsu wyptywu za pomgdkubkow
wyptywowych
PN-87/C-89085.03 Zywice epoksydowe. Metody baleDznaczanie ggtosci (masy
wiasciwej)
PN-86/C-89085.06 Zywice epoksydowe. Metody batleDznaczanie lepkoi

PN-78/C-81400:1989 Wyroby lakierowane. Pakowapizechowywanie i transport
PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia wdwnictwie. Konstrukcje
betonowe izelbetowe. Metoda badarzyczepnéci powtok

ochronnych

. Inne dokumenty
14.
15.
16.
17.
18.

Procedura IBDIM nr PB/TM-1/1 Badanie grdbicarkusza

Procedura IBDIM nr PB/TM-1/2 Badanie grdbiowarstwy izolacyjnej pod osnavpapy

Procedura IBDIM nr PB/TM-1/3 Badanie pragdiivosci papy

Procedura IBDiM nr PB/TM-1/4  Badanie sity zrja@ej przy rozrywaniu

Procedura IBDiM nr PB/TM-1/5 Pomiar przyczefwridzolacji do podtaa przez odrywanie
(metoda ,,pull-off”)

Procedura IBDiM nr PB/TM-1/6 Pomiar przyczefxrigrzez odrywanie

Procedura IBDiM nr PB/TM-1/7 Pomiar przyczefxiagzolacji do podiéa przezcinanie

Procedura IBDiM nr PB/TM-1/8 Badanie sedymejntaztworow asfaltowych

Procedura IBDIM nr PB/TM-1/9 Badanie wytrzymiionascinanie stykéw arkuszy papy

Procedura IBDiM nr PB/TM-1/10 Badanie czasu yeysnia roztworu asfaltowego

Procedura IBDiM nr TN-3/4/2000 Badanie lefidio

Procedura IBDiM nr PB-TWm- Badanie czasu zachowania ¥d&avosci roboczych dla

24/97 materiatdw zzywic epoksydowych

Rozporzdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjrdga 30 maja 2000 r. w sprawie

warunkow technicznych, jakim powinny odpowiédsiekty irzynierskie i ich usytuowanie

(Dz.U. nr 63, poz. 735)

Okrdlenie parametrow pap termozgrzewalnych przeznactodyg wykonywania izolacji

przeciwwodnych na mostowych obiektach autostradowiBDIM, Warszawa, 2000

Zalecenia dotygze oceny jakéci betonu ,in-situ” w nowo budowanych konstrukcjaatiektow

mostowych, GDDP, Warszawa, 1998

Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpn@02 r. w sprawie sposobéw

deklarowania zgodrioi wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowaniazohakiem

budowlanym (Dz.U. z 2004 r. nr 198, poz. 2041)

Zalecenia wykonywania izolacji z pap zgrzewaminawierzchni asfaltowych na drogowych

obiektach mostowych, IBDiM, Warszawa, 2005
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Protokoty wykonania robét izolacyjnych (PRZYKEADOWE FORMULARZE)
(aby otworzy poszczegoélne zgdzniki w formacie PDF kliknij odpowiednie odémiki ponizej)

ZAt ACZNIK NR 1
PROTOKOL KONTROLI JAKO SCI ASFALTOWEGO SRODKA GRUNTUJACEGO
(otworz jako plik PDF)

M —
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[ZOLACJA PLYTY POMOSTU OBIEKTU MOSTOWEGO Z AA TERMOZGRZEWALNEJ M-

15.02.03
ZALACZNIK NR 1
Kontraktnr ......................
Nazwa kontraktu.............
Umowanr.....................

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT Nr.....
PROTOKOL KONTROLI JAKOSCI
ASFALTOWEGO SRODKA GRUNTUJACEGO"

L0 ] 0 (5
L 55 4 155 1 U
Y G (0] o1
Termin WyKONamia PIAC: ..........oin ittt et e e e e e e e e e e e e e

Nazwa materialu (rodzaj)

Producent

Numer partii

To$¢ materiatdow z partii (ilo$¢ i pojemnos$¢ opakowan)
Numer dostawy

Data przydatnosci do uzycia (dz./m-c/r.)

Nr Polskiej Normy lub aprobaty technicznej

Certyfikat lub deklaracja zgodnosci z PN lub AT (nr, z
dnia, wiclko$¢ dostawy obje¢tej danym certyfikatem lub
decklaracja)

Stan opakowania>: |
- uszkodzone(szty | L1
—  nieuszkodzone (szt.) [ ]

Wyglad zewnetrzny;
-  barwa
—  zawiesina [ Jtak [ ]Jnie

— osad | lwek [ me
—  zanieczyszczenia [ Jtak [ ]nic
Konsystencja

Inne

Uwagi

" _ nalezy wypelniaé dla kazdej partii materiatow

2 _ wladciwa odpowiedZ nalezy zaznaczyé krzyzykiem [ x |

).

MigjscowosC 1 data Wykonawca Inspektor Nadzoru



[ZOLACJA PLYTY POMOSTU OBIEKTU MOSTOWEGO Z AA TERMOZGRZEWALNEJ M-
15.02.03

ZAL ACZNIK NR 2
PROTOKOL KONTROLI JAKO SCI ZYWICZNEGO SRODKA GRUNTUJACEGO
(otworz jako plikPDF)
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[ZOLACJA PLYTY POMOSTU OBIEKTU MOSTOWEGO Z AA TERMOZGRZEWALNEJ M-

15.02.03
ZAYACZNIK NR 2
Kontraktnr ....................
Nazwa kontraktu .............
Umowanr.....................

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT Nr .....
~ PROTOKOL KONTROLI JAKOSCI
ZYWICZNEGO SRODKA GRUNTUJACEGO"

ObICK L .
Blement: ... e e e e
ZaKTeS TODOL: ... ovveeeeeeeeeeeeeeeceesiieeeveee e e Jm°] 1ysunek zalacznik nr; ............
Termin WYKONANIA PIaC: .. ....c.ooiti it i e e e e e e e e e e e

Nazwa materiatu (rodzaj)

Producent

Numer partii

Ilo$¢ materialow z partii (1losC 1 pojemnos¢ opakowan)
Numer dostawy

Data przydatnosci do uzycia (dz./m-c/r.)

Nr Polskiej Normy lub aprobaty technicznej

Certyfikat lub deklaracja zgodnosci z PN lub AT (nr, z
dnia, wielko$¢ dostawy objetej danym certyfikatem lub
deklaracja)

Stan opakowania®:

—  nicuszkodzone (szt.)
Konsystencja
Wiracenia™ [ Jtak [ ]nie
Kolor”

Inne

Uwagi

—nalezy wypelnia€ dla kazdej partii materialow

? _ whasciwa odpowiedz nalezy zaznaczy¢ krzyzykiem [ x |

p— p—
—

1

Miejscowosc 1 data Wykonawca Inspektor Nadzoru



[ZOLACJA PLYTY POMOSTU OBIEKTU MOSTOWEGO Z AA TERMOZGRZEWALNEJ M-
15.02.03

ZAL ACZNIK NR 3
PROTOKOt KONTROLI JAKO SCI MATEROLOW IZOLACJI ARKUSZOWYCH
(otworz jako plikPDF)
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[ZOLACJA PLYTY POMOSTU OBIEKTU MOSTOWEGO Z A& T

15.02.03

ERMOZGRZEWALNEJ M-

ZALACZNIK NR 3

Kontraktnr ...................
Nazwa kontraktu ............
Umowa nr

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT Nr .....
PROTOKOL KONTROLI JAKOSCI
MATERIALOW 1ZOLACJI ARKUSZOWYCH"

[0 0) () '«
Element: ...

ZaKreS TODOL: . oo

...[m*] rysunck zatacznik nr:

Termin WyKONAnIa PracC: ... ..o i e e e e e e e e e e

Nazwa materialu (rodzaj)

Producent

Numer partii

Ilos¢ materiatéw z partii

Ilos¢ materialu wbudowanego

Numer dostawy

Nr Polskicj Normy lub aprobaty technicznej

Certyfikat lub deklaracja zgodnosci z PN lub AT (nr,
z dnia, wiclkos¢ dostawy obj¢tej danym certyfikatem
lub deklaracja)

Wyglad zewnetreny™:
- lpwy ] [ Jtk [ [ne
- zélamaia | ] [ ltak | |nie
- krawedzie | [ Iréwne [ ]nierowne
—___stanrozlozemiaposypki ~  |[ ]réownomicrne [ [nicréwnomierne
= mne

Sklejenie papy w rolce™

[ [tak

Y _ nalezy wypehiaé dla kazdej partii materiatéw
2)

Micjscowos¢ 1 data Wykonawca

— wlasciwa odpowiedz nalezy zaznaczy¢ krzyzykiem | x |

Inspektor Nadzoru




[ZOLACJA PLYTY POMOSTU OBIEKTU MOSTOWEGO Z AA TERMOZGRZEWALNEJ M-
15.02.03

ZAt ACZNIK NR 4
PROTOKOL KONTROLI PRZYGOTOWANIA PODLO ZA BETONOWEGO
(otworz jako plikPDF)
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[ZOLACJA PLYTY POMOSTU OBIEKTU MOSTOWEGO Z AA TERMOZGRZEWALNEJ M-

15.02.03
ZAYACZNIK NR 4
Kontraktnr ...................
Nazwa kontraktu ............
Umowanr.....................

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT Nr ..... DZIALKA Nr .....
PROTOKOL KONTROLI
PRZYGOTOWANIA PODLOZA BETONOWEGO

ObICKE: ..
Blement: ... e e
ZaKTeS TODOL: ... oevvveeeeeeeeeeeeeieeieeeeeveeeeeeene ... [m?] Tysunek zatacznik nr: .......

Termin WyKONanmia PracC: ........o.ii it e e e e e e e e e

Sposob czyszczenia

Wytrzymalos¢ na  odrywanie” wyniki zawiera zalaczmik nr .............

(MPa) warto$¢ Srednia .......... warto$¢ minimalna .........
[ ] wnormie [ ] poza norma

Czysto$é podloza’’ [ ] spelnia wymaganiec [ | nic spelnia wymagania

Gladko$¢ podtoza” [ ]spelnia wymaganic [ ] nic spelnia wymagania

Szorstko$é podloza’’ (mm) wyniki zawiera zalacznik nr .............

wartos¢ srednia ....... warto$¢ maksymalna .........

[ ] w normie [ ] poza normg

Rownosé podloza’’ [ ] spelnia wymaganic [ | nie speinia wymagania

Wilgotno$é podtoza’ [ ]spelnia wymaganic [ ] nic spelnia wymagania

Data 1 godzina zakonczenia prac Data Godzina

przygotowania podtoza | . | L

Inne (w zaleznosci od rodzaju metody

zabezpieczenia powierzchniowego)

Uwagi

Jakosc¢ przygotowancgo podloza: [ ] spelnia wymagania

[ ] nic spelnia wymagan
(kwalifikuje si¢ do poprawy)

Y _ whasciwa odpowiedz nalezy zaznaczyé krzyzykiem [ x |

Miejscowosc 1 data Wykonawca Inspektor Nadzoru



[ZOLACJA PLYTY POMOSTU OBIEKTU MOSTOWEGO Z AA TERMOZGRZEWALNEJ M-
15.02.03

ZAL ACZNIK NR 5

PROTOKOL KONTROLI JAKO SCI ZAGRUNTOWANEGO PODLO ZA BETONOWEGO
SRODKAMI ASFALTOWYMI

(otworz jako plikPDF)
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[ZOLACJA PLYTY POMOSTU OBIEKTU MOSTOWEGO Z AA TERMOZGRZEWALNEJ M-

15.02.03
ZAYACZNIK NR 5
Kontraktnr ..................
Nazwa kontraktu ............
Umowanr.....................

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT Nr ..... DZIALKANr .....
PROTOKOL KONTROLI JAKOSCI ZAGRUNTOWANEGO PODLOZA
BETONOWEGO SRODKAMI ASFALTOWYMI

ObICKE: ..
Blement: ... e e
ZaKTeS TODOL: ......oevvveeeeeeeeeeeeeeeiesceeeenee e Jm°]  rysunek zalacznik nr: .............
Termin WyKONanmia PracC: ........o.ii it e e e e e e e e e

Nazwa materialu

Producent

Technika aplikacji

Wyglad zewnetrany” L
.. barwacecama oL ee ] [ ]nie
—  powierzchnia matowa [ ]tak [ ]nie
Brudzenie skoéry przy dotyku'’ [ ]tak [ ]nic
Inne np. przcbarwicnia, szkliste strefy [ ]tak [ ]nie
Jakos¢ zagruntowanego podloza: [ ] spetnia wymagania

[ ] nie spelnia wymagan
(kwalifikuje si¢ do poprawek)
Y _ whasciwa odpowiedz nalezy zaznaczyé krzyzykiem [ x |

Miejscowosc i data Wykonawca Inspektor Nadzoru



[ZOLACJA PLYTY POMOSTU OBIEKTU MOSTOWEGO Z AA TERMOZGRZEWALNEJ M-
15.02.03

ZAL ACZNIK NR 6

PROTOKOL KONTROLI JAKO $CI ZAGRUNTOWANEGO PODLO ZA BETONOWEGO
SRODKAMI ZYWICZNYMI

(otworz jako plikPDF)
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[ZOLACJA PLYTY POMOSTU OBIEKTU MOSTOWEGO Z AA TERMOZGRZEWALNEJ M-

15.02.03
ZALACZNIK NR 6
Kontraktnr ...................
Nazwa kontraktu ............
Umowanr.....................

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT Nr ..... DZIALKA Nr .....
PROTOKOL KONTROLI JAKOSCI ZAGRUNTOWANEGO PODLOZA
BETONOWEGO SRODKAMI ZYWICZNYMI

O bICK L. ...
Blemmemt: ... o e e e e
ZakreS TODOL: ......oeeeeeeeeeieieiicieeeeieeeeeeee e 7] rysunek zalacznik nr; ...
Termin WyKonania Prac: ..........coooier ittt o e e e e e e e

Nazwa materialu

Producent

Technika aplikacji

Wyglad zewnetrany” [
—  powierzchnia lekko blyszczaca [ ]tak [ ] nie
Brudzenie skéry przy dotyku”’ [ ]tak [ ] nie

Posypka plaskiem” |
—  rozlozenic [ ] rOwnomierne [ ] nieréwnomierne
—  wklejenie [ ] mocne [ ] stabe

Jakos¢ zagruntowanego podloza: [ ] spelnia wymagania

[ ] nic spelnia wymagan
(kwalifikuje si¢ do poprawek)

Y _ wiasciwa odpowiedz nalezy zaznaczyé krzyzykiem [ x |

MicjscowoscC i data Wykonawca Inspektor Nadzoru



[ZOLACJA PLYTY POMOSTU OBIEKTU MOSTOWEGO Z AA TERMOZGRZEWALNEJ M-
15.02.03

ZAL ACZNIK NR 7
PROTOKOt KONTROLI JAKO SCI WYKONANIA IZOLACJI ARKUSZOWYCH
(otworz jako plikPDF)
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[ZOLACJA PLYTY POMOSTU OBIEKTU MOSTOWEGO Z AA TERMOZGRZEWALNEJ M-

15.02.03
ZAYLACZNIK NR 7
Kontraktnr ...................
Nazwa kontraktu ............
Umowanr.....................

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT Nr ..... DZIALKA Nr .....
PROTOKOL KONTROLI JAKOSCI
WYKONANIA IZOLACJI ARKUSZOWYCH
OICK L .
A 1S5 1411 L
ZaKTes TODOL: ......oevvveeeeieeeeseeecceeeeceeeeiese e eee oo Jm?] Tysunck zatgcznik nr; ... ...
Termin WyKOnNamia PracC: ..........oi it e e e e e e e e,

Nazwa materiatu (rodzaj)

Producent

Przyczepnosé”’ wyniki wg zalacznika nr ...

—  metoda pull-off [MPa] wartos¢ srednia ..... wartos¢ minimalna .....

= [ ] przy temp. 8°C [ ]przy temp. 22°C
R I || speinia wymaganie | ] nie spelnia wymagania
—  metodq odrywania paska [ ] spelnia wymaganie | ] nie spelnia wymagania
Technika aplikacji
| Wyglad zewnetrzny’ |
—  barwa [ ]jednolita [ ] niejednolita
|- miedoklejenia | L wk | _Jme
- pecheree | L Jwk | Jme
- pekmiecia | L Jwk | Jme
- Py [k [ Imic
— inn¢
| Szerokos¢ zakladow wynosi * |
—  poprzeczny (réwnolegle [ ]tak | |nie
_______ dodlugosci arkusza)8em |
—  podhuzny (réwnolegle do [ ]tak | |nie

szerokosci arkusza) 15 cm

Pomiar szerokosci wyplywu z [ ]spelnia wymaganie [ | ni¢ spelnia wymagania
zakladu"

Jakos¢ nalozonej powloki: [ ] spelnia wymagania

[ ] nie spelnia wymagan
(kwalifikuje si¢ do poprawek)

) _ wlasciwa odpowied nalezy zaznaczy¢ krzyzykiem [ x |

MicjscowoscC i data Wykonawca Inspektor Nadzoru



[ZOLACJA PLYTY POMOSTU OBIEKTU MOSTOWEGO Z AA TERMOZGRZEWALNEJ M-
15.02.03

ZAL ACZNIK NR 8
PROTOKOL POMIAROW WARUNKOW KLIMATYCZNYCH
(otworz jako plikPDF)
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IZOLACJA PLYTY POMOSTU OBIEKTU MOSTOWEGO Z A2 TERMOZGRZEWALNEJ M —
15.02.03
ZAYACZNIK NR 8
Kontraktnr ..................
Nazwa kontraktu ...........
Umowanr....................

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT Nr .....
PROTOKOL POMIAROW WARUNKOW KLIMATYCZNYCH"

O bIEKt ..
Bloment: .

ZaKTeS TODOL: ... ovveeeeeeeeeeeseeecceesiieeeveeneeeenJm®] Tysunck zatacznik nr: ... ...
Termin WYKONANIA PIaC: ..ottt i e e et e e e e e e e e e

Nr dziatki
(m®)

Data
1 godzina

Silne
promie-
niowanie
stoneczn

Zachmu-
rzenie

Opad
atmosfe-
ryczny

Wilgotnosé
wzgledna
[%]

Temp.

powietrza
[°C]

Temp.
podloza
[°C]

Temp.
punktu
rosy
[°C]

5]
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1
zalacznik
ar?

1
zalacznik
2
1
zalacznik
ard

Uwaga: Pomiary warunkow klimatycznych nalezy przeprowadzac co 3-4 godziny 1 przy
kazdej odczuwalnej zmianic pogody
) _ protokot nalezy stosowaé do catosci zabezpieczanej powierzchni

2 zalacznik nr ... ... zawicra szkic dziatki

MicjscowosC i data Wykonawca Inspektor Nadzoru
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