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M.18.01.07 POLIURETANOWE URZADZENIA DYLATACYJNE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjws/magania dotycgce zaprojektowania, wykonania i
odbioru robot zwjzanych z wykonaniem mostowych poliuretanowychadzeh dylatacyjnych w jezdniach i
chodnikach drogowych obiektowzynierskich, przy realizacji zadania:

Roboty naprawcze i konserwacyjne obiektéwymerskich w Rybniku.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokanpmetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét zwanych z
zaprojektowaniem, wykonaniem i odbiorem mostowygloliuretanowych urdzer dylatacyjnych i obejmyj
monta urzadzenia dylatacyjnego w nawierzchni jezdni oraz wditiku drogowego obiektu ignierskiego.
1.4. Okre&$lenia podstawowe
1.4.1. Poliuretanowe urmlzenie dylatacyjne - dylatacja w jezdni sktadajseé z elastycznego materiatu (nie
termoplastycznego) na bazie modyfikowanego polumet stosowanego jako masa zalewowa, ktory twaremiez
powierzchng jezdry, wzmochionego metalayw blach nad szczelig dylatacyjry
i ewentualnie elementami stabilizaymi.
1.4.2.Przerwa dylatacyjna — przerwa w konstrukcji ustrojogicego przenosza przewidywane odksztatcenia i
przesunjcia tej konstrukcji.
1.4.3. Koryto pod dylatag (wneka dylatacyjna) — przestrzewycieta w nawierzchni symetrycznie wzdem
szczeliny dylatacyjnej, o szerala uzalenionej od przemieszczenia przenoszonego przegeenie dylatacyjne.
1.4.4.Primer — substancja spetnjeg rok srodka gruntujcego.
1.4.5. Masa zalewowa — elastyczny (nie termoplastycznyjer@ na bazie modyfikowanego poliuretanu do
wypetniania koryta mechaniczno-elastomerowego pyxék dylatacyjnego.
1.4.6.Stabilizator (blacha ostonowa) — blacha stalovwsezpieczona przed korgzgamykajca szczelia dylatacyjr
od géry i podtrzymujca jej wypetnienie.
1.4.7.Elementy stabilizujce — mechaniczne elementy skiadoweydrenia dylatacyjnego zgkszajce odpornét
wypeltnienia z masy zalewowej na zmiany gz@ine z przenoszeniem odksztétce
1.4.8.Elementy zamocowania wdzenia dylatacyjnego - stalowe elementy konstrjsieezapewniajce wspotprae
elastycznego wypetnienia koryta gdzenia dylatacyjnego z ustrojem rjogm obiektu iynierskiego.
1.4.9. Pozostale okidenia podstawowe gs zgodne z obowkzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST DM.00.00.00 ,Wymagaragoélne” pkt 1.4.
1.5.0g06Ine wymagania dotycgce robét
Ogolne wymagania dotygee robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogglpét 1.5.
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2. MATERIALY
2.1. OgoIne wymagania dotycgce materiatow
Ogd6lne wymagania dotygee materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, padav ST DM.00.00.00
-~Wymagania ogoélne” pkt 2.
2.2. Materialy do wykonania poliuretanowych urzdzen dylatacyjnych
2.2.1.Zgodna¢ materiatéw z dokumentagcprojektowy
Materiaty do wykonania rob6t powinny bygodne z ustaleniami dokumentacji projektowej, HAT AT.
2.2.2. Wymagania ogolne
Nalezy stosowé urzadzenie dylatacyjne, ktore jest oznakowane znakieln I@ B, dla ktérego Wykonawca
przedstawi deklaragjzgodndci z odpowiednj normy lub aprobat techniczg.
Urzadzenie dylatacyjne powinno bywykonane zgodnie z rozpadzeniem Ministra Transportu i Gospodarki
Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéshnicznych, jakim powinny odpowiatlabiekty irzynierskie
i ich usytuowanie.
Zgodnie z rozporglzeniem urzdzenie dylatacyjne powinno zapewni
— szczelné¢ polgczenia,
— rownas¢ nawierzchni,
— swobod odksztalcenia ustroju Bieego obiektu,
— zblizone warunki ruchu dla két pojazdéw w ebie nawierzchni i dylataciji,
— swobo@ poziomych przemieszcaezdylatowanych kragznikéw i odpowiedni ostore szczelin w obgbie
chodnikow.
Urzadzenie dylatacyjne powinno bynieprzerwane na calej szergkbpomostu w ohgbie jezdni i chodnikéw.
Przejazd pojazdow przez zastosowanadezenie dylatacyjne nie powinno generéwaekszego hatasu hniprzejazd
pojazdow po nawierzchni drogowej. Zastosowanegdrenie dylatacyjne powinno byprzeznaczone do eksploataciji
w warunkach ruchu ekkiego.
2.2.3. Stosowane materiaty
Do wykonania poliuretanowych udzei dylatacyjnych powinny bystosowane nagtujace materiaty:
— masa zalewowa (nie termoplastyczna) na bazie zrilayénych poliuretandw;
— elementy zamocowania wdzenia dylatacyjnego (kotwy rozporowe, stalowgtolvniki azurowe z
elementami dystansigymi);

— stabilizator (blacha ostonowa);

materiat gruntujcy (primer).

2.4.Masa zalewowa

Masa zalewowa przeznaczona do wykonania poliurgtago uradzenia dylatacyjnego jest materiatem na bazie
zmodyfikowanego poliuretanu.

Masa zalewowa powinna spef@iaymagania podane w tabeli 1.

Tabela 1. Whéciwosci masy zalewowej

Dane eksploatacyjne Specyfikacje Techniczne Wynik
Twardgé¢ A wg Shora utwardzonegoEN ISO 868 w pelczeniu z ISO 7819 72

materiatu
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Wytrzymatasé na rozciganie| EN ISO 527-2 11 MPa

utwardzonego materiatu (najmniejsza warta
srednia)

Wydtuzenie przy zerwanid EN ISO 527-2 700 %

utwardzonego materiatu (najmniejsza wartad
srednia)

Zachowanie siw czasie pgaru EN 13501-1 E

Odksztatcenia spowodowaneZgodna¢ z EN 12697-22 po 30.000 cykli1,8% (w odniesieniu do

powstawaniem kolein obcizenia w temperaturze 60°C probki o grubéci 5 cm),
jestto 0,9 mm w odniesig-
niu do grubéci 50 mm

Masa zalewowa jest odporna na dziatanie benzyrgjpwl i alkaliéw. Promieniowanie UV oraz oddziatyvien
czynnikow atmosferycznych nie majegatywnego oddzialywania na trwatenasy zalewowej.

2.2.5.Elementy zamocowania wdzenia dylatacyjnego

Jako elementy zamocowania anizenia dylatacyjnego nalg stosowa katowniki stalowe aurowe z elementami
dystansowymi oragruby (kotwy) do kotwienia mechanicznego.

Elementy stalowe zamocowaniaag{&wniki azurowe i elementy dystansowe) powinny¢byykonane ze stali co
najmniej gatunku S235JR. Stabyta do wykonania tych elementéw powinna, dla istoln wiaciwosci
mechanicznych i sktadu chemicznego, spétmigmagania normy EN 10025-2.

Parametry ftownikdw azurowych zalea od typu uradzenia dylatacyjnego (wielkoi przesuwu) i $ zgodne z EAT,
AT lub instrukcjami producenta.

Katowniki stalowe nie wymagajoddzielnej ochrony antykorozyjnej poniema w caldci otoczone poliuretanayv
mag zalewovs.

Sruby (kotwy) mocujce kytowniki azurowe mocowania usglzenia dylatacyjnegoasozmieszczone w zestawie
mocupcym w rozstawieniu zgodnym z wymaganiami EAT, Afistrukcjami producenta dylatacfiruby powinny
by¢ przystosowane do kotwienia mechanicznego (kotvepooowe).

2.2.6.Stabilizator (blacha ostonowa)

Stabilizator wykonany jest z blachy stalowej. Skek¢ stabilizatora zaley o typu uradzenia dylatacyjnego i
powinna by zgodna z wymaganiami EAT, AT i instrukcjami prodata uradzenia dylatacyjnego.

Stabilizator powinien by wykonane ze stali co najmniej gatunku S235JR. $tgla do wykonania stabilizatora
powinna, dla istotnych wigiwosci mechanicznych i sktadu chemicznego, spélamgmagania normy EN 10025-2.
Stabilizator jest ocynkowany ogniowo zgodnie z npEN ISO 1461.

Stabilizator pokrywa siod gory fola oddzielajca z elastomeru usieciowanego EPDM. Folia oddzietajstanowi
element urzdzenia dylatacyjnego, a jej parametry, w tym sze§ok grubai¢, zostaty okrédlone w ETA/AT w
zaleznoéci od typu montowanego wdzenia dylatacyjnego.

2.2.8.Materiat gruntugcy

Materiat gruntujcy jest uzaleéniony od rodzaju podbudowy. Powtoki grunftg stosuje si na poziomych
i pionowych powierzchniach styku masy zalewowej adipudovy i nawierzchni sisiadujcs z urzdzeniem
dylatacyjnym.

2.2.10.Beton polimerowy.
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Materiat zaprawy wyrownapej wreke dylatacyjm oraz tworzcej pasy przégiowe po obu stronach koryta pod
urzadzenia dylatacyjne stanowi beton polimerowy.
Gtéwnymi sktadnikami mieszanki betonu polimerowegozywica, utwardzacz, wypetniacze mineralne frakcji

okreslonych przez producenta.

3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotyczce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”, pkt
3.2. Sprat do wykonania robét
Sprzt powinien by zgodny z wymaganiami producentaadzenia dylatacyjnego i podlega akceptaciiyimera.
Wykonawca przyspujacy do wykonania umdzenia dylatacyjnego powinien niido dyspozycji nagpujacy sprzt:
— pite mechanicza (tarczova);
— sprzarke powietrza z filtrem przeciwolejowym;
— mioty wyburzeniowe;
— miotowiertark;
— piaskownig;
— wiertarke do betonu,
— mieszark z mieszadtami;
— szlifierke katowa;
— szufle;
— oskardy;
— klucze mechaniczne doub;
— szczotki stalowe;
— szczotki do zamiatania;
— palniki gazowe;
— pedzle do nakladanigrodka gruntujcego,
— kielnie;
— wiadra;
— sprzt do transportu pomocniczedo.
Ponadto powinien ywyposaony w przyrady pomiarowe:
— termometr do oceny temperatury powietrza oraz praglio
— tabele do odczytu temperatury punktu rosy lub mgrydo odczytu punktu rosy;
— tasma pomiarowa;
— fata aluminiowa;
— kolorowy spray;

— sznur traserski.
4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycrce transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymaganiarmej, pkt. 4.
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Materiaty budowlane naky transportowé z nalezyta ostraznoscia i skladowa w taki spos6b, aby zabezpieézg
przed nieum$inym uszkodzeniem. Do zadlaproducenta naky zagwarantowanieze informacje dotycge
niniejszych postanowiezostaig dostarczone do wszystkich oséb, ktérych to dotyczy

4.2 Transport, przechowywanie i pakowanie materiah

4.2.1 Transport masy zalewowej

Mas zalewows mazna przewoz krytymi srodkami transportu, chrogé opakowania przed uszkodzeniami
mechanicznymi. Mas zalewows naley przechowywé w pomieszczeniach zadaszonych, chyoych przed
zawilgoceniem, w miejscu zabezpieczonym przed damiain promieni stonecznych i z dala addet ciepta.
Temperatura przechowywania masy zalewowej nigentig¢ mniejsza jak + 5C i nie wyzsza nk + 25°C.

4.2.2 Transport elementdéw stalowych gizenia dylatacyjnego.

Elementy stalowe ugzlzenia dylatacyjnego mina przewoz dowolnymisrodkami transportu, chrogg je przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

4.2.3 Oznakowanie i identyfikacja zestawu monteowego

Zestaw montzowy poliuretanowych ugdzer dylatacyjnych powinien kiyzaopatrzony w dokumenty identyfikice
zawierajce medzy innymi informacje takie jak:

- numer Europejskiej Aprobaty Technicznej (EAT) krajowej aprobaty technicznej (AT);

- numer certyfikatu zakladowej kontroli produkcj;

- warté¢ nominalnego zakresu przemieszczenia [mm];

- numer identyfikacyjny - numer zlecenia, rok dostania itp.

Do kazdej dostawy zestawu montavego musi by dolczona instrukcja poprawnego mania zestawu
montaowego, zawieraca szczegOtowe zalecenia dotyoz maliwego zakresu temperatury otoczenia dla

przygotowania masy zalewowej na placu budowy oeazgbudowy na obiekciedgnierskim.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonywania robét

Ogollne zasady wykonywania robét podano w OST DM@OO ,Wymagania ogolne”, pkt 5.
5.2. Wymagania ogélne
Poliuretanowe urmzenia dylatacyjne magby¢ stosowane dla nominalnych przesuwow ékneych EAT lub
instrukcji producenta.
Poliuretanowe urgzenia dylatacyjne przewidziano do zastosowanigy mrachyleniach podinych jezdni w
kierunku jazdy nie przekraczajych 4 %.
Najmniejszy lgt pomidzy kierunkiem ruchu pojazdéw a g@godiuzng mechaniczno-elastomerowego adzenia
dylatacyjnego dla przesuwu poi#ej 30 mm wynosi 60°.
Urzadzenie dylatacyjne powinny bywykonane na calej szeradad przekroju poprzecznego obiektu, tzn. powinno
obejmowa jezdnt i chodniki. Konstrukcja chodnika powinnadiaka, aby umdiwiata wyciecie w nim koryta
bedacego kontynuagj koryta wycetego w jezdni obiektu. Projekt roboczy meoprzewidywa inne rozwizanie
dylatacji w strefie chodnika aiw strefie jezdni.

Standardowe wymiary ugdzenia dylatacyjnego w zaileosci od zakresu przemieszczania cloee g w EAT.
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Urzadzenia dylatacyjne powinny byabezpieczone przed naptywem wody z poziomu ifigigty pomostu poprzez
zabudowanie drena poprzecznego wraz z odprowadzeniem wody. Dremiea jest elementem wdzenia
dylatacyjnego i nie powinien lbyzabudowany w bezgmednim gsiedztwie koryta urgdzenia dylatacyjnego.
5.3. Wykonanie poliuretanowego urgdzenia dylatacyjnego
Kompletne poliuretanowe wdzenie dylatacyjne wykonywane jest na placu budprzgz umieszczenie w kierunku
wzdtuznym szczeliny zestawu mo@ggego, masy zalewowej do wypetnienia koryta przelrgraz odpowiedniego
wyposaenia pomochiczego.
Wykonanie urzdzenia dylatacyjnego nale powierzy¥ specjalistycznej firmie magej ddwiadczenie
w prowadzeniu tego typu robot i posiaglaj licencg wykonania wybranego przekrycia. Wykonanie powinno
odbyw& sie zgodnie z procesem technologicznym przewidziangzezpproducenta.
Zabudowa urgdzenia dylatacyjnego musi byprzeprowadzana pod nadzoremswiadczonego i wysoko
wykwalifikowanego personelu kierowniczego, ktéry shiby¢ systematycznie szkolony w oparciu o program
szkolenia zgodny z instrukcjami moateproducenta wyrobu.
Wykonawca przedstawi hynierowi do akceptacji projekt technologii, uwegdhiajacy wszystkie warunki, w jakich
beds wykonywane roboty.
Wykonawca przygotuje rysunki wykonawcze przedstgem rodzaj urgdzenia dylatacyjnego oraz szczegoty
wykonania zgodnie z wymaganiami oll@nymi w dokumentacji technicznej i w ST. Przedtdoszeniem elementéw
urzadzeh dylatacyjnych na budoyyWykonawca przedstawi zgnierowi rysunki wykonawczetznie z proponowan
metod; wykonania opisujca monta urzadzenia dylatacyjnego.
Opracowane przez Wykonageysunki wykonawcze powinny zawigrav petni zwymiarowane przekroje przez
jezdnk, chodnik i poecze.
5.3.1.Roboty przygotowawcze
1. Czynndci wskpne

- zabezpieczenie placu budowy zgodnie z projektararazacji ruchu;

- kontrola stanu nawierzchnigniccia, uszkodzenia);

- kontrola zgodnéci dokumentacji urgdzenia dylatacyjnego ze stanem istsggim w terenie;

- sprawdzenie zgoddoi parametréw zestawu montavego z zamowieniem i dokumentagjrojektova;

- sprawdzenie stanu faw podiskowych i taysk.
2. Trasowanie koryta (veiki dylatacyjnej)
Na nawierzchni nals zaznaczy zakltadany przebieg przerwy (szczeliny) dylatacyjNa kravedziach nawierzchni
oraz w jej srodku naley wykona odkrywki potwierdzajce zaznaczone patenie szczeliny oraz grubd
nawierzchni.
W zaleznasci od projektowanej, wymagane]j szerékioprzekrycia nalgy zaznacz§ krawedzie koryta.
Szeroké¢ uktadania powinna leydostosowana do olkdlenego w projekcie przekroju zgdanego z nominalnym
przesuwem.
3. Wyckcie koryta
W zalendéci od stanu istnigrej hydroizolacji ptyty pomostu w rejonie przerwylatacyjnej cgcie nawierzchni
wykonuje s¢ na petn gicbokas¢ koryta, tj do powierzchni betonu.sligest to maliwe, mazna zachowéfragment
istniejacej izolaciji.

4. Wykonanie koryta i czyszczenie szczeliny
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Za pomog miotow pneumatycznych nale dokona rozbiorki nawierzchni i usuetia jej pozostaléi z obszaru
roboczego. Nalgy takze usuaé¢ odcita czes¢ hydroizolacii.
W przypadku widocznych uszkodzbetonu piyty nalgy usuné takze uszkodzony beton.
Koryto, w tym take pionowe powierzchnie pgmizer przekrycia z istnigca nawierzchni nalezy oczyci¢ przez
piaskowanie, a naginie oczyci¢ z pozostatéci strumieniem sgzonego powietrza.
Widoczne elementy stalowe (np. zbrojenie) dcgydo wymaganego stopina czy&to
5. Kontrola parametrow przerwy dylatacyjnej
Szczelina dylatacyjna musi &yvolna od wszelkich materiatdéw obcych (np. elementi@skowania).
W ramach kontroli naley:

- sprawdzt stan betonu podia;

- skontrolowa& obecnd¢ i stan hydroizolacji w rejonie przerwy dylatacyjne

- pomierzy rozwartdé¢ szczeliny roboczej;

- pomierzy temperatuy powietrza i konstrukcji.
5.3.2.Wykonanie podbudowy z polimerobetonu (opcjonalnie)
1. Kontrola stanu podia
W ramach kontroli stanu podia (ptyty pomostu) nalsy:

- sprawdzt stan betonu ptyty pomostu
Beton nie powinien miespekan, rys, odspoje.

- sprawdzt wilgotnas¢
Wilgotnos$¢ betonu nie mze przekracza3%.

- okresli¢ temperatuy punktu rosy
Podczas wykonywania podbudowy polimerobetonowejptatura podtza powinna by nie nizsza jak + 8 C i
wyzsza od temperatury punktu rosy co najmnief €3

- podiaze musi by chronione przed wad wilgocis.
2. Kotwy montaowe (opcjonalnie)
Jeili, ze wzgkdu na gébokas¢ koryta i grubé¢ warstwy wyréwnawczej z betonu polimerowego koniecest jej
zakotwienie do podia (ptyty pomostu) nafsy uzy¢ kotew wklejanych naywice zgodnych z wymaganiami EAT,
AT lub instrukcjami producenta przekrycia.
Odlegtas¢ pomiedzy kotwami w kierunek wzdiinym (réwnolegle do przebiegu szczeliny dylatacyjmég powinna
by¢ wieksza jak okrédona w EAT, AT lub instrukcji producenta przekryclRozmieszczenie kotew powinnody
okreslone w projekcie montau przekrycia.
Minimalna odlegté¢ do kravedzi musi by zgodny z wymaganiami producenta przekrycia. Otvpmg kotwy po ich
nawierceniu powinny liyoczyszczone strumieniem gponego powietrza. Kotwy powinny byvklejone nazywicg.
Po utwardzenigywicy powierzchnia weki dylatacyjnej powinna byyoczyszczona przez piaskowanie.
3. Warstwa gruntgga (primer).
Powierzchrg betonu oraz kragdzie nawierzchni mineralno-bitumicznej natgokry, uzywajac pedzla, materialem
gruntugcym (primerem) przeznaczonym do gruntowania betanieszanki mineralno-asfaltowe;.
Aplikacja primera musi odbywasie zgodnie z kagttechniczg materiatu i instrukej producenta.
Po naniesieniu primera raaa koryto wypetnié polimerobetonem.

4. Zabezpieczenie szczeliny dylatacyjnej
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Przed wykonaniem podbudowy z polimerobetonu przedytatacyjna powinna ky na calej swej diugwi
zabezpieczona wklagkze styropianu. Gruldé wkiadki powinna by taka, aby zapewaiszerokdci szczeliny
w poziomie podbudowy polimerowej nie mniejgak rozwarcie szczeliny pod spodem konstrukcjit&dka powinna
wystawa& do wysokdci goérnej powierzchni podbudowy z polimerobetonu.

5. Wykonanie podbudowy (warstwy wyréwnawczej z betpolimerowego, jd konieczna — wysokiziowo)

Po nalageniu na powierzchei betonu i krawdzie pionowe koryta warstwy primera nafe wylat mas
polimerobetonu i rozprowadzgo do wymaganych wysoka za pomog rakili.

Powierzchnia warstw wyrownawczych z polimerobetorusi by rowna i gtadka.

Dalsze czynn& zwigzane z monteem czsci mechanicznych przekrycia muwa prowadzi po catkowitym
utwardzeniu polimerobetonu (zgodnie z kaechniczig materiatu i instrukej producenta polimerobetonu).

Czas utwardzenia zaley jest od temperatury otoczenia. Do chwili utwamia podbudowa polimerobetonowa
powinna by chroniona przed wptywem wilgoci i wody.

5.3.3.Wykonanie elastycznego wypetnienia koryta

1. Warunki wykonania robét

Przed rozpocziem robdt zwizanych z monteem uradzenia dylatacyjnego nalg sprawdzt:

zgodnd¢ szerokdci szczeliny dylatacyjnej z zatomg w dokumentacii;

zgodnd¢ grubaci konstrukcji z zatéons w dokumentacii;

zgodnag¢ warunkow wykonania robét (temperatura powietrzagigza, punkt rosy, wilgotn podtaza) z
wymaganiami procesu technologicznego:

temperatura podi@ powyej + 5C;

temperatura podi@ min. 3C powyzej punktu rosy;

zgodnd¢ wymiaréw geometrycznych koryta z z zadoymi w dokumentacji wykonawczej.

2. Przygotowanie szczeliny

Ze szczeliny dylatacyjnej natg usury¢ elementy wypetniace (styropian). Szczelina powinnactsucha i czysta.

3. Wykonanie otworéw pogtuby mocujce elementy stalowe wdzenia dylatacyjnego.

Nalezy wykona& monta probny elementow ze stalowegatdwnika a&urowego w celu wytrasowania otworow
montazowych pod kotwy {ruby) mocujce. O ile to maliwe, nalery uzy¢ catych elementéw o diugoi 3 m. Po
utozeniu lgtownika w wymaganej pozycji nalg go zastabilizow& punktowo poprzez nawiercenie otworow w
podiazu i przytwierdzenie za pomgckotew (kotwy mechaniczne rozporowe). Po sprawdzenmawidiowdci
lokalizacji w planie i wysokéci, nawiercanegotwory pod pozostal&uby montaowe.

Po wytrasowaniu otworéw elemengtewy naleey zdemontowéd, a otwory rozwier@ do wymaganegrednicy.
Otwory naley oczysci¢ strumieniem sgrzonego powietrza razem z catym korytem (powierzamnipoziomymi,
skasnymi i pionowymi).

4. Przygotowanie blach stabilizatora

Blachy stabilizatora naky utozy¢ w korycie symetrycznie nad szczelimylatacyjp, w celu przymierzenia
i ewentualnego przyetia. Black stabilizatora przykrywa sifolia rozdzielajca z EPDM dostarczan przez
producenta przykrycia.

5. Zabudowa masy zalewowej

Nawierzchn¢ poza otwartym korytem nalg zabezpieczy przed zabrudzeniem poprzez naklejeniémta

zabezpieczagych.
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Elementy stabilizujce powinny by umieszczone w polii, gotowe do #ycia.

Dno i krawedzie koryta nalegy posmarowé primerem przeznaczonym do gruntowania polimerahneto

Masa zalewowa powinna posigdtemperatuy robocz okreslong w EAT, AT i instrukcjach producenta przekrycia.
Mas: nalezy miesza zgodnie z instrukgjtechniczig producenta.

Na krawedziach szczeliny przyklejagsivaskie paski z pianki poliuretanowej w celu zabezpéeia przed wypltywem
masy zalewowej do szczeliny dylatacyjnej.

W pierwszej fazie wypetnia gikoryto warstwg masy zalewowej gruoi okoto 1 cm. Na takwarstw uklada sj
katowniki mocupce i przytwierdza je za pomg&otew. Nasipnie centralnie naérodkiem szczeliny dylatacyjnej
uktada s blachy stabilizatora i fodirozdzielagca z EPDM.

Koryto wypelnia s} kolejnymi warstwami masy zalewowej. Ostgtnvykonczeniovg warstve masy wykonuje si
gdy warstwa poprzednia nie kletgrzy dotknéciu (w zaleznosci od temperatury otoczenia po okoto 2 do 6 godzin
od chwili jej wykonania). Warstgtg wyrdwnuje s¢ do poziomu nawierzchni.

Szczegblna uwag nalezy zwrdcé na obszar poradzy kgtownikiem mocowania przekrycia i pgizeniem
Z powierzchrg jezdni.

Po utwardzeniu masy zalewowej i@ zdj¢ taSmy zabezpieczage nawierzchmi

6. Dopuszczenie do ruchu

Poliuretanowe urgzenie dylatacyjne nie by oddane do eksploatacji: po catkowitym jej zmaniu

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t

Ogoblne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogo)nekt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Materiaty do wykonania ugzizenia dylatacyjnego powinny bylostarczone przez producenta jako zestaw gotowy

do zabudowania po odpowiednim przygotowaniu. Kdatvaykonania materialéw skladowych dylatacji w wgtmi

spoczywa ha producencie. Protokoty kontroli matéwgpowinny by dostarczone na budewscznie z materiatami.

Przed przysfpieniem do robét Wykonawca powinien:

a) uzysk& wymagane dokumenty, dopuszaza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@awv

(certyfikaty zgodnéci, deklaracje zgodrici, aprobaty techniczne, protokoty kontroli i odhion wytwérni itp.),

potwierdzagce zgodné& materiatdw z wymaganiami punktu 2 niniejszej spi&eyji,

b) skontrolowa stan nawierzchni i toysk na obiekcie mostowym.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawi sgnierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

Po wyckciu koryta naley skontrolowa:

— szeroké¢ koryta wycktego w nawierzchni, ktéra nie powinnazn@ sie od szerokéci przewidzianej
w dokumentacji projektowej,

— stan szczeliny dylatacyjnej -zeli nasgpito uszkodzenie jej kragdzi, nalety je naprawt polimerobetonem;

— stan ptyty pomostu ktér- jezeli ulegta uszkodzeniu, nalg naprawé polimerobetonem;

— wszystkie powierzchnie koryta, ktore powinnylmezyszczone z pytdw, 2aych frakcji i innych zanieczyszcie

W trakcie zabudowy ugzizenia dylatacyjnego okilenego typu natey kontrolowa:

— doktadnd¢ trasowania otworéw pogtuby montaowe;
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— prawidtowa¢ zamocowania &ownikow — ustabilizowanie za pompgérub mocugcych;

— utozenie blachy stabilizgpej wzgkdem szczeliny dylatacyjnej;

— zamocowanie elementéw stabilizaych w kgtownikach.

W trakcie wypetniania koryta natg kontrolowa:

— temperatuy powietrza w czasie wbudowywania polimerobetonwasynzalewowej;

— temperatuy masy zalewowej, ktéra powinnadggodna z zaleceniami producenta,

— zabezpieczenie szczeliny dylatacyjnej przed wphiermrmasy zalewowej w g szczeliny dylatacyjnej;

— grubd¢ uktadanych warstw polimerobetonu i masy zalewovad§,aby zapewnione byto doktadne wypetnienie
przez mieszankwszystkich pustych przestrzeni;

— wykonczenie powierzchni przekrycia;

— roboty naprawcze obejmyge uzupetnienie kragznikéw i odtworzenie konstrukcji chodnika zgodnie
z dokumentagj projektovy.

Kontrola gotowego przekrycia powinna stwierélza:

— urzadzenie dylatacyjne po wbudowaniu w obiekt jest siez, bez sgkan, odspoj@, wybrzuszé i pecherzy, a
przejazd przez dylataghie powoduje wstesoéw i hatasu;

— powierzchnia przykrycia jest réwnolegta do powidnzicjezdni i nie wystaje ponad poziom warstéjeralnej.

Ocery jakosci wykonanego przykrycia przeprowadza stizualnie przy odbiorze robét oraz po uplywie dcue

gwaranciji.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST DM.00®MMMymagania ogolne”, pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarove jest m (metr) urzdzenia dylatacyjnego okilenego typu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogllne zasady odbioru robét

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w OST DM.00®WBymagania ogélne”, pkt 8 .
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentagjojektows, ST i wymaganiami lzyniera, jeeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg purtktlaty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robot zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj

— koryto wyckte w nawierzchni,

— przygotowana do przekrycia szczelina dylatacyjna;

— przygotowanie koryta do wykonania warstw polimerobe;

— przygotowanie koryta do wypetnienia,

— wywiercone otwory pod sworznie mogug,

— zamocowanie &ownikéw mocowania przekrycia,

— utozenie blach stabilizatora i foli rozdziedagj;

— ukfadanie kolejnych warstw masy zalewowej.
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Odbidr tych rob6t powinien Byzgodny z wymaganiami pktu 8.2 ST DM.00.00.00 ,Wygaaia ogdlne* oraz

niniejszej ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogollne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogoblne ustalenia dotygee podstawy ptatrsgi podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”, fkt

Podstaw ptatndgci jest ilas¢ wykonanych i odebranych jednostek obmiarowych pmtona przez cenjednostkow

Ujeta w kosztorysie ofertowym Wykonawcy.

Cena jednostkowa za 1 m (metr) wykonania mechaaietastomerowego wdzenia dylatacyjnego okilenego

typu obejmuije:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze;

— oznakowanie robot;

— dostarczenie materiatéw i spta;

— wyciecie koryta w nawierzchni;

— przygotowanie koryta do wypetnienia;

— wykonanie warstw wyrownawczych z polimerobetonu;

— wiercenie otworéw podruby montaowe;

— monta elementéw mocygych, stabilizatora i elementoéw stabiligeych;

— zabezpieczenie szczeliny dylatacyjnej przed wphiermmmasy zalewowej w gih szczeliny;

— wypetnienie koryta kolejnymi warstwami masy zalevepw

— odtworzenie konstrukcji kragnikéw i chodnika wg dokumentacji projektowej,

— opracowanie dokumentacji projektowej poliuretanowegzadzenia dylatacyjnego,

— opracowanie wraz z uzyskaniem zatwierdzenia, dokti@eg organizacji ruchu na czas rob6t w pasie dvagn
oraz wykonanie wg przedmiotowej dokumentacji oznedaia robot w pasie drogowym.

Wszystkie roboty powinny kiywykonane wedlug wymagadokumentacji projektowej, instrukcji producenta i

niniejszej specyfikacji technicznej.

9.3. Spos6b rozliczenia robét tymczasowych i pracwarzysazcych

Cena wykonania robo6t olglenych niniejsz ST obejmuje:

— roboty tymczasowe, ktéreaspotrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale sieprzekazywane
Zamawiagcemu i § usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

— prace towarzysce, ktore g niezlidne do wykonania robét podstawowych, niezaliczaneto6t tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Specyfikacje techniczne (ST)

1. DM.00.00.00 Wymagania ogélne

10.2. Normy

1. PN-EN 1993-1-10:2008urokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych z¢é¢ 1-10: Dobor stali ze wzegtlu
na odporné& na kruche gkanie i cagliwos¢ migdzywarstwovy

2. PN-EN 10025-2:2009/yroby walcowane na gaco z niestopowych stali konstrukcyjnych -- Warutg@dhniczne
dostawy
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3. PN-EN 13501-1:2019 Klasyfikacja ogniowa wyrobdwudowlanych i elementéw budynkéw -- &g 1:
Klasyfikacja na podstawie batlaeakcji na ogig

4. PN-EN 12697-22:2020-07 Mieszanki mineralno-dsfe¢ -- Metody bada-- Cz$¢ 22: Koleinowanie

5. EN 13036-4:2011 Oberflacheneigenschaften vaaf3gtr und Flugplatzen — Prifverfahren — Teil 4: &fenén zur
Messung fiir Griffigkeit von Oberflachen: Der Pentdst

6. EN ISO 527-2:2011 Kunststoffe — Bestimmung deg&igenschaften — Teil 2: Priifbedingungen fur Farnd
Extrusionsmassen (1ISO 527-2:2012)

7. EN 1SO 1461:2009 Durch Feuerverzinken auf Stabfgebrachte Zinkiberzige (Stickverzinken) -
Anforderungen und Prifungen (1ISO 1461:2009

8. ISO 868:2003 Kunststoffe und Hartgummi - Bestumgpder Eindruckhéarte mit einem Durometer (Shoretd)a

9. ISO 4628-4:2003 Beschichtungsstoffe - Beurtgjluan Beschichtungsschaden - Bewertung der Mendedan
Grol3e von Schaden und der Intensitat von gleichgesl?Veranderungen im Aussehen - Teil 4: Bewertwesy d
Rissgrades

10.1SO 7619-1:2010 Elastomere oder thermoplagtigElastomere - Bestimmung der Eindringharte - Teil
Durometer-Verfahren (Shore-Harte)

11.1SO 7619-2:2010 Elastomere oder thermoplagti&tastomere - Bestimmung der Eindringhéarte - ZeiRHD-
Taschengeréateverfahren

10.3. Inne dokumenty

1. Europejska Aprobata Techniczna ETA
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