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SST-01.01.01 ROBOTY ROZBIORKOWE

CPV:45111000-8

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
prac zwigzanych z robotami demontazowymi i rozbiérkowymi dla zadania: Projekt zmiany kottlowni weglowej na
kottownie gazowa wraz z wewnetrzng instalacja gazu w budynku Szkoty Podstawowej nr 18 w Rybniku dz. Bogu-
szowice.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.3.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem:
- ostony i ochrony miejsc i przedmiotow, w sgsiedztwie ktérych beda prowadzone prace,
- zabezpieczeniem i oznakowaniem miejsc na ktérych prowadzone bedg prace,
- prowadzeniem prac rozbiérkowych przy pomocy sprzetu okreslonego w specyfikacji
0 demontaz stolarki okiennej,
powiekszenie/przebicie otworu drzwiowego
wykucie gniazd dla osadzenia belek stalowych
demontaz obrébki blacharskiej
demontaz balustrady
0 rozbidrka chodnikdéw,
- uporzadkowanie terenu przez usuniecie gruzu i odpadow z terenu robdét, a nastepnie wywoz na sktadowisko i
utylizacje

O O OO

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST-00 ,,0gélna specyfikacja techniczna”

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodnosé z Dokumentacjg Projektowa,
Specyfikacjami i poleceniami Zleceniodawcy.

2. MATERIALY
Do wykonania prac rozbiérkowych materiaty nie wystepuja.
3. SPRZET
3.1 Wymagania ogélne dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
3.2 Sprzet do wykonania robét

Do wykonania robét zwigzanych z demontazami i rozbidrkami Wykonawca powinien dysponowac nastepujacym
sprzetem:

- mtotami hydraulicznymi i udarowymi

- kontenerami do gromadzenia odpadéw

- samochodami do wywozu odpaddéw (samochéd skrzyniowy, samowytadowczy itp.)

- drobnym sprzetem pomocniczym

4. TRANSPORT

4.1 Ogdlne wymagania dotyczace transportu



Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
4.2. Transport materiatéw z demontazy i rozbiorek

Wykonawca zapewni sukcesywne odwozenie materiatéw, gruzu i odpadow z wykonanych prac. Materiaty z roz-
biérki mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, przy zapewnieniu zabezpieczenia przed ich wypadnie-
ciem i zanieczyszczeniem érodowiska. Srodki transportowe nalezy dostosowa¢ do rodzaju przewozonych materia-
téw. Gruz i odpady nalezy wywiezé w miejsce utylizacji.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogdlne zasady wykonywania robét

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét, uwzgledniajace wa-
runki w jakich wykonywane bedg roboty zwigzane z rozbidorkami.

Prace demontazowe i rozbiérkowe nalezy przeprowadzac¢ z zachowaniem szczegdlnej ostroznosci.
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. (Dz.U. Nr 47 poz. 401)
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.

5.2 Przygotowanie do robét

Przed rozpoczeciem robét nalezy:

- odpowiednio oznakowac i zabezpieczyé obszar wykonywania prac przygotowac urzadzenia i sprzet konieczny do
transportu odpaddw, gruzu i $mieci

- uzgodni¢ z Inspektorem nadzoru harmonogram rozbiérek i demontazy uwzgledniajgcy kolejnos¢ ich wykony-
wania.

5.3. Rozbiorka

W ramach zadania do wykonania rozbiérki i demontaz zgodnie z pkt. 1.3

Wszelkie zabezpieczenia terenu rozbidrki wykonaé w sposdb uzgodniony z Inspektorem nadzoru.

Roboty rozbidrkowe i demontazowe wykonywa¢ mechanicznie, w sposéb okreslony w SST lub przez Inspektora
nadzoru.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Ogdlne zasady kontroli jakosci Robot
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
7. OBMIAR ROBOT
7.1 Wymagania ogdlne dotyczgce obmiaru Robot
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”.
8. ODBIOR ROBOT
8.1 Ogdlne zasady odbioru Robét
zasady odbioru robét podano w ST-00 ,,0gélna specyfikacja techniczna”
8.2 Rodzaj odbioru

Roboty zwigzane z wyburzeniami, demontazami i rozbiérkg elementéw budynku i wyposazenia podlegajg odbio-
rowi robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu, ktéry nastepuje na podstawie wynikdw pomiaréw oraz wizualnej
oceny wykonania robét.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej i dnia 26 wrzesnia 1997r. w sprawie ogdlnych przepiséw bezpie-
czenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).
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Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wy-
konywania robdt budowlanych (Dz. U. z 2003r., Nr 48, poz. 401).

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dn. 16 czerwca 2003r. w sprawie ochrony przeciwpo-
zarowej budynkéw, innych obiektéw budowlanych i terenéw. (Dz. U. Nr 121).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki,
tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z
2002r. Nr 108, poz. 953 z pdzn. zmian.).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004r. zmieniajace rozporzadzenie w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zamawiajgcego dane dotyczace bezpieczeristwa
pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz. 2042).

Uwaga:
Nalezy stosowac najbardziej aktualne wydania przytoczonych przepiséw, norm, rozporzgdzen.



SST - 01.01.02 ROBOTY ZIEMNE

CPV: 45111000-8

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robdét ziemnych dla zadania: Projekt zmiany kotfowni weglowej na kotlownie gazowa wraz z
wewnetrzng instalacjg gazu w budynku Szkoty Podstawowej nr 18 w Rybniku dz. Boguszowice.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.3.

1.3. Zakres robat objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie robdt ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem. W zakres tych roboét wchodza:

- Wykopy,

- Transport gruntu

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Pro-
jektowa, Specyfikacjami i poleceniami Zleceniodawcy.

2. MATERIALY
Do wykonania wykopdw materiaty nie wystepuja.
3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
3.2. Wymagania szczegétowe

Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie. Roboty ziemne mozna wykonywac przy
uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,0gélna specyfikacja techniczna”
4.2. Wymagania szczegétowa

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Nalezy je umiesci¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczyé przed spadaniem lub
przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykopy.

5.1.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkéw terenowych z projektowymi
Przed przystgpieniem do wykonywania wykopdéw przed budowg obiektu nalezy sprawdzi¢ zgodnosé
rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar



sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopdéw konieczne jest kontrolowanie warunkéw
gruntowych w nawigzaniu do badan geologicznych. Przed wykonaniem robdt budowlanych nalezy
wykonac kontrolne badania geotechniczne w celu potwierdzenia zatozonych warunkéw gruntowych.

5.1.2. Zabezpieczenie skarp wykopow
(1) Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza sie stosowanie nastepujgcych
bezpiecznych nachylen skarp:

- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1

- w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25

- w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5

(2) W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujace
zabezpieczenia:

- w pasie terenu przylegajgcym do gérnej krawedzi wykopu na szerokosci rdwnej 3-krotnej gtebokosci
wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypdéw i materiatdw, oraz mie¢ spadki umozliwiajgce
odptyw wdd opadowych.

- naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno by¢ usuwane z
zachowaniem bezpiecznych nachylen.

- stan skarp nalezy okresowo sprawdzac w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych czynnikow.

5.1.3. Tolerancje wykonywania wykopow
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopéw wynoszg 10 cm.

5.1.4. Postepowanie w trakcie robdt ziemnych w gruntach spoistych.
Zalecenia przy fundamentowaniu na gruntach spoistych:

(1) roboty ziemne i posadowieniowe prowadzi¢ w okresach o matym nasileniu opadéw atmosferycznych
(grunty spoiste sg wrazliwe na zawilgocenie co powoduje pogorszenie parametrow nosnych).

(2) nalezy chroni¢ wykop przed zalaniem wodami opadowymi oraz gruntowymi a w przypadku zalania wykopu
jak najszybciej usung¢ wode z wykopu.

(3) prace prowadzi¢ bez uzycia ciezkiego sprzetu wibracyjnego.

(4) przy prowadzeniu prac za pomocg sprzetu ciezkiego (koparki, spycharki itp.) prace wewnatrz wykopu nalezy
zakonczy¢ 30-40cm powyzej dna wykopu. Ostatnig warstwe wykopu nalezy usungc sprzetem umieszczonym
poza wykopem lub recznie.

(5) ostatnig warstwe wykopu zabrania sie usuwac z wykopu za pomocg koparek wyposazonych w tyzki z zebami.
Nalezy zastosowac gtadkie tyzki lub prace prowadzi¢ recznie.

(6) nalezy unikaé prac ziemnych w okresach zimowych i niskich temperatur w przypadku przemarzniecia dna
wykopu, zalania, przegtebienia lub naruszenia struktury gruntu (efekt stosowania tyzek z zebami) nalezy usunac
warstwe 20-30cm z wykopu zastepujac jg betonem podktadowym C12/15.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robé6t

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”

Wymagania dla robét ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.3.2

Sprawdzenie i odbiér robét ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami wyszczegdlnionymi w p.
10.

6.2. Wymagania szczegétowe

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robét oraz po ich zakoriczeniu powinny obejmowac:
- zgodnos¢ wykonania robét z dokumentacja

- prawidtowos¢ wytyczenie robdt w terenie

- przygotowanie terenu

- rodzaj i stan gruntu w podtozu

- wymiary wykopdéw

- zabezpieczenie i odwodnienie wykopow

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru roboét podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”.



8. ODBIOR ROBOT

zasady odbioru robdt podano w ST-00 ,,0gélna specyfikacja techniczna”
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miary.
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntéw.

PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania

przy odbiorze.

Uwaga:
Nalezy stosowac najbardziej aktualne wydania przytoczonych przepiséw, norm, rozporzgdzen.



SST -01.01.03 ROBOTY IZOLACYJNE

CPV: 45320000-6

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru izo-
lacji przeciwwilgociowej i cieplnej dla zadania: Projekt zmiany kottowni weglowej na kottownie gazowq wraz z we-
wnetrzng instalacjg gazu w budynku Szkoty Podstawowej nr 18 w Rybniku dz. Boguszowice.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.3.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
izolacji przeciwwilgociowej i termicznej w obiekcie objetym przetargiem:
- oczyszczenie izolowanych powierzchni $cian i fundamentow,
- utozenie pionowej izolacji przeciwwilgociowej
- zasypanie wykopu z jednoczesnym zageszczeniem gruntu
- utozenie foli paroizolacyjnej
- utozenie izolacji z folii w ptynie z wklejeniem tasmy uszczelniajgcej
- utozenie izolacji akustycznej pod wylewka

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robot.

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodnosé z Dokumentacjg Projektowg,
Specyfikacjami i poleceniami Zleceniodawcy.

2. MATERIALY.
2.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja
techniczna”.

Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb wskazany w normach
panstwowych i $wiadectwach ITB oraz kartach i aprobatach technicznych danego produktu.

2.2. Wymagania szczegétowe

2.2.1. Dyspersja asfaltowa
Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa przeznaczona jest do:
- renowacji i konserwacji pokry¢ dachowych,
- wykonywania bezspoinowych pokry¢ dachowych zbrojonych tkaninami technicznymi,
- gruntowania podtozy mineralnych pod wtasciwg izolacje po rozciericzeniu z wodg 1:1 (woda:dysperbit),
- wykonywania lekkich powtok izolacji przeciwwilgociowej w stanie nierozciericzonym
Wiasciwosci :
- posiada bardzo dobrg przyczepnos$¢ do podtozy mineralnych
- moze by¢ stosowany na suche i wilgotne powierzchnie
2.2.3 Lepiki i kleje
nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na taczone materiaty i powinny wykazywac¢ dostateczng odpornos$¢ w srodo-
wisku, w ktérym zostajg uzyte oraz nalezytg przyczepnos¢ do sklejanych materiatow.
—temperatura mieknienia — 60—-80°C
—temperatura zaptonu — 200°C
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— zawartos$¢ wody — nie wiecej niz 0,5%
— sptywnosc¢ — lepik nie powinien sptywaé w temperaturze 50°C w ciggu 5 godzin z warstwy sklejajacej dwie war-
stwy papy nachylonej pod katem 45°
— zdolnos¢ klejenia — lepik nie powinien sie rozdzieli¢ przy odrywaniu paskéw papy sklejonych ze sobg i przykle-
jonych do betonu w temperaturze 18°C
2.2.3. Folia w ptynie
- grubos¢ warstwy: ok. 1 mm,
- zuzycie: ok. 1 kg/m2 (przy nanoszeniu w dwdch warstwach watkiem malarskim),
-temperatura stosowania: >50 C,
-produkt powinien posiadac¢ aprobate techniczng oraz atest PZH
- nalezy stosowac systemowa tasme uszczelniajgca naroza
2.2.4. Styropian
Styropian powinien spetnia¢ wymagania wg norm PN-EN 13163:2001; PN-EN 12667:
- wspotczynnik przewodzenia ciepta AD < 0,04 W/mK
- wytrzymatosé na zginanie > 150 kPa wg
- naprezenie Sciskajgce przy 10 % odksztatceniu > 100 kPa
2.2.5. Folia paroizolacyjna
Folia paroizolacyjna petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej i warstw przegréd budowlanych przed prze-
nikaniem pary wodnej Szczelnosé uktadu zapewnia sie poprzez klejenie zaktadéw sasiednich arkuszy folii tasmg
uszczelniajgcy i obustronnie klejaca
Wymogi techniczne:
- grubos¢ min. 0,20 mm,
- masa powierzchniowa 190 g/m?2,
- wytrzymato$¢ na rozdzieranie = 60 N/mm,
- przesigkliwo$¢ przy dziataniu stupa wody o wysokosci 1 m w czasie 100 h nie przesigka
- opor dyfuzyjny = 600 m2 hPa/g
- rozprzestrzenianie ognia nie rozprzestrzeniajgce ognia

3. SPRZET.

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”

4. TRANSPORT.

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
5. WYKONANIE ROBOT

Dobér materiatéw, szczegdty przyjetych technologii wg rysunkowej dokumentacji projektowej.
5.1. Izolacje przeciwwilgociowe

5.1.1. Gruntowanie podtoza
Elementy betonowe oraz murowe nalezy zagruntowac preparatami bitumicznymi wg technologii producenta
materiatu. Dokfadny opis technologii wg kart technicznych stosowanych materiatow.

5.1.2. Wykonywanie izolacji wtasciwej

Preparat nalezy naktadaé za pomoca kielni lub szpachli na catg powierzchnie w dwdch etapach roboczych.
Pierwszg warstwe nanosi sie na grubos¢, wynoszacg maksimum potowe koniecznej warstwy mokrej wymaganej dla dane-
go przypadku obcigzenia. Pozostawi¢ pierwszg warstwe do stwardnienia na tak dtugo, by natozenie drugiej warstwy nie
mogto jej uszkodzic.

6. KONTROLA JAKOSCI.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
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6.2. Materiaty izolacyjne.

- Wymagana jakos¢ materiatdw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

- Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta ich jakosé nie
moga by¢ dopuszczone do stosowania.

- Odbiér materiatow izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku
zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien by¢
on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;.

- Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatow izolacyjnych, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaga-
niom przedmiotowych norm. Nie nalezy stosowac rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwaran-
cyjnym).

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
7. OBMIAR ROBOT.

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”.
8. ODBIOR ROBOT.

Zasady odbioru robdt podano w ST-00 ,,0gélna specyfikacja techniczna”
Odbidr robodt izolacyjnych powinien sie odbywac sie etapami : izolacja przeciwwilgociowsy , izolacja termiczng oraz
ostatecznie cato$¢ wraz z warstwa ostonowa. Przy odbioru robét powinny stanowié nastepujgce dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,
c) zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,
d) protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robét zanikajgcych,
e) protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw,
f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

J

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”.
10. PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

Katalogi, karty produktow oraz aprobaty techniczne poszczegdlnych materiatow.

Uwaga:
Nalezy stosowac najbardziej aktualne wydania przytoczonych przepiséw, norm, rozporzadzen.
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SST-01.01.04 ROBOTY BETONIARSKIE

CPV: 45262300-4

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
prac zwigzanych z wykonaniem robdt betoniarskich dla zadania: Projekt zmiany kottlowni weglowej na kottownie
gazowaq wraz z wewnetrzng instalacjg gazu w budynku Szkoty Podstawowej nr 18 w Rybniku dz. Boguszowice.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.3.

1.3. Zakres robo6t objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja:
¢ wykonanie podktadu z chudego betonu
e deskowanie
¢ ufozenie mieszanki betonowej w deskowaniu,
e pielegnacja betonu,
e rozdeskowanie.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdét i ich zgodnos$é z Dokumentacja
Projektowg, Specyfikacjami i poleceniami Zleceniodawcy.

2. MATERIALY.
2.1. Wymagania ogdlne

Ogdélne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-00 ,,Ogélna specyfi-
kacja techniczna”.

2.2 Deskowania

Drewno tartaczne iglaste stosowane do robét ciesielskich powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-D95017.
Tarcica iglasta do robét ciesielskich powinna odpowiadaé wymaganiom PN-B-06251 i PN-75/B-96000. W przypadku
stosowania deskowan systemowych nalezy stosowac sie do wytycznych i instrukcji producenta deskowan.
Wykonawca na zgdanie dostarczy Inwestorowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie deskowan do
uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

2.2 Sktadniki mieszanki betonowej.
CEMENT

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez dodatkéw mineralnych wg
normy PN-B-19701:1997. Cement pochodzgcy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-B-04300,
a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000. Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie grudek w ilosci wiekszej niz
20%, nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach i nie dajgcych sie rozpusci¢ w wodzie.

Nalezy kazdorazowo przeprowadzi¢ kontrole cementu przed uzyciem go do wykonania mieszanki
betonowej, obejmujaca:

- Oznaczenie czasu wigzania wg PN-B-04300
- Oznaczenia zmiany objetosci wg PN-B-04300
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- Sprawdzenie istnienia grudek w cemencie nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach
Transport i przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z postanowieniami normy BN-6731-08 i PN-B-
30000. Kazda partia dostarczonego cementu musi posiadaé $wiadectwo jakosci wraz z wynikami préb.
KRUSZYWO
Do betonu nalezy stosowac¢ kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-86/B-06712 i PN-
B-06714. Kruszywa do betonu powinny charakteryzowac sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscia uziarnienia
pozwalajacg na wykonanie partii betonu o statej jakosci. Poszczegdlne partie kruszywa muszg by¢ sktadowane
oddzielnie na umocnionym i czystym podfozu w taki sposdb, aby nie ulegty zniszczeniu oraz przemieszaniu. Do
betonu nalezy stosowac kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu. Uziarnienie kruszywa powinno zapewni¢
uzyskanie szczelnej mieszanki betonowej o wymaganej konsystencji przy mozliwie jak najmniejszym zuzyciu cementu
i wody, prawidtowego zageszczenia oraz odpowiedniej urabialnosci. Do betonu do konstrukcji zelbetowych nalezy
stosowac kruszywo przechodzace przez sito o boku oczka kwadratowego 32mm.
WODA
Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do zapraw
i betonéw”. Zaleca sie stosowanie wody wodociggowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzania badan.
Nalezy pobiera¢ jg ze zbiornika posredniego a nie bezposrednio z instalacji wodociggowej. W przypadku poboru
z innego zrddta nalezy przeprowadzic¢ kontrole zgodnie z PN-B-32250. Kontrola powinna wykazaé:
*  zabarwienie — brak
e zapach - brak zapachu gnilnego
e zawiesina - brak grudek i ktaczkéw
e pH-co najmniej 6 (przy badaniu papierkiem)

2.3 Wymagane wiasciwosci betonu

Klasy betonu i ich zastosowanie
Na budowie nalezy stosowac klasy betonu okreslone w projekcie budowlanym.

3. SPRZET.

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
3.2. Szczegétowe wymagania dotyczace sprzetu

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera. Do podawania mieszanek
nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich oprdznianie lub pompy przystosowane do
podawania mieszanek plastycznych. Dopuszcza sie takzie przenosniki tasmowe jedno sekcyjne do podawania
mieszanki na odlegto$¢ nie wiekszg niz 10 m. Nalezy stosowal wibratory wgtebne o czestotliwosci min. 6000
drganin/min. z butawami o $rednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyinie
poziomej. Belki i taty wibracyjne stosowane do wyréwnywania powierzchni ptyt betonowych powinny
charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci. Wykonawca na zgdanie dostarczy Inwestorowi kopie
dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-00 ,Ogdlna specyfikacja techniczna”
4.2. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej.

Srodki do transportu betonu

e Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami)

e llo$¢ ,gruszek" nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem

odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

* 90 minut przy temperaturze otoczenia + 15°C

e 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

* 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C
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5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Zalecenia ogolne.

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-06251.
Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.2. Wykonanie podbudowy oraz betonu podkiadowego dla ptyty fundamentowej

Ttuczen kamienny nalezy utozy¢ i zagesci¢ w wykonanym wykopie zgodnie z projektem tj.:
e warstwa podsypki piaskowe]j zageszczonej do 1s=0,93.
Na warstwie podbudowy nalezy utozy¢ warstwe betonu podktadowego oraz nalezy utozy¢ izolacje przeciw-
wilgociowa z papy

5.3 Wykonanie deskowania i rusztowania

Deskowanie powinno w czasie eksploatacji zapewnié¢ sztywnos$é i niezmiennos¢ konstrukcji oraz
bezpieczenstwo konstrukcji. Konstrukcja deskowan powinna umozliwi¢ fatwy ich montaz i demontaz oraz
wielokrotnosc¢ ich uzycia. Ptyty deskowan dla betondéw ciektych powinny by¢ tak szczelne, aby zabezpieczaty przed
wyciekaniem zaczynu z masy betonowej. Deskowania belek o rozpietosci ponad 3,0 m powinny by¢ wykonane ze
strzatkg roboczg skierowang w odwrotnym kierunku od ich ugiecia, przy czym wielkosé tej strzatki nie moze by¢
mniejsza od maksymalnego przewidywanego ugiecia tych belek przy obcigzeniu catkowitym.

Powierzchnia betonu ma by¢ jednorodna, gtadka (bez segregacji, wgtebien, rakéw) i czysta. Ztgczenia szalunkdéw
musza byé regularne. Slad w betonie na ztagczach szalunkéw nie moze by¢ wiekszy niz 2mm.

Tolerancja nierdwnosci powierzchni betonu po rozszalowaniu wynosi:

- na odcinku 20 cm - 2mm,

- na odcinku 200 cm — 5mm.

Wykonanie rusztowan powinno zapewni¢ prawidtowosc¢ ksztattu i wymiaréw formowanego elementu
konstrukcji. Budowe rusztowan nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem sporzadzonym przez Wykonawce
uwzgledniajgcym wymagania niniejszej Specyfikacji. Wykonanie rusztowan powinno uwzgledni¢ ugiecie i osiadanie
rusztowan pod wptywem ciezaru utozonego betonu, zgodne z wartosciami podanymi w Rysunkach.

Wykonawca musi przygotowac i przedtozy¢ Inspektorowi nadzoru szczegétowy projekt rusztowan
roboczych, niosgcych i montazowych. Projekty te powinny by¢ zatwierdzone przed przystgpieniem do realizacji

Rusztowania niosgce dla konstrukcji monolitycznych powinny by¢ tak zaprojektowane i wykonane aby
zapewnic dostateczng sztywnos$¢ i niezmienno$¢ ksztattu podczas betonowania Do rusztowan nalezy uzywac¢ drewna
w dobrym stanie bez uszkodzen mogacych mie¢ wptyw na jego wytrzymatos¢ lub podpdr stalowych. Drewno
powinno odpowiadaé wymaganiom normy PN-75/D-96000 i PN-72/D-96002 We wszystkich konstrukcjach rusztowan
nalezy stosowac kliny z drewna twardego lub inne rozwigzania, ktére umozliwig wtasciwa regulacje rusztowan.

Inspektor nadzoru moze odmdwi¢ zezwolenia na prowadzenie robét betonowych, jezeli uzna rusztowanie
za niebezpieczne i niegwarantujace przeniesienia obcigzen. Zezwolenie na prowadzenie robdt nie zwalnia
Wykonawcy z odpowiedzialnosci za jakos¢ i ostateczny efekt robdt. Rusztowania stalowe powinny by¢ wykonywane
z ksztattownikow, blach grubych i blach uniwersalnych ze stali St3SX, St3SY lub St3S dla elementéw spawanych wg
PN-88/H-84020 oraz z rur stalowych ze stali R35 i R45 wg PN-81/H-84023. Mozna réwniez stosowaé stal o
podwyzszonej wytrzymatosci 18G2A wg PN-86/H-84018. Elementy z innych gatunkéw stali mogg by¢ stosowane pod
warunkiem ustalenia naprezen
dopuszczalnych i stwierdzenia spawalnosci stali przez odpowiednie placowki naukowo badawcze.

5.4. Przygotowanie do betonowania

Przed betonowaniem nalezy osadzi¢ i wyregulowac¢ wszystkie elementy kotwione w betonie, oczysci¢
deskowanie, nawilzy¢ deskowanie lub powlec forme stalowg srodkiem adhezyjnym, zamontowac zbrojenie i
zapewnic¢ wiasciwe grubosci otulin dzieki odpowiednim przektadkom dystansowym.

Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidtowo$¢ wykonania
wszystkich robdt poprzedzajgcych betonowanie a w szczegdlnosci:

¢ Wykonanie deskowania, rusztowan, usztywnien, pomostow itp.

e Wykonanie zbrojenia

e Przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej

e Wykonanie wszystkich robét zanikajgcych, np. warstw izolacyjnych, szczelin dylatacyjnych

e Prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezawodno$¢ zamocowania elementéw kotwigcych zbrojenie i deskowanie
formujace kanaty oraz innych elementéw ustalajacych potozenie armatury itd.

e Gotowos¢ sprzetu i urzadzen do betonowania
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Deskowanie i zbrojenie powinno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone ze $mieci, brudu,
ptatkow rdzy, ze zwrdceniem uwagi na oczyszczenie dolnej czesci stupkdw i Scian.

Powierzchnie oktadzin z betonu przylegajgce do betonu powinny by¢ zwilzone wodg bezposrednio przed
betonowaniem.

5.5 Uktadanie mieszanki betonowej

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérg spada.
W przypadku, gdy wysokos$¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawaé za pomoca rynny zsypowej do wysokosci
3,0m lub leja zsypowego teleskopowego do wysokosci 8,0m. Uktadanie mieszanki betonowej powinno by¢
wykonywane przy zachowaniu nastepujgcych warunkdéw ogdlnych:

e W czasie betonowania nalezy stale obserwowac zachowanie sie deskowan i rusztowan, czy nie nastepuje
utrata prawidtowosci ksztattu konstrukcji.

e Szybkosc i wysokos¢ wypetniania deskowania mieszankg betonowa powinny by¢ okreslone wytrzymatoscia i
sztywnoscig deskowania przyjmujgcego parcie swiezo utozonej mieszanki.

e W okresie upalnej, stonecznej pogody utozona mieszanka powinna by¢ niezwtocznie zabezpieczona przed
nadmierng utratg wody.

e W czasie deszczu uktadana i utozona mieszanka betonowa powinna by¢ niezwtocznie chroniona przed wodg
opadowq; w przypadku, gdy na sSwiezo utozong mieszanke betonowg spadta nadmierna ilo$¢ wody
powodujgca zmiane konsystencji mieszanki, nalezy jg usunac.

e W miejscach, w ktérych skomplikowany ksztatt deskowania formy lub gesto utozone zbrojenie utrudnia
mechaniczne zageszczanie mieszanki, nalezy dodatkowo stosowac zageszczanie reczne za pomocy
sztychowania.

Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu powinien by¢ rejestrowany w dzienniku robdt,
w ktérym powinny by¢ podane:

e Data rozpoczecia i zakonczenia betonowania catosci i wazniejszych fragmentéw lub czesci budowli

e Wytrzymatos¢ betonu na sciskanie, robocze receptury mieszanek betonowych, konsystencja mieszanki
betonowe;j

e Daty, sposob, miejsce i liczba pobranych prébek kontrolnych betonu oraz ich oznakowanie a nastepnie
wyniki i terminy badan

e Temperatura zewnetrzna powietrza i inne dane dotyczgce warunkéw atmosferycznych

Warstwe wierzchnia ptyty fundamentowej pod centrale wentylacyjng nalezy zatrze¢ na gtadko.

5.6 Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy zachowac nastepujgce warunki:

e Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana za pomocg urzadzen mechanicznych.

e Mieszanka betonowa w czasie zageszczania nie powinna ulegaé rozsegregowaniu a ilos¢ powietrza
W mieszance betonowej po zageszczeniu nie powinna by¢ wieksza od dopuszczalne;j.

e Reczne zageszczanie moze by¢ stosowane tylko do mieszanek betonowych o konsystencji ciektej i potciektej
lub gdy zbrojenie jest zbyt gesto rozstawione i nie pozwala na uzycie wibratoréw pograzanych.

e Wibratory wgtebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6 000 drgan na minute, z butawami o Srednicy nie
wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziomej.

e Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawa wibratora.

e Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokos¢ 5-8 cm w warstwe
poprzednig i przytrzymywacé butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sek., po czym wyjmowac powoli
w stanie wibrujgcym.

¢ Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

e  Zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od 1,0 do
1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ dos$wiadczalnie tak, aby nie
powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratorow powinno by¢ trwate i sztywne.

e Reczne zageszczanie mieszanki betonowej nalezy wykonywaé za pomocy sztychowania kazdej utozonej
warstwy pretami stalowymi w ten sposdb, aby konce pretow wchodzity na gtebokosé 5-10 cm w warstwe
poprzednio utozong oraz jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania mtotkiem drewnianym.

5.7 Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio uzgodnionych z Inspektorem.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potaczenia
betonu stwardniatego ze Swiezym przez:
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e usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchdw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa
cementowego;

e obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowe] o stosunku zblizonym
do zaprawy w betonie wykonywanym, albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.
Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie
powinno sie odbyé pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura
powietrza jest wyzsza niz 202 C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu
betonowania nalezy unikaé dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.8 Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac¢ wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz plus 52C
zachowujac warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarznieciem. Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposéb postepowania na wypadek
wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla
zabezpieczenia odkrytych powierzchni swiezego betonu.

5.9 Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wczesdniejsze
przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robdt i dostateczne warunki
bezpieczenstwa pracy.

5.10 Pobranie prébek i badanie

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normg
PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow badan
dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli jakosci
betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania
przewidziane aktualng norma i niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci
zastosowanych zabiegdéw technologicznych, badania powinny obejmowac:

*  badanie sktadnikéw betonu
*  badanie mieszanki betonowej
*  badanie betonu.

5.11. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem. Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +52C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpoczgc pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na dobe). Nanoszenie bton nie prze puszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy,
gdy beton nie bedzie sie tgczyt z nastepng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze, gdy nie sg stawiane specjalne
wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni. Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢
wymagania normy PN-88/B-32250. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed
uderzeniami i drganiami.

5.12 Usuwanie deskowania i rusztowania

Catkowite rozmontowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po uprzednim ustaleniu rzeczywistej wytrzymatosci
betonu okreslonej na préobkach przechowywanych w warunkach najbardziej zblizonych do warunkéw dojrzewania
betonu w konstrukgji.

5.13 Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujace wymagania:
e wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rdwne, bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa,
przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie,
e pekniecia sg niedopuszczalne,
e rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina zbrojenia
betonu minimum 1,5 cm,
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e pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze
niz 1,5cm, a powierzchnia na ktérej wystepujg nie wieksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej Sciany,

e gtadkos¢ powierzchni powinna cechowac sie brakiem lokalnych progdéw, rakdéw, wgtebien i wybrzuszen,
wystajgcych ziaren kruszywa itp. Dopuszczalne sg lokalne nieréwnosci do 3 mm lub wgtebienia do 5mm.

6. KONTROLA JAKOSCI.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”

Celem kontroli robot jest takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnac zatozong jakos¢
robét. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wtgczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i
wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatéw oraz robét. Jakos¢ betonu powinna by¢
stwierdzona w ,,Protokole z kontroli jakosci”. tgczna powierzchnia ewentualnych rakéw nie powinna by¢ wieksza niz
5% catkowitej powierzchni danego elementu a w konstrukcjach cienkosciennych nie wiecej niz 1%. Lokalne raki nie
powinny obejmowaé wiecej niz 5% przekroju danego elementu. Nalezy ponadto sprawdzi¢ wymagane grubosci
otuliny.

6.1 Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu

Kontroli podlegajg nastepujgce wtasciwosci mieszanki betonowe;j i betonu,
e witasciwosci cementu i kruszywa,
¢ konsystencja mieszanki betonowej,
e wytrzymatos¢ betonu na sciskanie,
¢ nasigkliwos¢ betonu,
e odpornosé betonu na dziatanie mrozu,
e przepuszczalno$¢ wody przez beton.

6.2 Kontrola szalowan

Kontrola szalowan obejmuje:
e sprawdzenie zgodnosci wykonania z projektem roboczym szalowania lub z instrukcjg uzytkowania
szalowania wielokrotnego uzycia,
e sprawdzenie geometryczne (zachowanie wymiaréow szalowanych elementéw zgodnych z Dokumentacjg
Projektowg z dopuszczalng tolerancjg),
e sprawdzenie materiatu uzytego na szalowanie (klasa drewna, obecnos¢ wad itp.),
e sprawdzenie szczelnosci szalowan w ptaszczyznach i narozach wklestych.

7. OBMIAR ROBOT.
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”.
8. ODBIOR ROBOT.

Zasady odbioru robdt podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
Odbiorom podlegaja:
e dostarczana na plac budowy gotowa mieszanka betonowa,
* deskowania i rusztowania
e utozenie zbrojenia
e beton wykonanych elementéw
Do odbioru koncowego Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru dokumenty okreslajgce parametry
zastosowanych materiatdéw do wytworzenia betonu, cechy fizyczne i mechaniczne wbudowanego betonu oraz
operat z pomiaréw geometrycznych wykonanych elementéw. Gotowos$¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do
dziennika budowy przedktadajac Inspektorowi do oceny i zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robot.
Z odbioru konncowego sporzadza sie protokot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,0gdlna specyfikacja techniczna”.
10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.
PN-EN 196-1,2,3,5,6,7, 21 Cement. Metody badan.
PN-86/B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.



PN-90/B-06240
beton.
PN-B-03264:2002.
projektowanie.
PN-63/B-06251
PN-74/B-06261

PN-74/B-06262

PN-86/B-06712
PN-B-19701:1997
PN-88/B- 32250
PN-92/D-95017

PN-75/D-96000
PN-72/D-96002
BN-6736-01
BN-6736-02
BN-6738-0S
BN-6738-06
BN-66/7113-10
BN-86/7122-11/21
BN-70/9082-01
wykonania.

Uwaga:
Nalezy stosowac najbardziej aktualne wydania przytoczonych przepisdéw, norm, rozporzadzen.

18

Domieszki do betonu. Metody badan efektdw oddziatywania domieszek na
Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone Obliczenia statyczne i

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania
wytrzymatosci betonu na $ciskanie.

Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania
wytrzymatosci na $ciskanie za pomocg mtotka Schmidta typu N.

Kruszywa mineralne do betonu.

Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci.
Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw

Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania i
badania.

Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia.

Beton zwykty. Metody badan. Szybka ocena wytrzymatosci na Sciskanie
Beton zwykty. Beton towarowy.

Badania betonu

Badania sktadnikéw betonu

Sklejka szalunkowa.

Ptyty pilsSniowe. Ptyty twarde zwykte. Wymagania.

Rusztowania drewniane budowlane. Wytyczne ogdélne projektowania i
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SST-01.01.05 ZBROJENIE BETONU

CPV: 45262310-7
1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania prac
zbrojeniowych w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro dla zadania: Projekt zmiany kottowni
weglowej na kottownie gazowg wraz z wewnetrzng instalacjag gazu w budynku Szkoty Podstawowej nr 18 w
Rybniku dz. Boguszowice.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.3.

1.3. Zakres robo6t objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajagce i majgce na celu
wykonanie zbrojenia elementéw zelbetowych.
W zakres tych robot wchodza:
- Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okrggtymi zebrowanymi ze stali A-llI-N elementéw
konstrukcyjnych

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczgce robdét podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt i ich zgodnosé z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacjami i poleceniami Zleceniodawcy.

2. MATERIALY.
2.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-00 ,,0Ogdlna spe-
cyfikacja techniczna”.

2.2. Stal zbrojeniowa.

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6
(2) Wtasnosci mechaniczne i technologiczne stali.
*  Witasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretéw powinny odpowiadaé wymaganiom
podanym w PN-EN 10025:2002. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli ponizej.

Gatunek stali $rednica preta Granica Wytrzyfna’(osrc na Wydh:xze.nle Zglnam‘e
plastyczna rozcigganie trzpienia a- $rednica

mm MPa MPa % d - prébki

B500SP 6-40 500 min 550 >16 d =3a(60)

* W technologicznej probie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywac peknieé,

naderwan i rozwarstwien.
(3) Wady powierzchniowe.

*  Powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.

* Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy wsadowej, rozwarstwienia i
pekniecia widoczne gotym okiem.

* Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:
- jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretow gtadkich,
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- jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki i pretéw zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25
mm, za$ 0,7 mm dla pretéw o wiekszych srednicach.
(4) Odbidr stali na budowie.
* Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawieraé:
- znak wytwarcy,
- $rednice nominalng,
- gatunek stali,
- numer wyrobu lub partii,
- znak obrdbki cieplnej.
* Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ dokonane na przewieszkach metalowych po 2 sztuki dla
kazdej wigzki czy kregu.
*  Wyglad zewnetrzny pretdw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:
- na powierzchni pretdw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczéw, farb lub innych
zanieczyszczen,
- odchytki wymiarow przekroju poprzecznego pretéw i ozebrowania powinny sie miesci¢ w
granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,
- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac odchylenia od linii prostej wiekszego niz 5
mm na 1 m dtugosci preta.
* Magazynowanie stali zbrojeniowe;j.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z
podziatem wg wymiardw i gatunkow.
(5) Badanie stali na budowie.
* Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem
zbada¢ laboratoryjnie w przypadku gdy:
- nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),
- nasuwaja sie watpliwosci co do jej witasciwosci technicznych na podstawie ogledzin
zewnetrznych,
- stal peka przy gieciu. Decyzje o przekazaniu prébek do badan laboratoryjnych podejmuje
Inzynier.

3. SPRZET.

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”

4. TRANSPORT.

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu zeby unikngé trwatych
odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Transport na miejsce montazu zalezny jest od przyjetego srodka transportu. Stosowane sg — wyciagi
przyscienne, dzwigi samojezdne, dZwigi state.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wykonywanie zbrojenia.

a) Czystos¢ powierzchni zbrojenia.
* Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczyscic z zendry, luznych ptatkow
rdzy, kurzu i btota.
* Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farba olejng nalezy opala¢ np. lampami
lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.
* Czyszczenie pretéw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we
wiasciwosciach technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.
b) Przygotowanie zbrojenia.
* Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.
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* Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu z réwnoczesnym
zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002.

* tgczenie pretdw nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002

* Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac lub tgczy¢ specjalnymi zaciskami.

Montaz zbrojenia.

* Zbrojenie nalezy uktadac po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

* Nie nalezy podwiesza¢ i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen
wytwaérczych i montazowych.

* Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.

* Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed ustawieniem szalowania
bocznego.

* Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretow
oznaczonego w projekcie.

¢ Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpieraé¢ podktadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia.

Przy konstruowaniu i montazu zbrojenia nalezy przestrzegac¢ zasad ujetych w normie PN-B-03264:2002
oraz Warunkach Technicznych Odbioru Robét.

6. KONTROLA JAKOSCI.

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z podanymi
ponizej wymaganiami.

6.1. Kontrola jakosci materiatéw.

Zamawiajacy moze dopusci¢ do uzycia tylko materiaty, ktére posiadaja:

Certyfikat na znak bezpieczeAstwa, wykazujacy ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz odpowiednich przepisow i
dokumentoéw technicznych.

Deklaracje Zgodnosci lub Certyfikat Zgodnosci z Polskg Normg lub Aprobatg Techniczng a w przypadku
wyrobdéw na ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy odpowiadajacy dokument EN.

6.2 Kontrola jakosci wykonania robot.

Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z podanymi

wyzej wymaganiami.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw w wykonaniu zbrojenia

Okreslenie wymiaru Wartos¢ odchyiki

Od wymiardw siatek i szkieletdw wigzanych lub zgrzewanych:

a) w dtugosci elementu +10mm
b) w szerokosci (wysokosci) elementu przy wymiarze do 1m +5mm
przy wymiarze powyzej 1m +10mm

W rozstawie pretéw podtuznych poprzecznych i strzemion:

a) przy srednicy d £ 20mm +10mm

b) przy srednicy d >20mm +0,5d

w potozeniu odgiec pretéw +2d
W grubosci warstwy otulajacej +10mm

W potaczeniu potaczen (stykow) pretdw +25mm
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Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem. S3 to roboty zanikajgce.
Kontrola obejmuje:
— ogledziny
— badanie zgodnosci wykonania zbrojenia z obowigzujgcymi przepisami
— badania zgodnosci wymiardow zbrojenia z projektem
— badanie zgodnosci usytuowania zbrojenia z projektem
— badanie jakosci potgczen pretow (stykow, zaktadow itp.)

7. OBMIAR ROBOT.
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”.
8. ODBIOR ROBOT

Zasady odbioru robot podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
Wszystkie roboty objete w ST podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
oraz odbioru koncowego - wg opisu jak nizej:

8.1. Odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu
Odbidr robdt zanikajacych wg ST-00 -, specyfikacja techniczna ".
8.2. Odbidr koncowy - wg ST-00

8.3. Odbidr zbrojenia.

Odbidr zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz
wpisany do dziennika budowy.

Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji
zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretéw w poszczegdlnych
przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakow ztgcz i dtugosci zakotwien pretéw oraz mozliwosci dobrego
otulenia pretéw betonem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,Ogélna specyfikacja techniczna”.
10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-89/H-84023/06  Stal do zbrojenia betonu. PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i
sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-EN 1002:1997 Ogodlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobdéw stalowych.

PN-ENV 10080:2004 Stal do zbrojenia betonu.

PN-1SO 6935-2:1991 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

Uwaga:
Nalezy stosowac najbardziej aktualne wydania przytoczonych przepiséw, norm, rozporzadzen.
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SST - 01.01.06 KONSTRUKCIJE STALOWE

CPV: 45262400-5

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru prac zwigzanych z montazem konstrukcji stalowych dla zadania: Projekt zmiany kottowni weglowej na
kottownie gazowa wraz z wewnetrzng instalacja gazu w budynku Szkoty Podstawowej nr 18 w Rybniku dz.
Boguszowice.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét okreslonych w pkt. 1.3
1.3. Zakres rob6t wymienionych w SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie
i montaz konstrukcji stalowych, wystepujacych w obiekcie przetargowym.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét i ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa,
Specyfikacjami i poleceniami Zleceniodawcy.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-00 ,Ogélna
specyfikacja techniczna”.

2.2. STAL
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
2.2.1. Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy | w gatunkach S235 wg PN-EN 10025:2002

2.2.2. Witasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
10025:2002.

- wady powierzchniowe - powierzchnia walcéwki i pretéw powinna byé bez peknieé, pecherzy i naderwan.

- na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia
widoczne gotym okiem.

- wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne, jezeli:

- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek

- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcowki o grubosci do 25 mm. 0,7 mm dla walcowki o grubosci wieksze;j.

2.2.4. Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony
kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

- znak wytwdérey

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii
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- znak obrdébki cieplnej
Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbioér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu ostatecznego odbioru
konstrukcji w wytwdrni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbiorow miedzyoperacyjnych
zostaty usuniete. Cechowanie elementéw farbg na elemencie.

2.2 taczniki
Jako taczniki wystepujg: potgczenia spawane oraz potgczenia na Sruby.
2.2.1. Materialy do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwykte] stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-

146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowad elektrody ER-346 lub ER-546.

Elektrody EA-146 sy to elektrody grubo otulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych

narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne. Elektrody powinny mie¢;

- zaswiadczenie jakosci

- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny byé zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i
wymaganiami producenta.

2.2.2 Sruby

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
(1) sruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002:
* stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
* tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
* wtasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997
(2) nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002
* wtasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 - czesciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
(3) podktadki okrggte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
(4) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009
Wszystkie tgczniki winny by¢ cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.

2.3. Sktadowanie materiatow i konstrukcji

(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku
mniejszych elementéw mozna uzyé wciggarek lub wciggnikéw. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy
przenosi¢ za pomocy zawiesi i usztywnic dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktadaé w
sposéb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci
sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania. Na miejscu sktadowania nalezy
rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu,
oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej
powtoki antykorozyjnej.

Konstrukcje nalezy uktadaé¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na
wyrownanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.
Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowaé w tym samym potozeniu.

(2) Elektrody sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.
(3) taczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowaé w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje
Inzyniera.

2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jakosci materiatdw, spoin, otwordw na sruby,
- zgodnosci z projektem,
- zgodnosci z atestem wytwarni
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- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.
- jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek, dzwignikéw, podnosnikéw i innych
urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o dozorze technicznym
powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatacji.

3.2. Sprzet do robét spawalniczych

* Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie z technologig spawania i
dokumentacjg konstrukcyjna.

* Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

* Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

* Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywdw atmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone
od wptywdéw atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do potaczen na sruby

Do scalania elementéw mozna stosowa¢ dowolny sprzet.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,0gélna specyfikacja techniczna”

Elementy konstrukcyjne mogg by¢ przewozone dowolnymi sSrodkami transportu. Podczas transportu materiaty
i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utraty statecznosci. Sposdb
sktadowania wg punktu 2.3.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ciecie
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekdw i rozpryskow
metalu po cieciu. Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.
5.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczgce granicznych temperatur
oraz promieni prostowania i giecia. W wyniku tych zabiegdw w odksztatconym obszarze nie powinny wystgpié¢

rysy i pekniecia.

5.3. Sktadanie zespotow

Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg, co najmniej w miejscach, ktére po
montazu beda niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagan
doktadnosci zespotow i wykonania potgczen wedtug zatgczonej tabeli.

Rodzaj odchytki Element konstrukcji Dopuszczalna odchytka

Prety, blachownice, stupy, 0,001 dtugosci,
czesci ram lecz nie wiecej jak 10 mm

0,002 dtugosci,
lecz nie wiecej niz 10 mm

Nieprosto liniowos¢

Skrecenie preta -
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Odchyftki ptaskosci potek, 2 mm na dowolnym
Scianek srodnikéw odcinku 1000 m

do 0,01 wymiaru,
lecz nie wiecej niz 5 mm

Wymiary przekroju -

Przesuniecie srodnika - 0,006 wysokosci
Wygiecie srednika - 0,003 wysokosci
Dtugos¢ elementu Dtugos¢ elementu Dtugosc elementu
Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przytaczeniowy swobodny

do 500 0,5 2,5

500-1000 1,0 2,5

1000-2000 1,5 2,5

2000-4000 2,0 4,0

4000-8000 3,0 6,0

8000-16000 5,0 10,0

16000-32000 8,0 16,0

5.3.2. Potaczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie
wedtug wtasciwych norm spawalniczych. Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach
stosowac nie wiekszg od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubos$¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie
grubosé mniejsza:
0 5% - dla spoin czotowych
0 10% - dla pozostatych
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani, jesli wady te mieszczg sie w granicach
grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
- obrébka spoin
- przetopienie grani
- wymagana technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

(4) Zalecenia technologiczne
- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami, co spoiny konstrukcyjne
- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem natomiast pekniecia, nadmierng

ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usungc przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.3.3. Potgczenia na $ruby

- dtugosé sruby powinna by¢ taka, aby mozna bylo stosowaé mozliwie mniejszg liczbe podktadek, przy
zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwér gtebiej jak na dwa zwoje.

- nakretka i teb $ruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie nie przylega¢ do taczonych
powierzchni.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokryé warstwg
smaru.

- $ruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu| mtotkiem kontrolnym,

5.4. Montaz konstrukgcji

5.4.1 Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale $rodkéw, ktére zapewnia
osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiardw konstrukcji.
Kolejne elementy mogg by¢é montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw
uprzednio zmontowanych.

Potaczenia wykonywa¢ wg punktu 5.3.
Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.
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5.4.2. Montaz

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawic uszkodzenia elementéw powstate podczas transportu i
sktadowania. Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukcji

Lp. Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka

1  odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3 strzatka wygiecia stupa h/750, lecz nie wiecej niz 15 mm
4  wygiecie belki lub wigzara 1/750, lecz nie wiecej niz 15 mm
5 odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowanej

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w ST-00 ,,0gdélna specyfikacja techniczna”

8. ODBIOR ROBOT
Zasady odbioru robét podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane - Warunki wykonania i odbioru - Wymagania
podstawowe
PN-B-03207 Konstrukcje stalowe - Konstrukcje z ksztattownikdéw i blach profilowanych na zimno -

Projektowanie i wykonanie
PN-H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne wytyczne

PN-EN ISO 8503-1:1999 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po obrébce
strumieniowo-$ciernej. Wyszczegdlnienie i definicje wzorcow ISO profilu powierzchni do
oceny powierzchni (...).

PN-EN ISO 8503-2:1999 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw.
Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po obrébce
strumieniowo-s$ciernej. Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych po obrébce
strumieniowo-sciernej.

PN-EN ISO 12944-1:2001Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich - Czes¢ 1: Ogdlne wprowadzenie

PN-EN ISO 12944-2:2001Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich - Czes¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk

PN-EN ISO 12944-3:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich - Czes¢ 3: Zasady projektowania

PN-EN ISO 12944-4:2001Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich - Czes¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania po-
wierzchni

PN-EN ISO 12944-5:2001Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich - Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie

PN-EN ISO 12944-6:2001Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich - Czes$¢ 6: Laboratoryjne metody badan wtasciwosci

PN-EN ISO 12944-7:2001Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich - Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac malarskich

PN-EN ISO 12944-8:2001Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych



PN-EN 10025-1:2007
PN-EN 10025-2:2007

PN-EN 10025-3:2007

PN-EN 10025-4:2007

PN-H-92203
PN-H-92127
PN-M-82341
PN-91/M-82342
PN-EN 24032:1999
PN-EN 24035:1999
PN-EN I1SO 7089:2004
PN-77/M-82003
PN-EN I1SO 7091:2003
PN-M-82008

PN-EN 1SO 4014:2004
PN-EN 24015:1999

PN-EN 1SO 4016:2004
PN-EN I1SO 4017:2004
PN-EN 1SO 4018:2004
PN-EN 1SO 4032:2004
PN-EN 1SO 4034:2004
PN-EN I1SO 7091:2003
PN-EN I1SO 7089:2004
PN-EN 1SO 7090:2003
PN-EN 10056-1:2000
PN-EN 10056-2:1998

PN-EN 10279:2003
PN-EN 10055:1999

PN-EN 10024:1998
PN-1SO 8991:1996

Uwaga:
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systemow malarskich - Czes¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczgcej nowych praci
renowacgji
Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 1: Ogdlne warunki
techniczne dostawy
Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -- Cze$¢ 2: Warunki techniczne
dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych
Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 3: Warunki techniczne
dostawy spawalnych stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych po normalizowaniu lub
walcowaniu normalizujgcym
Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 4: Warunki techniczne
dostawy spawalnych stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych po walcowaniu
termomechanicznym
Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary
Blachy stalowe zeberkowe
Sruby pasowane ze them szeéciokgtnym z gwintem krétkim
Sruby pasowane ze them szeéciokgtnym z gwintem dtugim
Nakretki sze$ciokatne, odmiana 1. Klasy doktadnosci A i B
Nakretki szesciokatne niskie (ze $cieciem). Klasy doktadnosci A i B
Podktadki okragte. Szereg normalny. Klasa doktadnosci A
Podktadki. Dopuszczalne odchytki wymiardw oraz ksztattu i potozenia
Podktadki okragte - Szereg normalny - Klasa doktadnosci C
Podktadki sprezyste
Sruby z tbem szeéciokatnym. Klasy doktadnoéci A i B
Sruby z tbem szeéciokatnym z trzpieniem zmniejszonym ($rednica trzpienia = $rednicy
podziatowej). Klasa doktadnosci B
Sruby z tbem szesciokatnym. Klasa doktadnosci C
Sruby z gwintem na catej dtugosci z tbem szesciokatnym. Klasy doktadnosci A i B
Sruby z gwintem na catej dtugosci z tbem szesciokatnym. Klasa doktadnosci C
Nakretki szesciokatne, odmiana 1. Klasy doktadnosci A i B
Nakretki sze$ciokatne. Klasa doktadnosci C
Podktadki okrggte - Szereg normalny - Klasa doktadnosci C
Podktadki okragte. Szereg normalny. Klasa doktadnosci A
Podktadki okrggte sciete - Szereg normalny - Klasa doktadnosci A
Katowniki rownoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej — Wymiary
Katowniki rownoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej. Tolerancje
ksztattu i wymiarow
Ceowniki stalowe walcowane na gorgco - Tolerancje ksztattu, wymiaréw i masy
Stal - Teowniki rownoramienne z zaokrgglong stopka i ramieniem, walcowane na gorgco
-Wymiary oraz tolerancje ksztattu i wymiarow
Dwuteowniki stalowe z pochylong wewnetrzng powierzchnig stopek walcowane na
gorgco. Tolerancje ksztattu i wymiaréw
System oznaczen czesci ztgcznych

Nalezy stosowa¢d najbardziej aktualne wydania przytoczonych norm.
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SST -01.01.07 ROBOTY TYNKARSKIE

CPV: 45410000-4
1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczagce wykonania i
odbioru prac zwigzanych z robotami tynkarskimi dla zadania: Projekt zmiany kottowni weglowej na kottownie
gazowaq wraz z wewnetrzng instalacjg gazu w budynku Szkoty Podstawowej nr 18 w Rybniku dz. Boguszowice.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.3.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem:
- doktadnego oczyszczenia i odpylenia powierzchni
- wykonaniem powtoki gruntujacej
- wykonaniem tynkéw
- uzupetnienie styropianu i tynku cienkowarstwowego na elewacji — nalezy dostosowac¢ oktadzine i kolorystyke do
stanu istniejgcego

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét.

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robdt i ich zgodnosé z Dokumentacjg Projektowsa,
Specyfikacjami i poleceniami Zleceniodawcy.

2. MATERIALY.
2.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-00 ,,0gdlna specyfika-
cja techniczna”.

2.2. Materiaty stosowane do wykonywania robot

- srodki gruntujace i sczepne

- gotowa zaprawa tynkarska

- woda zarobowa wg PN-EN 1008:2004
Wszystkie stosowane materiaty muszg by¢ zgodne z polskimi normami, a w razie ich braku powinny mie¢ decyzje
dopuszczajgce je do stosowania w budownictwie.

2.3. Wymagania szczegétowe

2.3.1. Zaprawa tynkarska

e Marka i sktad zaprawy powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane
zwykte” lub aprobatom technicznym (w specyfikacji szczegétowej nalezy uscisli¢ wymagania).

¢ Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

e Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta byé wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

¢ Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

¢ Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowaé cement wedtug normy PN-EN 197-1:2002 ,Cement —
Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku”. Za zgodg
Inspektora nadzoru mozna stosowac cement z dodatkiem zuzla lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement
hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie
bedzie nizsza niz +5°C.
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e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub gaszo-ne w postaci ciasta

wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdre powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez

grudek niegaszonego wapna i zanieczysz-czern obcych. Wapno powinno spetnia wymagania normy PN-EN-

459. Sktad objetosciowych sktadnikow zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno-sci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.3.2. Srodek gruntujacy
materiat wodorozcienczalny (np. dyspersja akrylowa, wodny roztwér szkta wodnego) stosowany, zaleznie od
rodzaju i stanu podtoza, do jego przygotowania przed wykonaniem warstwy wykorczeniowej.

2.4. Warunki przechowywania i sktadowania

Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach przechowywane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz odpowiednig aprobatg techniczng. Materiaty sypkie chroni¢ przed wilgocia. Przestrzegac
terminu przydatnosci do uzycia.

3. SPRZET.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
4. TRANSPORT.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Prace rozbiérkowe

Prace rozbiérkowe majgce na celu usuniecie luznych i skorodowanych fragmentéw tynkéw lub zapraw.
Wykonaé bruzdy na peknieciach tynkéw celem spoinowania. Nastepnie miejsca obku¢ doktadnie oczyscic¢ i odpylic.
Wykonaé warstwe gruntujgca specjalistycznymi preparatami gruntujgcymi.

5.2. Prace tynkarskie

Przed przystgpieniem do robdét tynkarskich powinny by¢ zakoriczone wszystkie prace budowlane tzw. ,stanu
surowego" oraz wykonane roboty instalacyjne podtynkowe. Powinny by¢ réwniez zamurowane wszelkie przebicia,
bruzdy oraz osadzone oscieznice drzwiowe i okienne. Zalecane jest przystepowanie do wykonywania tynkéw po
zakonczeniu okresu osiadania i skurczu $Scian murowanych - okoto 4 do 6 miesiecy po wykonaniu robdt stanu
surowego. Podtoze powinno by¢ suche, stabilne, odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw moggcych ostabic
przyczepnos¢ zaprawy, zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow, ttuszczéw, wosku, resztek farby olejnej i emulsyjnej.

Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy podtoze zmoczy¢ czystg wodg. Roboty tynkarskie nalezy wykonywac
w temperaturze powyzej 5 st. C, lub w nizszych po zastosowaniu odpowiednich érodkéw zabezpieczajgcych. Swiezo
wykonane tynki nalezy chronié przed bezposrednim dziataniem wysokich temperatur przez zwilzanie woda.

6. KONTROLA JAKOSCI.
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robo6t

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
6.2. Wymagania szczegétowe.

Kontrola jakosci tynkéw polega na stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg techniczng
- minimalna wymagana przyczepnos$¢ tynku do podtoza wynosi 0,025 MPa
- niedopuszczalne jest wystepowanie nastepujgcych wad:

- wypryski i specznienia wskutek obecnosci czgstek wapna niegaszonego,

- pekniecia powierzchni,

- wykwity soli w postaci nalotu,

- trwate zacieki na powierzchni,

- odparzenia, odstawanie od podtoza;

7. OBMIAR ROBOT.

Ogodlne zasady obmiaru roboét podano w ST-00 ,,0gélna specyfikacja techniczna”.
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8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Zgodnos¢ robot z projektem i Specyfikacja.

Zasady odbioru robét podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST oraz pisemnymi decyzjami Inwestora.

8.2. Odbiér materiatow.

Przed rozpoczeciem wykonania tynku nalezy ustali¢ doktadng recepture zaprawy, zaleznie od
parametréw dostarczonych na budowe sktadnikéw, oraz sprawdzic stan podtoza.

8.3. Odbidr podtoia

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ przed rozpoczeciem robot tynkarskich. Podtoze powinno by¢ czyste,
odttuszczone, wolne od plam rdzy. Suche podtoze nalezy zwilzy¢ wodg. Spoiny muru nie powinny by¢ wypetnione
zaprawg na gtebokos¢ 10-15 mm od lica muru, podfoza betonowe nalezy nacig¢ dtutami.

8.4.0dbior wykonanych tynkéw

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:
- zgodnos¢ uksztattowania powierzchni z dokumentacjg techniczna,
- odchylenia powierzchni i krawedzi oraz przecinajacych sie ptaszczyzn tynkow,
- gtadkos¢ i stan powierzchni — wystepowanie wykwitow, zaciekow, peknie¢, wypryskdw i specznien jest
niedopuszczalne,
- przyczepnos$é tynkéw do podtoza (min. 0,025 MPa)
Wykonane tynki powinny odpowiadaé normie PN-70/B-10100 ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania
przy odbiorze.”

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-B-10109:1998 ,Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie ”

PN-65/B-10101 »Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze”

PN-70/B-10100 »Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze”

PN-B-10106:1997 ,Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych”

PN-72/B-10122 »Roboty okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”

PN-B-06710:1996 »,Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane ze skat weglanowych do lastryko i suchych
mieszanek do tynkow szlachetnych”

PN-90/B-14501 »Zaprawy zwykte do wykonywania tynkéw przygotowywane na placu budowy”

PN-B-10109:1998 »Suche mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie”

PN - 87/B-02355 ,Tolerancja wymiarowa w budownictwie”

Uwaga:
Nalezy stosowac najbardziej aktualne wydania przytoczonych przepiséw, norm, rozporzadzen.
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SST - 01.01.08 OKtADZINY | POSADZKI CERAMICZNE

CPV: 45430000-0
1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
prac zwigzanych z wykonaniem oktadziny ceramicznej na Scianach i podtodze dla zadania: Projekt zmiany kottowni
weglowej na kottownie gazowa wraz z wewnetrzng instalacja gazu w budynku Szkoty Podstawowej nr 18 w
Rybniku dz. Boguszowice.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.3.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wykonanie oktadzin ceramicznych w obiekcie
przetargowym.
- gruntowanie podfoza,
- wykonanie oktadzin Scian i podtdg ptytkami gresowymi,
- montaz listew naroznych zewnetrznych i wewnetrznych (fazowanie krawedzi wypuktych),
- wykonanie spoinowania.

1.4. Okredlenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakosé wykonania robét i ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowa, Specyfikacjami i poleceniami Zleceniodawcy.

2. MATERIALY.
2.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-00 ,,0gdlna specyfi-
kacja techniczna”.

2.2. Wymagania szczegétowe

Ptytki gresowe
e antyposlizgowe
e mrozoodporne
e na stopniach schodowych nalezy stosowac ptytki stopnicowe

Klej do ptyt i ptytek

Stosowac zaprawe klejowa modyfikowang polimerami, wodoodporng o przyczepnosci do podtoza i ptytek nie
mniejszej niz 2 MPa. Na zewnatrz klej do ptytek mrozoodporny, elastyczny. 2.3.3.

Zaprawa fugowa

Stosowac zaprawe fugowa wodoodporng, o podwyzszonej elastycznosci. Rodzaj zaprawy dostosowac do sze-
rokosci fug. Na zewnatrz fugi mrozoodporne, elastyczne. 2.3.4.

Silikon do fug
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Stosowac silikon o dobrej przyczepnosci do podtozy na ktére bedzie nanoszony z dodatkiem srodka grzy-
bobdjczego w kolorze fugi.

Listwy wykonczeniowe

Listwy wykonczeniowe tgczgce rézne posadzki muszg by¢ odporne na korozje, trwate oraz posiadac prze-
ciwposlizgowe wykonczenia. Wymienione listwy muszg byé przeznaczone do obcigzen planowanym w po-
szczegoblnych pomieszczeniach ruchem.

Wszystkie stosowane materiaty muszg by¢ zgodne z polskimi normami, a w razie ich braku powinny mie¢
decyzje dopuszczajgce je do stosowania w budownictwie.

3. SPRZET.

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”

4. Transport.
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1 Ptytkowanie

Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptytek powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego tgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtég, roboty instalacji sanitarnych,
centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych (szczegélnie dotyczy to instalacji
podpodtogowych), wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykoriczone tynkiem lub masami naprawczymi.

Roboty wyktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5 C i temperatura ta powinna
utrzymywac sie w ciggu catej doby.

Wykonane oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwdéch dni chronié przed nastonecznieniem i przewiewem.

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét wyktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiardw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé sposéb
uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajgc ich wielko$¢ i szerokos¢ spoin. Wybér
kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych wyktadzinie. Kompozycja
(zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejgcej powinna pod catg powierzchnig
ptytki. Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

—do 100 mm — okoto 2 mm

—od 100 do 200 mm — okoto 3 mm

—od 200 do 600 mm — okoto 4 mm

W trakcie ukfadania ptytek nalezy takze mocowaé listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

6. KONTROLA JAKOSCI.
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”

Wymagana, jako$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci
lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatéw, ktorych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowac réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robdt (cieplnych,
wilgotnosciowych). Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogdlne zasady obmiaru robdét podano w ST-00 ,,0gélna specyfikacja techniczna”.
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8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Wymagania ogdlne.

Zasady odbioru robét podano w ST-00 ,,0Ogélna specyfikacja techniczna”

8.2. Odbidér materiatow.

Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponize;j.

Odbidr materiatéw i robét powinien obejmowad zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz sprawdzenie
wiasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku zastrzezen co
do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta - powinien by¢ on
zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktdrych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym.

Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.3. Odbidr podtoza

Odbidér podtoza nalezy przeprowadzi¢ przed rozpoczeciem kolejnego etapu robét. Podtoze powinno by¢

czyste, odttuszczone, wolne od plam rdzy. Podtoza muszg by¢ zagruntowane.

8.4. Odbiodr oktadzin

Odbiér powinien obejmowac:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonaé przez ocene wzrokows,

sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonac przez ocene
wzrokowa,

sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykdéw materiatéw posadzkowych; badania prostoliniowosci nalezy
wykonaé za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscig | mm, a szerokosci spoin - za
pomoca szczelinomierza lub suwmiarki.

sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie nalezy wykonaé przez
ocene wzrokowa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania préobek
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementdéw powszechnego

uzytku.

PN-EN 13139;2003 Kruszywa do zaprawy

Uwaga:

Nalezy stosowac najbardziej aktualne wydania przytoczonych przepisdw, norm, rozporzadzen.
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SST-01.01.09 ROBOTY MALARSKIE

CPV:45442100-8

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru prac zwigzanych z wykonaniem powtok malarskich dla zadania: Projekt zmiany kottowni weglowej na
kottownie gazowa wraz z wewnetrzng instalacjg gazu w budynku Szkoty Podstawowej nr 18 w Rybniku dz.
Boguszowice.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.3.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie robdét malarskich  Scian i sufitbw wewnatrz farbami akrylowymi wg kolorystyki zawartej w
dokumentacji technicznej lub w uzgodnieniu z Inwestorem, malowanie elementéw stalowych farbami olejnymi
oraz wykonanie uzupetnianie powtok malarskich w miejscach remontowanych

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé¢ wykonania robdt i ich zgodnosé z Dokumentacjg
Projektowa, Specyfikacjami i poleceniami Zleceniodawcy.

2. MATERIALY.
2.1. Ogdélne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-00 ,,Ogélna specyfika-
cja techniczna”.

2.2. Materiaty stosowane do wykonywania robét

- Farby akrylowe

- farby lateksowe

- farby olejne

- Srodki gruntujace i podktadowe

2.3. Wymagania szczegétowe

2.3.1. Srodek gruntujacy
materiat wodorozcienczalny (np. dyspersja akrylowa, wodny roztwor szkta wodnego) stosowany, zalez-
nie od rodzaju i stanu podtoza, do jego przygotowania przed wykonaniem warstwy wykonczeniowe;j.
Srodki gruntujace stosowaé zgodnie z zaleceniami przyjetej technologii
2.3.2 farby olejne
e Farba olejna do gruntowania ogdlnego stosowania wg PN-C-81901:2002
e Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-81901/2002
e kolorystyka zgodnie z dokumentacjg techniczng
2.3.3. farby akrylowe i lateksowe
e Farby powinny odpowiadaé obowigzujacej normie PN-C-89440 i posiadaé ocene higieniczng PZH.
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*  paroprzepuszczalna,

e dobra przyczepnos$¢ do podtoza

e odpornos¢ na uszkodzenia mechaniczne, Scieranie i detergenty
e kolorystyka do uzgodnienia na etapie realizacji

2.4. Materiaty stosowane do wykonania robét powinny miec:

* oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg
europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowg
specyfikacjg techniczng panistwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

* deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona
wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobdw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa
okreslonym przez Komisje Europejska, albo

* oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ,ze sg to wyroby nie podlegajgce obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczna, badz
uznano za ,regionalny wyréb budowlany,

* termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

* dodatkowo oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia,
daty produkgji.

* wszystkie produkty powinny posiada¢ dokumenty dopuszczajgce do stosowania w budownictwie.

2.4. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobow budowlanych

Materiaty i wyroby mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:
¢ s3 wiasciwie oznakowane i opakowane,
* spetniajg wymagane witasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
¢ producent dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania oraz karty katalogowe wyrobdw lub firmowe wytyczne stosowania
wyrobow.

2.5. Warunki przechowywania i sktadowania

Wszystkie materiaty powinny byé dostarczane w oryginalnych opakowaniach przechowywane
zgodnie z instrukcjg producenta oraz odpowiednig aprobatg techniczna.

3. SPRZET.
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”

4. TRANSPORT.
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”

5. WYKONANIE ROBOT.

Opisy wykonywanych robdt , dobdr materiatow , szczegoty przyjetych technologii wg czesci opisowe;j
oraz rysunkowej dokumentacji projektowe;j.
5.1.Materialy
a) farba akrylowa - do malowania powierzchni Scian i sufitow,
b) farba olejna — do malowania elementéw stalowych,
c)$rodku gruntujgce malowane powierzchnie
5.2.Warunki prowadzenia robét malarskich
Prace malarskie przeprowadza¢ zachowujac scisle okreslone przez producenta warunki, tj. temperatura
, wWilgotnos¢ powietrza, wilgotnos¢ podtoza.

5.3. Przygotowanie podtozy

Przed wykonaniem powitok wtasciwych na elementy nalezy nanies¢ warstwe gruntujacg lub
podktadowa zgodnie z technologia producenta dla danego systemu. Podtoze powinno by¢ przygotowane
zgodnie z kartami technicznymi materiatu danego producenta powtok malarskich.
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5.5. Wykonanie powtok malarskich
Powtoki wykonywac zgodnie technologia producenta danego materiatu.

6. KONTROLA JAKOSCI.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
6.2. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie
kilkoma kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3
.

6.3. Roboty malarskie.

6.3.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.3.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza
mniejszej od 65%.

6.3.3. Badania powinny obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego
- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem
- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie

elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami painstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznac¢ za wykonane prawidtowo. Gdy
ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i
wykonac powtdrnie.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”.
8. ODBIOR ROBOT.

Zasady odbioru robét podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”.
8.1. Odbiér podtoza

8.1.1. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.3. Jezeli odbiér podtoza odbywa
sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscié.

8.2. Odbidr robot malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw,
pecherzy odstajgcych ptatdw powtoki, widocznych okiem sladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym
powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.
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8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podfoza polegajgce na préobie poderwania ostrym narzedziem
powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotka lub szmatka.
Wyniki odbiorow materiatow i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,0gdlna specyfikacja techniczna”.
10. PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach

bezwodnych

Uwaga:
Nalezy stosowac najbardziej aktualne wydania przytoczonych przepisdw, norm, rozporzadzen.
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SST-01.01.10 STOLARKA BUDOWLANA

CPV:45421000-4
1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru prac zwigzanych z montazem stolarki okiennej i drzwiowej: Projekt zmiany kottowni weglowej na
kottownie gazowa wraz z wewnetrzng instalacjg gazu w budynku Szkoty Podstawowej nr 18 w Rybniku dz.
Boguszowice.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegbétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.3.

1.3. Zakres robat objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem:
- montaz stalowych drzwi zewnetrznych wraz z naswietlem bocznym i gédrnym

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawa budowlanego, wydanymi do niej
rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robat.

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robodt i ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowa, Specyfikacjami i poleceniami Zleceniodawcy.

2. MATERIALY.
2.1. Wymagania ogoélne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-00 ,Ogélna
specyfikacja techniczna”.

2.2. Wymagania szczegétowe

2.2.1. Stolarka
Materiaty do wykonania robdt nalezy stosowac zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, opisem
technicznym i rysunkami. Zastosowane rodzaje stolarki w obiekcie:
- okna stalowe z szkleniem zespolonym
- drzwi zewnetrzne stalowe ocieplone
2.2.2. Parapety zewnetrzne.

Parapety zewnetrzne z blachy ocynkowanej ogniowo gr. 0,55 mm i powlekanej obustronnie lakierem
poliestrowym, matowe. Wsporniki pod parapety z ptaskownika stalowego z trwatg powtokg
antykorozyjng (cynkowanie ogniowe lub inne o podobnej trwatosci). Wymagania szczegétowe zgodnie z
odpowiednig aprobatg techniczna.

Parapety nalezy zakonczy¢ listwg PCV

2.2.3. parapety wewnetrzne
Parapety PVC

3. SPRZET.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,0gdlna specyfikacja techniczna”.
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4. TRANSPORT.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”

Pakowanie i magazynowanie stolarki budowlanej powinno zabezpiecza¢ elementy przed opadami
atmosferycznymi i odbywaé sie w pomieszczeniach i magazynach pétotwartych i zamknietych, suchych i
przewiewnych.

Transport stolarki budowlanej nalezy wykona¢ zgodnie z wymogami producenta

5. WYKONANIE ROBOT.

Warunki przystgpienia do robot:
- przed przystgpieniem do montazu nalezy bezwzglednie sprawdzi¢ wymiary otwordw orz okresli¢ jednakowe
poziomy osadzenia.
- przed przystgpieniem do montazu nalezy sprawdzi¢ jako$¢ elementéw i innych materiatéw pomocniczych.
Prace zwigzane z montazem stolarki budowlanej:
- sprawdzenie i przygotowanie $ciany do osadzenia
- zabezpieczenie elementéw budynku moggcych ulec uszkodzeniu przy osadzaniu stolarki,
- ustawienie i zakotwienie,
- silikonowanie ztgczy,
- usuniecie zabezpieczen i resztek z montazu,
- osadzenie i regulacja
Oscieznice powinny by¢ osadzone zgodnie z instrukcjg wbudowania.
Do mocowania nie wolno uzywaé zadnych materiatéw, ktére mogtyby uszkodzi¢ wbudowywane wyroby.
Oscieznice powinny by¢ dostatecznie zakotwione w przegrodach budynku. Kotwy powinny byé umieszczone w
miejscach przenoszenia obcigzen przez zawiasy.

6. KONTROLA JAKOSCI.
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robé6t

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
6.2. Badanie materiatéw

Badanie materiatéw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych
zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodnos¢ z wymaganiami
dokumentacji i normami panstwowymi.

6.3. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:

Sprawdzenie wymiarow, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potaczen
konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czesci ruchomych.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.

6.4. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,
- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

- sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami,

- sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,

- stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT.
Ogodlne zasady obmiaru roboét podano w ST-00 ,,0gélna specyfikacja techniczna”.
8. ODBIOR ROBOT.

Zasady odbioru robdt podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”

Roboty bedg odebrane zgodnie z Warunkami Kontraktu i ST, jezeli zostaty wykonane zgodnie z Specyfikacja,
Dokumentacjg Projektowg i poleceniami Inspektora nadzoru.

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt.6 ST daty pozytywne wyniki.
Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi.



Wymagania i badania techniczne przy odbiorze. Sprawdzeniu podlega:
- zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng,

- rodzaj zastosowanych materiatow,

- prawidtowos$¢ montazu,

- pion i poziom zamontowane;j stolarki,

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych
- Instrukcje producenta

Uwaga:
Nalezy stosowa¢ najbardziej aktualne wydania przytoczonych przepiséw, norm, rozporzadzen.
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SST 01.01.11 SUFITY PODWIESZANE

CPV:45421146-9
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru prac zwigzanych z wykonaniem sufitéw podwieszanych dla zadania: Projekt zmiany kottowni weglowej
na kottownie gazowq wraz z wewnetrzng instalacjg gazu w budynku Szkoty Podstawowej nr 18 w Rybniku dz.
Boguszowice.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.3.

1.3. Zakres roboét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie sufitéw podwieszanych w dwéch systemach:

1.3.1 Sufit podwieszany z poszyciem z ptyt gipsowo-kartonowych

- montaz stelazu aluminiowego za pomocg systemowych tgcznikow i zawiesi i profili

- montaz poszycia w postaci ptyt gipsowo-kartonowych za pomoca systemowych tgcznikédw

- spoinowanie ztgczy za pomocy siatek do pofaczen ptyt gipsowo-kartonowych z jednoczesnym ich
szpachlowaniem oraz szlifowaniem.

- zabudowa p-poz belek stalowych z ptyt gipsowo gartonowych — zabudowa do R60

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt i ich zgodnosé z Dokumentacjg
Projektowa, Specyfikacjami i poleceniami Zleceniodawcy.

2. MATERIAL.
2.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-00 ,,0Ogdlna spe-
cyfikacja techniczna”.

2.2. Wymagania szczegétowe

Sufit g-k :
- konstrukcja nosna z profili CD i UD wraz z elementami mocujgcymi,
- ptyty gipsowo-kartonowe ogniowa
- tasma zbrojgca do potaczen oraz masa szpachlowa.

3. SPRZET.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
Do wykonania robét montazu sufitéw podwieszanych niezbedne jest:

- poziomica lub poziomica laserowa;

- wiertarki udarowe;

- wkretarki elektryczne;

- srubokrety;

- nozyce do ciecia profili metalowych;
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- n6z do przycinania krawedzi ptyt;
4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”

Do transportu materiatdw, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowaé sprawne technicznie srodki
transportu. Srodki transportu powinny zabezpieczaé¢ zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi.
Transport profili stalowych typowymi $rodkami transportu w opakowaniach fabrycznych. Wykonawca jest
zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére nie wptyna niekorzystnie na jakos¢ robot i
wiasciwosci przewozonych towaréw. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania
przepisow ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczcowym.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Sufit z ptyt gipsowo-kartonowych

Szczegbtowe zasady dotyczace wykonania robdt montazy sufitow podwieszanych:
- nalezy sprawdzi¢ z jakiego materiatu wykonany jest strop/dach zasadniczy do ktdérego bedziemy
mocowac, wieszaki sufitu podwieszanego. Nalezy pamieta¢, ze dopuszczalne sg tylko kotki metalowe — ze
wzgleddw ppoz.,
- przed przystgpieniem do montazu wieszakdw nalezy na stropie zasadniczym nanie$¢ siatke konstrukcji
sufitu podwieszanego oraz wytrasowac miejsca montazu wieszakéw,
- ha poprawnie zmontowanych wieszakach wieszamy profile nosne,
- do wypoziomowanej konstrukcji nosnej mocujemy ptyty gipsowo-kartonowe,
- zabezpieczenie spoin tasma zbrojacg oraz zaszpachlowanie i szlifowaniem potaczen.

6. KONTROLA JAKOSCI.

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
W trakcie prowadzenia robdt montazowych nalezy kontrolowac:

- zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng;

- sprawdzi¢ materiaty (jakos¢);

- bada¢ prawidtowos¢ i doktadnos¢ wykonania;

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru roboét podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
8. ODBIOR ROBOT.

Zasady odbioru robdét podano w ST-00 ,,0gélna specyfikacja techniczna”
Dokumenty, ktére wykonawca powinien przedstawic¢ przy odbiorze robét:
- zatwierdzong dokumentacje techniczng;

- oznaczenie CE;

- $wiadectwo pochodzenia materiatu;

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,,Ogdlna specyfikacja techniczna”

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-EN 13501-1 Klasyfikacja ogniowa wyrobdw budowlanych i elementéw budynkow.
Cz. 1 Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien.

- PN-EN ISO 11654 Wskaznik pochtaniania dzwieku.

- PN-EN 13964 Sufity podwieszane wymagania i metody badan.

- PN-EN 12354-6 Akustyka okreslanie wiasciwosci akustycznych budynkéw na podstawie
wtasciwosci elementéw. Cz. 6 Pochtanianie dzwieku w pomieszczeniach.

Uwaga:
Nalezy stosowac najbardziej aktualne wydania przytoczonych przepisdéw, norm, rozporzadzen.
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SST-01.01.12 MONTAZ ELEMENTOW METALOWYCH | ZADASZEN
CPV:45421160-3

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbio-
ru prac zwigzanych z montazem elementéw metalowych i zadaszen dla zadania: Projekt zmiany kottowni weglo-
wej na kottownie gazowa wraz z wewnetrzng instalacjg gazu w budynku Szkoty Podstawowej nr 18 w Rybniku
dz. Boguszowice.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.3.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu:
- montaz balustrad i pochwytoéw metalowych ze stali nierdzewnej
- montaz systemowych zadaszen — zadaszenie szklane na odciggach stalowych
- montaz krat pomostowych

1.4. Okredlenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robdt i ich zgodnosé¢ z Dokumentacjg
Projektowa, Specyfikacjami i poleceniami Zleceniodawcy.

2. MATERIALY.
2.1. Ogdélne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-00 ,,Ogdlna specy-
fikacja techniczna”.

2.2. balustrada

Materiaty do konstrukcji balustrad i elementédw metalowych powinny odpowiadaé¢ wymaganiom zawar-
tym w normie PN-H-86020, okreslajacej odpornosc stali na dziatanie czynnikéw atmosferycznych, korozji wywota-
nej dziataniem. Wymagania odnosnie ksztattu balustrady zgodnie z dokumentacjg techniczna.

2.3. zadaszenie

Zadaszenia szklane na konstrukcji stalowej
2.4. krata pomostowa

Montaz krat pomostowych stalowych ocynkowanych, antyposlizgowych. Zamocowanie krat do podtoza
prze przykrecenie

3. SPRZET.
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”.
4. TRANSPORT.
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
5. WYKONANIE ROBOT.

Szczegobtowy zakres robdt wedtug kosztorysowego Przedmiaru Robot stanowigcego integralny zatgcznik do
niniejszej specyfikacji technicznej.
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Montaz oraz wykonawstwo warsztatowe balustrad i elementéw metalowych powinno by¢ zlecane przedsiebior-
stwu

gwarantujgcemu wiasciwg jakosc ich wykonania. Balustrady, pochwyty i elementy metalowe winny by¢ wykonane
Scisle wg dokumentacji technicznej oraz dokumentéw zwigzanych.

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca oraz nadzér techniczny winny doktadnie zaznajomic sie z catoscig
dokumentacji technicznej oraz projektem organizacji robot.

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasniaé z autorami poszczegdlnych opraco-
wan przed przystgpieniem do robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa tylko po uzyska-
niu akceptacji Inspektora nadzoru, a w przypadku zmian dotyczgcych zasadniczych elementéw lub rozwigzan
projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowgq akceptacje projektantéw.

Przewiduje sie mocowanie balustrad do podtoza za pomocg kotkéw rozporowych lub osadzenia w betonie. Mon-
taz

balustrad nalezy rozpocza¢ od wytrasowania rozstawu stupkow, osadzenia kotkéw rozporowych lub zabetonowa-
nia

stupkdw w wyznaczonych gniazdach. Nastepnie faczy sie kolejne elementy balustrad za pomocg tgcznikéw i Srub.
Zamocowanie balustrady do podtoza powinno by¢ takie, aby pod obcigzeniem sitg skupiong min .500 N, przytozo-
na prostopadle w najmniej korzystnym punkcie, nie nastgpity trwate odksztatcenia balustrady.

Po zamocowaniu, balustrady nalezy oczysci¢ i wypolerowad. Pozostate elementy metalowe mocuje sie w trakcie
betonowania lub naktada na przygotowane miejsce.

6. KONTROLA JAKOSCI.

6.1. Wymagania ogélne:

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”

Roboty pokrywcze jako roboty zanikajgce wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru czesciowe-
go nalezy przeprowadzac dla tych robdt, do ktorych dostep pdzniej jest utrudniony. Dokonanie odbioru czescio-
wego powinno byé potwierdzone w dzienniku budowy.

6.2. Stal ocynkowana ogniowo lub nierdzewna

Stal ocynkowana ogniowo lub nierdzewna musi by¢ odporna na dziatanie korozji atmosferycznej, korozji wywota-
nej dziataniem kwaséw , zasad, roztworow soli i innych sSrodowisk korozyjnych oraz odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-H-86020, okreslajgcej sktad chemiczny stali, jego dopuszczalne odchytki jak réwniez jej wtasciwosci fi-
zyczne.

Zakupiona partia stali musi posiadaé zaswiadczenie o jakosci.

Sruby powinny spetnia¢ wymagania oraz badania wg:
- PN-M-82054/01

- PN-M-82054/03

- PN-M-82054/15

- PN-M-82054/19

- PN-M-82054/20

Przed montazem srub nalezy zlikwidowaé noski.

Kotki rozporowe — nalezy sprawdzi¢ wymiary ($Srednice oraz dtugosc) przed montazem.
Kotki powinny by¢ proste, bez uszkodzen mechanicznych takich jak:

- naderwania

- uszczerbki

- naciecia

- zagiecia.

Powinny posiadac jednolita.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostkg obmiaru jest :
(kg) — wykonanych i osadzonych balustrad metalowych,
(szt.) — zamontowanych pozostatych elementéw metalowych.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogodlne zasady obmiaru robdét podano w ST-00 ,,0gélna specyfikacja techniczna”.
Podczas odbioru nalezy sprawdzic:



- jakos¢ uzytych materiatow

- zachowanie pionu i poziomu

- zachowanie podstawowych wymiaréw geometrycznych

- usytuowanie balustrad zgodnie z projektem

- zamocowanie balustrad do podtoza

- trwatosc¢ potgczen elementdéw balustrady

- trwatos¢ wypolerowania

- prawidtowos$¢ osadzenia pozostatych elementéw metalowych.

Balustrady i pochwyty muszg by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng okreslajaca ich wymiary, przy
czym dopuszcza sie odchytki w stosunku do niej :

- dtugosé, szerokos$é +/- 1 mm

- rozstaw elementéw +/- 1 mm.

- usytuowanie elementéw wg rzednych z tolerancjg +/- 2mm.

- dopuszczalna odchytka od pionu i poziomu +/- Imm.

Balustrady muszg zostac jednolicie i dokfadnie wypolerowane.

Wymiary oraz dopuszczalne ich odchytki dla elementéw, z ktérych sg wykonane, muszg odpowiada¢ normom:
- rury bez szwu PN-H-74219

- ptaskownik (bednarka) PN-H-92325.

Odbidr powinien byé¢ zakonczony sporzgdzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotgczyé wszystkie dokumenty
(atesty itp.) oraz swiadectwa jakosci wystawione przez wykonawce.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”.
10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Normy:

PN-H-86020 Stal odporna na korozje, nierdzewna i kwasoodporna. Gatunki.
PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogdlnego stosowania.
PN-H-92325 Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowania.

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania.

Instrukcja producenta .

Uwaga:
Nalezy stosowac najbardziej aktualne wydania przytoczonych przepiséw, norm, rozporzadzen.
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SST-01.01.13 CHODNIK Z BRUKOWEJ KOSTKI BETONOWE)

CPV:45233260-9

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowe] specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem chodnika z brukowej kostki betonowe;j.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét dla zadania: Projekt zmiany kottowni weglowej na kottownie gazowa wraz z
wewnetrzng instalacjg gazu w budynku Szkoty Podstawowej nr 18 w Rybniku dz. Boguszowice.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejsze]j specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
chodnika z brukowej kostki betonowe;j.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metodg wibroprasowania. Produkowana jest
jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwdch warstwach potaczonych ze sobg trwale w fazie produkcji.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami i z definicjami podanymi w ST-00 ,Ogdlna specyfikacja techniczna” pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt i ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacjami i poleceniami Zleceniodawcy.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-00 ,,0gdlna
specyfikacja techniczna”.

2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania
2.2.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest
posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przez uprawniong jednostke.

2.2.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkow.
Powierzchnia gdérna kostek powinna by¢ rowna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i proste,
wklesniecia nie powinny przekraczaé¢ 2 mm dla kostek o grubosci < 80 mm.

2.2.3. Ksztatt, wymiary i kolor kostki brukowej

Do wykonania nawierzchni chodnika stosuje sie betonowg kostke brukowg o grubosci 60 mm. Kostki o
takiej grubosci sg produkowane w kraju.
Tolerancje wymiarowe wynoszg:

— na dtugosci +3 mm,
— na szerokosci +3 mm,
— nagrubosci =5 mm.

Kolor kostki: szary

2.2.4. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych
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Betonowe kostki brukowe powinny mieé¢ cechy fizykomechaniczne okreslone w tablicy 1.

Tablica 1. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Lp. Cechy Wartosc
1 | Wytrzymatos¢ na Sciskanie po 28 dniach, MPa, co najmniej
a) $rednia z szeSciu kostek 60
b) najmniejsza pojedynczej kostki 50
2 | Nasigkliwo$¢ woda wg PN-B-06250 [2], %, nie wiecej niz 5

3 | Odpornos$é na zamrazanie, po 50 cyklach zamrazania, wg PN-B-06250 [2]:
a) pekniecia probki

b) strata masy, %, nie wiecej niz brak
c) obnizenie wytrzymatosci na Sciskanie w stosunku do wytrzymatosci 5
probek nie zamrazanych, %, nie wiecej niz
20
4 | Scieralno$¢ na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1], mm, nie wiecej niz 4

2.3. Materiaty do produkcji betonowych kostek brukowych
2.3.1. Cement

Do produkcji kostki brukowej nalezy stosowac¢ cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy nie nizszej niz
»,32,5”. Zaleca sie stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiadaé¢ wymaganiom PN-B-
19701 [4].

2.3.2. Kruszywo do betonu

Nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom PN-B-06712 [3].
Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy
zatozonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.3.3. Woda
Woda powinna by¢ odmiany ,,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [5].
2.3.4. Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatorow i barwnikéw, zgodnie z
recepty laboratoryjna.

Plastyfikatory zapewniajg gotowym wyrobom wiekszg wytrzymatos¢, mniejszg nasigkliwos¢ i wiekszg
odpornosé na niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwate wybarwienie. Powinny to by¢ barwniki
nieorganiczne.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
3.2. Sprzet do wykonania chodnika z kostki brukowej

Mate powierzchnie chodnika z kostki brukowej wykonuje sie recznie.

Jesli powierzchnie sg duze, a kostki brukowe majg jednolity ksztatt i kolor, mozna stosowad
mechaniczne urzadzenia uktadajgce. Urzgdzenie sktada sie z wézka i chwytaka sterowanego hydraulicznie,
stuzgcego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich utozenia.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
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4.2. Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sg warstwowo na palecie. Po uzyskaniu
wytrzymatosci betonu min. 0,7 wytrzymatosci projektowanej, kostki przewozone sg na stanowisko, gdzie
specjalne urzadzenie pakuje je w folie i spina tasmg stalowg, co gwarantuje transport samochodami w
nienaruszonym stanie.

Kostki betonowe mozna réwniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robdt podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
5.2. Koryto pod chodnik

Koryto wykonane w podfozu powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami
podtuznymi i poprzecznymi. Wskaznik zageszczenia koryta nie powinien by¢é mniejszy niz 0,97 wedtug
normalnej metody Proctora.

5.3. Podsypka

Na podsypke nalezy stosowac piasek odpowiadajacy wymaganiom PN-B-06712 [3].
Grubos¢ podsypki po zageszczeniu powinna zawierac sie w granicach od 3 do 5 cm. Podsypka powinna
by¢ zwilzona wodg, zageszczona i wyprofilowana.

5.4. Uktadanie chodnika z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na roéznorodno$¢ ksztattéw i kolorow produkowanych kostek, mozliwe jest ufozenie
dowolnego wzoru - wczesniej ustalonego i zaakceptowanego przez Inzyniera.

Kostke uktada sie na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposéb, aby szczeliny miedzy kostkami
wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktada¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety chodnika, gdyz w
czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.

Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetnié¢ piaskiem, a nastepnie zamies¢ powierzchnie utozonych
kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystapi¢ do ubijania nawierzchni chodnika.

Do ubijania utozonego chodnika z kostek brukowych, stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z
tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢
od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku srodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetnic¢ szczeliny materiatem do wypetnienia i zamie$¢ nawierzchnie.
Chodnik z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze byc¢ zaraz oddany do uzytkowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek brukowych
posiada aprobate techniczng.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Sprawdzenie podtoza

Sprawdzenie podtoza polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg i odpowiednimi
SST.

Dopuszczalne tolerancje wynosza dla:
— gtebokosci koryta:

— o szerokoscido 3 m: +1cm,

— o szerokosci powyzej3m: £2cm,
— szerokosci koryta: £5 cm.

6.3.2. Sprawdzenie podsypki
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Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i podtuznych polega
na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz pkt 5.3 niniejszej SST.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania chodnika

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania chodnika z betonowych kostek brukowych polega na
stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowa oraz wymaganiami pkt 5.5 niniejszej SST:
— pomierzenie szerokosci spoin,
— sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),
— sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,
— sprawdzenie, czy przyjety desen (wzodr) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika
6.4.1. Sprawdzenie rdwnosci chodnika

Sprawdzenie rownosci nawierzchni przeprowadzac nalezy tatg co najmniej raz na kazde 150 do 300 m’
utozonego chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz raz na 50 m chodnika. Dopuszczalny
przeswit pod tatg 4 m nie powinien przekracza¢ 1,0 cm.

6.4.2. Sprawdzenie profilu podtuznego

Sprawdzenie profilu podtuznego przeprowadza¢ nalezy za pomoca niwelacji, biorgc pod uwage punkty
charakterystyczne, jednak nie rzadziej niz co 100 m.
Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika w punktach zatamania niwelety nie mogg przekracza¢ £ 3 cm.

6.4.3. Sprawdzenie przekroju poprzecznego

Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywac nalezy szablonem z poziomicg, co najmniej raz na
kazde 150 do 300 m’ chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz co 50 m. Dopuszczalne
odchylenia od projektowanego profilu wynosza + 0,3%.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m’ (metr kwadratowy) wykonanego chodnika z brukowej kostki betonowej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m’ chodnika z brukowej kostki betonowej obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— dostarczenie materiatdw na miejsce wbudowania,
— wykonanie koryta,
— ew. wykonanie warstwy odsgczajgce;j,
— wykonanie podsypki,
— utozenie kostki brukowej wraz z zageszczeniem i wypetnieniem szczelin,
— przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;.



10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczanie $cieralnosci na tarczy Boehmego
2. PN-B-06250 Beton zwykty
3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego
4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci
5. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw
6. BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego.
10.2. Inne dokumenty
Nie wystepuja
Uwaga:

Nalezy stosowac najbardziej aktualne wydania przytoczonych przepiséw, norm, rozporzadzen.



