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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej XS§ wymagania dotycge wykonania i odbioru
zabezpieczenia antykorozyjnego elementow stalowyaeldrogowych obiektach dgnierskich, przy realizaciji
zadania:

Roboty naprawcze i konserwacyjne obiektéwyimierskich w Rybniku.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jakaident przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji datyzasad prowadzenia robot ag@anych z wykonaniem
calkowitej renowacji zabezpieczenia antykorozyjn&gastrukcji stalowych po catkowitym usgniu starych
powtok i czyszczeniu powierzchni.

Niniejsza ST dotyczy renowacji zabezpieczenia amtykyjnego powierzchni stalowych o trwédo
minimum 15 lat wg PN-EN 1SO 12944-5:2001 [8], $mdowisku korozyjnym w klasie C4-C5 wg PN-EN I1SO
12944-2:2001 [3]. Dla systemu metalizacyjno-malegk (R1) trwaté¢ systemu powinna wynase5 lat.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Czas przydatéa wyrobu do stosowania — czas, w ktérym wyrobeagivy po zmieszaniu sktadnikéw
nadaje si do nanoszenia na pod

1.4.2. Farba — wyréb lakierowy pigmentowany, tvaoszpowtole kryjaca, ktdra spetnia przede wszystkim
funkcje ochronn.

1.4.3. Punkt rosy — temperatura, przy ktorej zaaverpowietrzu para wodna gga stan nasycenia. Po
obnizeniu temperatury powietrza lub malowanego obiektnizej punktu rosy naspuje wykraplanie siwody
zawartej w powietrzu.

1.4.4. Podktad gruntggy — warstwy natbone bezpérednio na podize w celu jego zabezpieczenia.

1.4.5. Midzywarstwa — farba przeznaczona na powiolicdzywarstwovg, mapca rozne funkcje, np.
izolacyjm, wypetnienie poréw, wygtadzenie matych nierédeipzabezpieczenie przeciwko uderzeniu, itp.
1.4.6. Warstwa nawierzchniowa — ostatnia, zgvzma powtoka malarska.

1.4.7. Uszorstnienie - nadanie powierzchni odponigjcchropowatéci.

1.4.8. Wyrabianie kraydzi, spoin itd. - nakladanie na kregizie, spoiny itd. dodatkowej powtoki w celu
lepszego zapewnienia ochrony powierzchniom, naygtdonormalnie trudno jest uzyskatasciwg gruba¢
powtoki.

1.4.9. Wyroby lakierowe grubopowtokowe (hight bidB)- wyroby lakierowe, ktére magoy¢ naktadane w
warstwach powsej 80um grubdci suchej powtoki.

1.4.10 Renowacja - cadwszystkichsrodkdw zaradczych, ktére zapewniaje zachowana jest ochrona
konstrukcji stalowej przed koragj

1.4.11. Trwaté¢ - oczekiwany czas dziatania ochronnego systemansidego do pierwszej renowaciji
catkowite;.

1.4.12. Ochronny system powtokowy (antykorozyjnguma powtok metalowych i/lub lakierowych lub z
podobnych produktow, ktéreztla otrzymane lub ktére juotrzymano na podim w celu ochrony przed koragj
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1.4.13. Pozostale okilenia podstawoweagszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymaganigéine” [1] pkt 1.4.
1.5.0g06Ine wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygee robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogb[ag pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogo6lne wymagania dotycgce materiatéw

Ogolne wymagania dotygee materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudes ST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

Nalezy stosowd materialy, ktdre soznakowane CE, lub dla ktérych Wykonawca przedstaw
deklaracg zgodndci lub znak budowlanywiadczcy o zgodnéci z Polslg Normg lub aprobat technicza
wydary przez IBDiM.

Przed przystpieniem do wbudowywania materiatu Wykonawca zohaeuny jest do przedstawienia
przy kazdej dostawie tate kart technicznych poszczegéinych materiatéw.[fawdzenie przydatsoi
materiatléw oraz jaki& wbudowania odpowiada Wykonawca. Przy wyborze systmalarskiego natky
stosowé zasady podane w ,Zaleceniach do wykonania i odlamtykorozyjnych zabezpieaz&onstrukciji
stalowych drogowych obiektow mostowych” [32].

Nalezy stosowa materiaty malarskie, natece do jednego ochronnego systemu powlokowego,
wzajemnie kompatybilne, nadag st do renowaciji (jéli jest taka potrzeba, nakladane na gorzej przygaie
powierzchnie). Kolor farb powinien bygodny z dokumentacprojektows lub ST. Wykonawca powinien
zastosowa system powtokowy do stosowania na powierzchniarhzonych na wptywy warunkéw
atmosferycznych, okresowy wptyw soli zimowego utrania drog i eksploatowanych snodowisku o
kategorii korozyjnéci zgodnej z dokumentagprojektovs, okreslonej zgodnie z PN-EN-1SO 12944-2:2001
[3]. Przy wyborze rodzaju powtoki nadg zwrdcic uwag, czy przez producenta podane jest vy
stwierdzenie przydatsoi do stosowania. Producent powinien gkieje w pierwszym rgdzie na danych z
praktyki, odnoszcych s¢ do podobnych przypadkow zastosdwdeterminowanych przez warunki
srodowiskowe, ksztalt konstrukcji, przygotowanie perechni pod powtok i sposob aplikacji materiatu.

Ostateczne zatwierdzenie zestawu materialédzie dokonane przeziyniera po ocenie wykonanych
przez Wykonaweg probnych, kompletnych powtok (powierzchni refergngch). Miejsca do préb wskazuje
Inzynier, wybieragc miejsca o rénym stanie powierzchni, zdej ekspozycji na czynniki zewtnzne i dos¢pie
do czyszczenia i malowania.

2.2. Farby stosowane na poszczegélne warstwy zabiezzenia antykorozyjnego
W tablicy 1 przedstawiono systemy malarskie d@veaciji konstrukcji metalizowanych cieplnie i/lub

malowanych zalecane wg [32], przeznaczone do:

1) renowac;ji catkowitej po usugiu starych powtok i oczyszczeniu powierzchni,
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Tablica 1. Systemy malarskie do renowacji konstjiuk

M —14.02.01d

Grubas¢
Oznaczenie | Rodzaj Przygotowanie Powtoka Powtoka Powtoka catkowita
systemu systemu powierzchni gruntowa mie¢dzy- nawierzch- powtok
warstwowa niowa malarskich
[um]

1 2 3 4 5 6 7
R1(do Metaliza- Sa 3,Mezni | EP, EP Misc, EP, EP 280+320
szczegolnie cyjno- powtoka EP(R) Misc, EP(R) AY
zagraonych malarski | uszczelnigjca
fragmentow EP
konstrukciji)

gdzie:
MeZn- powtoki cynkowe natryskiwane cieplnie
EP - farby epoksydowe
EPZn-farby epoksydowe wysokocynkowe
EP/bitum - farby epoksydowo-bitumiczne
Misc - wypetniacze ptatkowe
R-pigmenty aktywne (np. fosforany cynku)
PUR - farby poliuretanowe
PUR/bitum - farby poliuretanowo-bitumiczne
AY - farby akrylowe
PS - farby hybrydowe polisiloksanowe
ESIZn - farby etylokrzemianowe wysokocynkowe
HB - farby o wysokiej zawartgi czgsci statych
Misc - wypetniacze ptatkowe
(R) - pigmenty aktywne (np. fosforany cynku)
mod. - modyfikowany
PVC - farby poliwinylowe
Wykonywane bda 4 nas¢pujace powtoki malarskie:

- powtoka cynkowa jako dwusktadnikowa powloka epal@va o wysokiej zawarfoi cynku,

utwardzana poliamidem. Gruffowarstwy min. 8Qum.

- powtoka dwusktadnikowa, czysto epoksydowa utwandzpoliamin. Grubdgé¢ warstwy min. 5Qum.

- powtoka dwusktadnikowa, epoksydowa utwardzanamanGrubag¢ warstwy min. 10Qum.

- powtoka dwusktadnikowa akrylowa, alifatyczno pmétanowa, utwardzana chemicznie. Giébo

warstwy min. 5Qum.

Kazda powtoka powinna liyinnego koloru. Warstwa wierzchnigdzie koloru szarego RAL 7035.
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2.3. Materialy do przygotowania powierzchni do malavania

Niniejsza ST podaje przygotowanie powierzchni diienia powtok malarskich przez oczyszczenie

strumieniowo-cierne do trzeciego stopnia cz§atarg 1ISO 8501.

3. SPRZET

3.1. Og6Ine wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”i}t 3.
Sprzt do wykonania robét musi uzyskakceptagj Inzyniera.

3.2. Sprat do czyszczenia konstrukcji

Czyszczenie konstrukcji nafe przeprowadzi mechanicznie ugrizeniami o dziataniu strumieniowo-
sciernym zaakceptowanym przezymiera. Naley stosowa sprzarki sSrubowe o wydajnéci minimum 5+7
m3/minutg sprezonego powietrza (na jedno stanowisko piaskarskigrieniu tak dobranym, aby zapewni
otrzymanie wymaganych parametréw przygotowaniagadtt. ok. 0,6+1,2 MPa. Ugrdlzenia cdnieniowe
stosowane przy czyszczeniu powinny lpyzystosowane do pracygiej przy cénieniu min. 1,0 MPa. Spzone
powietrze powinno byyodpowiedniej jakéci tzn. odolejone, odwodnione, nie zawiecaynnikow
przyspieszajcych koroz¢ stali. W tym celu naley stosowa sprzarki bezolejowe, filtry spzonego powietrza
oraz odwadniacze. Zaleca stosowanie izektorowego urgdzenia do czyszczenia powietrza i miotka
iglowego. Przy projektowaniu ifgi sprztu mazna zatayé, ze jeden piaskarz na dpest w stanie oczgi¢
2080 nt powierzchni, a w obiekcie o powierzchni zabezpi@eg ok. 20 000 Ay przy dwumiesicznym
terminie wykonania rob6t, potrzebnetszy piaskarki jednostanowiskowe lub jedna trzgstaiskowa. W czasie
czyszczenia metadstrumieniowoscierng nalezy stosowd urzadzenia zmniejszage pylenie oraz uszizenie do
natychmiastowego odsysarigierniwa i odspojonych zanieczyszz®rzy oczyszczaniu przestrzeni
zamknetych niezlgdny jest system wentylacji z odpylaniem. Do wyhigascierniwa zaleca gistosowanie
pompy odsysagej (np. pompy 0 mocy 30 kW).

Do czyszczenia konstrukcji wachalezy stosowa urzadzenie myjce, zapewniage cénienie minimum
20 MPa o wydajngi 30+50 I/min. Do odsysania wody tmma stosowazwykla pomg; wirnikowa.

Podczas prac w niekorzystnych warunkach atmosfaggty, po ostoriciu obiektu, gdy wilgotn&
powietrza jest zbyt wysoka lub gdy temperaturajestiska, zalecane jest stosowanie osuszacza fppavie
ewentualnie podgrzewacza powietrza orazadeer do wychgania powietrza w celu doktadnej wentylaciji.
Wydajnai¢ instalacji wycigowej musi by taka, aby w czasie czyszczenia byta zapewnioretytal
widocznag¢.

3.3. Sprat do malowania

Nanoszenie farb natg wykonywa: zgodnie z kartami technicznymi produktow, instrjakai
nakfadania farb dostarczonymi przez producenta fAfjpmaganie to odnosigprzede wszystkim do metod
aplikacji i parametrow technologicznych nanoszenia.

Do mieszania farb przedryciem naleéy stosowa mieszadto zasilane sgonym powietrzem. Do
filtrowania farb, naley stosowa siatki fosforobgzowe o gstasci zalecanej przez producenta wyrobu lub sita
wibracyjne.

Farby naley naktad& za pomog natrysku bezpowietrznego lub powietrznegosaieniu i pod lgtem
zalecanym przez producenta materialdw. Do malowaoweoczesnymi materiatami o zij zawartéci czgsci

statych, niezbdna jest maszyna do malowania hydrodynamicznegkowa, o przetzeniu minimum 1:60; ich
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liczba powinna b§ proporcjonalna do wielkei obiektu, na przyktad w obiekcie o powierzchnbeapieczanej
20 000 M i dwumiesicznym terminie wykonania robét potrzebne?s-3 maszyny.

Podczas prac w niekorzystnych warunkach atmosfaggty, po ostoriciu obiektu, zalecane jest
stosowanie osuszacza powietrza i podgrzewaczauozgdzer do wychgania powietrza w celu doktadnej
wentylacji. Wydajnéc¢ instalacji wycggowej musi by taka, aby w czasie czyszczenia byla zapewniona
dostateczna widoczké a w czasie malowania nie dochodzito do nadmiesrgggmadzenia si
rozpuszczalnikéw(nie przekraczania dopuszczalnyblsdw). Trzeba na bigco wykonywd pomiary, aby
dostatecznie esto wymienia powietrze; cgstas¢ wymian warunkuje wielk& wentylatorow.

3.4. Sprat do testowania przygotowania powierzchni

Wykonawca powinien dysponowaastpujacym sprztem do testowania przygotowania powierzchni,

wiasciwosci powtok i warunkéw atmosferycznych:

- tdame do oceny stopnia zapylenia wg PN-EN ISO 8502-302@Q],

- konduktometr lub inne przydy lub zestawy chemiczne zgodne z normami z gripER 1SO 8502
(PN EN ISO 8502-5 [22], PN EN ISO 8502-9 [23]) dieny rozpuszczalnych zanieczysacmmowych,

- termometr do oceny temperatury powietpraltaza i wilgotngiciomierz od oceny wilgotnigi wzglednej
powietrza oraz tabele do odczytu temperatury purdgy lub przyrad do odczytu punktu rosy,

- grubéciomierz do pomiaru gruloi powiok.

Rodzaj uytego sprztu powinien by zaakceptowany przezdyniera. Prawidlowe ustalenie parametrow

malowania nalgy przeprowad#i na prébnych powierzchniach i uzysgkakceptagj Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotycgce transportu

Ogblne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagagalioe[1], pkt 4.
4.2. Sktadowanie materiatow malarskich

Materiaty malarskie nafy przechowywa w magazynach zamksich, stanowgcych wydzielone
budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajprzepisom dotygzym magazyndw materiatow tatwo
palnych zgodne z norPN-C-81400:1989 [4]. Temperatura weyym pomieszczé magazynowych powinna
wynosi +5+25°C. Ponadto materiaty powinnybgrzechowywane wg okélonych przez producenta okresach
podanych w gwarancji i warunkach przechowywania.

Na kazdym opakowaniu produktu powinnadymieszczona etykieta zawiegeq nastpujace dane:

- nazw i adres producenta,

- nazw farby,

- dat produkcji i okres przydatroi do stosowania,

- mas netto,

- warunki przechowywania,

- klag bezpieczastwa paarowego,

- opisgrodkéw ostranosci i wymaga BHP,

- informagj, ze wyrob posiada aprolgatechniczg (jesli dotyczy).

4.3. Transport materiatow do zabezpieczenia antykazyjnego
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Transport wyrobow do zabezpieczenia antykorozyjneigmien odbywa si¢ z zachowaniem
obowiazujacych przepiséw o przewozie materiatow niebezpiechrgkrélonych w normach przedmiotowych i
wg PN-C-81400:1989 [4].

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne zasady wykonywania robét
Ogolne zasady wykonywania robé6t podano w ST D-M30@O ,Wymagania ogolne”[1], pkt 5.
Wykonawca w trakcie wykonywania i po wykonaniu rofadgpetni odpowiednie protokoty, ktérych

wzory zostaty przedstawione w zetnikach do niniejszej ST i przedstawi jeynierowi do zatwierdzenia.

Renowacja zabezpieazantykorozyjnych mge obejmowa:

3) renowag catkowity:

a) z catkowitym usurtiem starych powtok,

5.2. Wymagania wobec wykonawcy zabezpieczenia antylozyjnego

Jezeli warunki kontraktu nie podajnaczej, Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnegeinien
przedstawd:

- referencje z ostatnich 3 lat na wykoegmiac antykorozyjnych na powierzchni nie mniejsaez80%
projektowanej powierzchni zabezpieczenia, wykonanggkim samym lub krotszym czasie jak przewiduje
kontrakt,

- deklaracje rodzaju i liczby spta, ktérym kxdzie dysponow@aprzy wykonywaniu zamoéwienia,

- zezwolenie na prowadzenie dziatétmow ktérej powstaj odpady, zgodnie z ,Ustaw
o odpadach” [29] i Rozpogdzeniem Ministra Ochrongrodowiska, Zasobow Naturalnych i dréctwa w
sprawie kwalifikacji odpadéw [30] lub przedstawietiezodpadowej technologii wykonania zamdéwienia,

- dokumenty potwierdzaje kwalifikacje osoby kierggej na miejscu budowy robotami antykorozyjnymi:
€0 najmniej 5-letni stapracy w robotach antykorozyjnych i uiazenie szkolenia w dziedzinie ochrony
antykorozyjnej mostow.

Jeili okreslona w warunkach zamoéwienia data zaéd@enia rob6t wypada paiej niz 15 wrzeénia,
Wykonawca powinien obligatoryjne okig swoje przygotowanie spgtowe do prowadzenia prac w ostonach
pozwalajcych utrzymywa korzystne dla jakixi rob6t warunki mikroklimatyczne. Wykonawca musi
udokumentowd, ze jest w stanie na kdym etapie pracy zapewnjakaos¢ zgodry z odpowiednimi przepisami.

W przypadku, gdy Wykonawgest firma nie wykonujca sama zabezpiedzantykorozyjnych, w
ofercie przetargowej powinna przedstawmow; wskpmg z konkretn firma podwykonawcy specjalizafa sie

w tej dziedzinie wraz z wagj podanymi danymi o tej firmie.
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Wykonawca zabezpiecz@antykorozyjnych przedstawi do zatwierdzeniaylmierowi Program
Zapewnienia Jakai (PZJ) i zadeklaruje w nim w sposObawicy:
- sktad kierownictwa robot z udokumentoveam kwalifikacji,
- organizacje brygad roboczych,
- wyposzenie w sprzt rob6t podstawowych,
- sposbdb zabezpieczenia gfwego i organizacyjnego bezpieagewva prac i ochrony otoczenia,
- organizae¢j zabezpieczenie kadrowe i sghawe kontroli wewstrznej,
- technologii organizac} usuwania odpadéw,
- organizagjdostaw materiatdw i metodylkontroli ich jakdci,
- podstawowe dane o proponowanej techiiaglagoszenia powtok z uwzglnieniem czynnikow
klimatycznych i umiejscowienia czasowego w ogolnyanmonogramie wznoszenia obiektu,
- okrélenie sposobu unitiwiania Inzynierowi dos¢pu do frontu prac celem dokonania odbioréw
czastkowych we wszystkich fazach technologicznychhiodu kaacowego.
Zmiany w ustaleniach przedstawionych w PZJ mums# zaakceptowane przezzymiera.
5.3. Projekt renowaciji zabezpieczenia antykorozyjngo
Renowacja zabezpieczenia antykorozyjnego powinkgbygrzedzona wykonaniem projektu
renowacji. Wykonawca powinien wykoharojekt renowacji zabezpieczenia antykorozyjnegavrasny koszt.

Projekt renowacji zabezpieczenia antykorozyjnegeipzchni stalowej powinien zawigra

1) analizérodowiska korozyjnego,

2) wykaz specjalnych czynnikéw, kténegy wptywac na wybér systemu malarskiego,

3) wykazanie szczegodlnie zagmych miejsc konstrukcji, ktére mushy¢ specjalnie zabezpieczone,
4) ocepaktualnego stanu technicznego powtok z ich idékegfa,

5) wybor wisciwego do planowanej trwadoi i srodowiska korozyjnego systemu powtokowego

opartego na klasyfikacji normy PN-EN 1SO 12944-®2(28], przyspieszonych badaniach korozyjnych,
jesli nowe systemy powtokowe nie mageszcze dostatecznie diugich referencji praktychny
6) dostosowanie systemu powlokoweggpldoowanego przygotowania powierzchni,
7) wymagania ekologiczne uwedjliajace ochror srodowiska, ochrogiuzytkownikdw drég na
obiekcie i w jego otoczeniu oraz wymagania BHP,
8) ograniczenia czasowe wynikaj ze wzgidéw klimatycznych i wiéciwosci materiatéw,
9) techniczne warunki gwarancyjne.
5.4. Ocena stanu istnigjcych powiok
Ocerg zniszczenia istniggych powtok wykonuje gina podstawie PN-EN ISO 4628-6:1999 [14],
poréwnujc stan powtoki ze wzorcami zawartymi w ww. norma8hczegoéla uwag; nalezy zwréci na
powtoki na spawach, g¢zach i krawdziach, ktére na ogét szybciej ulegaiszkodzeniu. Ocerstanu
istniejacych powtok nalgy wykona zgodnie z raportem z inspekcji powtok, zamieszgromv zahczniku 4.
Gdy wyniki przegddéw wykaza, ze uszkodzenia systemu powlokowego na co najmnbgj 10
powierzchni obiektu lub jakiegelementu § powyzej stopnia Ri3 wg tablicy 2, nalg podd& elementy
renowacji catkowitej (powierzchnie zniszéziczy sie jako powierzchrd prostolgtéw ograniczonych skrajnymi
zniszczeniami korozyjnymi, railzy ktérymi odlegtéc jest nie weksza ni 1 m).

Tablica 2. Stopie skorodowania i powierzchnia skorodowania
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Stopie skorodowania Powierzchnia skorodowana [%6]
Ri 0 0
Ri 1 0,05
Ri 2 0,5
Ri 3 1
Ri 4 8
Ri 5 od 40 do 50

Renowagj zabezpieczenia antykorozyjnego iglevykonywa, gdy zostas usunéte przyczyny ich
powstania (o ile zniszczenia nig spowodowane jedynie diugim czasem eksploataajewWeaznie dotyczy to
nieszczelnéci izolacji ptyty pomostu, wadliwych ugdzen dylatacyjnych, wadliwie dzialagych urzdzen
odwadniagcych itd. Ostateczny zakres renowacji powtoki antgizyjnej (catkowita, miejscowa) powiniendy
podany w projekcie renowacji zabezpieczenia antykygnego.

5.5 Powierzechniereferencyjne (nie dotyczy)
Powierzchnie referencyjne studo:
- ustalenia akceptowalnego standardu wyhianabot,
- sprawdzenia czy dane podane przez prottie innych kontrahentéwgszgodne z kagtwyrobu i
technologiami,
- okrélenia zachowania systemow lakierowych w wymaganyasie.

Zasady wyznaczania i oceny powierzchni referen@ljnyaley oprze na normie PN-EN ISO 12944-
7:2001 [5] Zagcznik A i PN-EN ISO 12944-8:2001[6] Zaiznik B. Powierzchnie referencyjne powinien
wyznaczy Inzynier. Roboty na powierzchniach referencyjnych wylie Wykonawca w obecgia Inzyniera i
przedstawiciela dostawcy materiatow. Powierzchaferencyjne powinny znajdowaie na keedym waznym
elemencie konstrukcji uwzgiiniajgc réznice zagraen korozyjnych na rénych elementach. Powinny one
zawiera spawy, pajczenia, krawdzie i inne element o dym zagraeniu korozyjnym. Proponowaticzbe i

wielkos¢ powierzchni referencyjnych w zaleosci od wielkasci konstrukcji podano w tablicy 3.
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Tablica 3. Liczba powierzchni referencyjnych wg EN-1SO 12944-7:2001 [5]

Powierzchnia

zabezpieczenia [fh

Proponowana liczba

powierzchni referencyjnych

Proponowana catkowita
powierzchnia powierzchni

referencyjnych [fj

na kade 50 000

<2 000 3 12

2 000 + 5000 5 25
5001 + 10 000 7 50
10 001 + 25 000 7 75
25 001 + 50 000 9 100

>50 000 9 200

na kade 50 000 rh

M —14.02.01d

5.6. Renowacja catkowita po usurciu starych powtok i oczyszczeniu powierzchni do gpnia nie

gorszego nt Sa2, St3, Wa2 i SB2 - wymagania ogolne

Zaleca s} oczyszczenie powierzchni do stopnia Sa 3 we wkiystmiejscach konstrukcji, gdzie jest to

mozliwe do wykonania. Pozostate miejsca powinny liyczyszczone do stopnia nie gorszegoSd 2, St 3, Wa

2 i SB 2. Wyjtek stanowi szczeliny, ktore ze wzgllu na swaj rozwartdgé i wielkosé nie mog bye

oczyszczone do tego stopnia. Minimalne wymaganigodgce stopnia oczyszczenia powierzchni przed

natazeniem poszczegoélnych zestawdw malarskich podarablicy 1 i pkcie 5.7.
Stopié oczyszczenia powierzchni najeocenid wg PN-ISO 8501-1/AdI:1998/Apl:2002 [19]. Ze

wzgledu na weksze utrudnienia w pracach i niepewne warunki zg¢mne (jezeli nie stosuje sioston i

mikroklimatu) zaleca siwersje systeméw malarskich tolegcg gorzej przygotowane podie. Mazliwe jest te:

stosowanie wersji farb utwardaajych s¢ w nizszej temperaturze. Zalecane jest rowrgmsowanie systemow

grubopowtokowych, ktére mima naktadéw mniejszej liczbie powtok oraz o diseym czasie stosowania

(zycia) po zmieszaniu (w przypadku farb dwuskfadniiok).

Przed usuwaniem starych powtok, o ile nie ma dolktegi stwierdzajcej jakie g to farby, naley

wykona test na obecrio zwigzkéw chromu i otowiu, aby zastosoévadpowiednie technologie ich usuwania w

ostonach z catkowitym zbieraniem odpadéw.

5.7. Przygotowanie powierzchni do malowania

Powierzchnia stali do malowania powinna fpyzygotowana zgodnie z wymaganiami producenta farb

podanymi w karcie technicznej materiatu. W dalszypgu podano podstawowe wymagania dla poszczego6inych

zestawOw malarskich stosowanych do renowac;ji calep@abezpieczenia antykorozyjnego.

1. Zestaw R1

Powierzchnia powinna Byoczyszczona do stopnia Sa 2 Y2 dla powtok cynkovagBOOum i do Sa 3

dla powtok cynkowych grubszych. Chropowstopowierzchni powinna wynosi Ry5 50-7um. Przed

czyszczeniem naty zeszlifow@ krawedzie ckte na gogco. Grubd¢é powloki cynkowej nie powinna gy

mniejsza ni 80 um, a porowatét nie wicksza nk 40%. Powloka powinna Byjednorodna, a jej przyczepitodo

podiaza > 5 MPa. Powloka cynkowa powinnadwykonana fark dwusktadnikowy, epoksydow o wysokiej

zawartgci cynku, utwardzan poliamidem. Nie pgniej niz 6 godz. po naleeniu powtoki metalowej naky ja
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uszczelnt powtoky uszczelnigjca dwusktadnikow, czysto epoksydoywitwardzag poliaming. Grubdgé powtoki
uszczelnigjcej nie powinna by mniejsza ni 50 um.
2. Zestaw R2

Powierzchnia powinna lByoczyszczona do stopnia Sa 2 Y. Farby EP, EPMBcz Evypetniaczem
aluminiowym, EP/bitum magby¢ stosowane na gorzej przygotowane powierzchniee anidjy adnotac; w
aprobacie technicznej IBDIM o dopuszczeniu do tyaktosowA. Chropowaté¢ powierzchni powinna wynosi
Ry5 30+5@m.
3. Zestaw R3

Powierzchnia powinna ldyoczyszczona do stopnia Sa 2 %. Chropo$égtowierzchni powinna wynosi
Ry5 50+7@qm.
4. Zestaw R4

Powierzchnia powinna Byoczyszczona do stopnia Sa 2 %. Rpldoktadnie sprawdziodtiuszczenie
powierzchni.
5. Zestawy R5 i R7

Powierzchnia powinna ldyoczyszczona do stopnia Sa 2 %. Dopuszczalne ¢gske przygotowanie
powierzchni o ile farby majadnotac w aprobacie technicznej IBDiM o dopuszczeniu dihtgastosowa
6. Zestaw R6

Powierzchnia powinna lé¢yoczyszczona do stopnia niesgego ni Sa2, St 3, Wa2, SB2.
7. Zestaw R8

Oczyszczenie wgirza szczeliny metad strumieniowoscierra z doktadnécia warunkowan przez
rozmiary szczeliny. Naly najlepiej jak mana usugc¢ resztkiscierniwa ze szczeliny.
5.8. Warunki wykonywania prac malarskich

Optymalna temperatura powietrza podczas prowadzmac malarskich wynosi od + 15°C do +30°C, a
nie powinna by nizsza nk +5°C. Wilgotné¢ wzgledna powietrza nie ni@ przekracza80 %, nie wolno
prowadzé rob6t malarskich w czasie deszczu, mgly i w czasistpowania rosy oraz przy silnym wietrze (4°
Beauforta).

Temperatura podi@ powinna wynosico najmniej +10°C i powinna by 3°C wyzsza od punktu rosy.

Nalezy przestrzegawarunku, byswieza powtoka malarska nie byta naoma w czasie schtia na
dziatanie kurzu i deszczu. Po 15 wizi@ prace malarskie powinny dyykonywane pod ostonami z
mozliwoscig regulacji temperatury i wilgotsai. Oprécz ww. warunkOw natg przestrzegawarunkow
podanych przez producenta materiatow malarskickasakh technicznych materiatow.

W czasie prowadzenia rob6t Wykonawca powinien sz protokot z warunkéw klimatycznych
panujcych w trakcie robot. Wzor protokotu z warunkévwnkditycznych podano w zgdzniku 1.
5.9. Przygotowanie materiatdw malarskich oraz sprgu

Przed ayciem materiatdbw malarskich nalesprawdzt ich termin przydatnéi do aplikacji oraz
szczelné¢ opakowania. laynier maze zaleat wykonanie badakontrolnych danego materiatu wg metod
przewidzianych w odpowiednich normach. Wykonawdaamigzany jest do zizenia u Irzyniera
sporzdzonych przez producenta kart technicznych stosggtamateriatéw i przestrzegania zawartych w nich

ogranicza.

str. 11



RENOWACJA POWLOKI ANTYKOROZYJNEJ KONSTRUKCJI STAOWEJ M —14.02.01d

Po otwarciu pojemnika z faglnalezy sprawdzé zgodnie z norsmPN-EN ISO 1513:1999 [7] i zapisa

w protokole:

- stan opakowania,

- ocea kozuszenia,

- ocean konsystencji (np.zelowanie),
- rozdziat faz,

- obecn& zanieczyszcze

- oces osadu.

Z kontroli jakasci farb Wykonawca powinien spaidzic protokot. Wzér protokotu z kontroli jakoi
farb podano w zatzniku 2A.

W przypadku wysipienia kazucha nalgy go usugé. Nie nadad sic do wytku farby zawierajce
zanieczyszczeniazelowane oraz zawiergje twardy osad. Osad ¢kki nalezy wymiesza, zeby ujednorodwi
farbe.

Poza tym kady materiat powtokowy nafsy przygotowywa do stosowaniacisle wg procedury
podanej we wiciwe]j dla danego materiatu karcie technicznej. Bdoca ta powinna zawigra
- spos6b mieszania sktadnikow farb w egifaymania jednolitej konsystencji,

- dozowanie skladnikow,
- minimalny czas schytia dla farby.

Jesli to mozliwe nalezy stosowdé mieszadta mechaniczne.

W przypadku zastosowania materiatdw dwukomponentbygnieszanie sktadnikéw musi odbyinsie
zgodnie z zaleceniami producenta, w szczed6ine zakresie czasu mieszania i czasu przydatmoduktu do
stosowania. Nalg bezwzgédnie przestrzegazuzywania catej iléci farby w okresie, w ktérym zachowuje ona
SWOjg Zywotngié.

Sprzt do malowania (pistolety natryskowe, pompyz®; pdzle) naley my¢ bezpdrednio po ayciu
rozpuszczalnikiem zalecanym przez producenta.

5.10. Naktadanie warstw farby
5.10.1.Warunki og6lne

Podczas schegia i utwardzania powtok natg zapewnt warunki otoczenia zgodnie z kartami
technicznymi produktu.

Podczas wykonywania kdej kolejnej powtoki konieczne jest:

1) przestrzeganie czasu nzdoia kolejnej powtoki zgodnie z zaleceniami prodiadarb,
2) sprawdzenie czy poprzednia powtoka w procesaetayoperacyjnych nie ulegta zabrudzeniu i ewentualne
usungcie zabrudzenia.

W przypadku, gdy kolempowtoke wykonuje s¢ po przerwie zimowej lub jakiejkolwiek diazej
przerwie, naley zbad@ poziom zanieczyszcagonowych. W przypadku przekroczenia dopuszczalrsieten
nalezy powierzchng konstrukcji umy wodg pod cénieniem minimum 20 MPa. Jdeli przerwa w nanoszeniu
powtok byta dhisza nk zalecana w karcie technicznej danej farby lulisita nk 1 miesjc dla powtok
epoksydowych (j@i producent nie zaleca inaczej), powierzehpized naktadaniem kolejnej warstwy nagle

uszorstni poprzez omiecenie drobnysoierniwem (frakcji 0,4+0,8 mm z przewgfrakcji drobnej; lgt
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czyszczenia nie wkszy niz 60°). Nie dopuszcza siuaktywniania powierzchni substancjami chemicznymi
zagraajagcymi srodowisku (np. rozpuszczalnikami, zawie@jmi weglowodory aromatyczne).

Wykonawca powinien zaopatr@gic w dostateczailos¢ farby nawierzchniowej, aby z tej samej szar
farby mazna bylo dokonywé poprawek na budowie.
5.10.2.Nakladanie kolejnych powtok

Warstwe gruntupca nalezy naktad@ na powierzchmi, przygotowan wg pktu 5.7 — such pozbawion
produktéw korozji, soli, ttuszczu i kurzu. Zaleda sakladé farle natryskiem bezpowietrznym lub
powietrznym. Spoiny i kragdzie powinny by doktadnie pokryte farpgruntupcs, a przy krawdziach,
przeznaczonych do ewentualnegdméjszego spawania nalepozostawd nie pomalowane pasy szerdkb50
mm.

Druga warstwe (migdzywarstwg) mazna naktadé po uptywie czasu zalecanym przez producenta, w
zalezncéci od temperatury otoczenia, wilgo&od powietrza i rodzaju farby ( zwykle w temp. 20@@nosi on 2
godz.). Przed ut@eniem drugiej warstwy farby nadg przeprowadz ewentualne, zalecane przez producenta
farb przygotowanie powierzchni np. przez ponowngciskonstrukcji ewentualnie zszorstkowanie
mechaniczne. Powierzchnia powinna Isycha, pozbawiona tluszczu, kurzu i soli. karalezy nakladé
natryskiem bezpowietrznym (chybze producent zaleca inaczej). Temperatura farbyatcte nakladania
powinna wynosi co najmniej 15°C. Warstwnawierzchniow mozna naktadé po uptywie czasu podanego
przez producenta systemu ( w temp. 20°C wynosiveykle 8 godz.).

Powierzchnie stalowe pokryte gdizywarstvg powinny zostd umyte i pokryte warsta
nawierzchniow. Jezeli uptymgt dopuszczalny, przez producenta farb, okregdmy natzeniem medzywarstwy i
warstwy nawierzchniowej, railzywarstwe nalezy podda& obrébce zaleconej przez producenta systemu
malowania. Warstenawierzchniow nalezy naktadé& po utazeniu izolacji, zamontowaniu systemu
drenaowego i dylatacji. Przed naniesieniem warstwy naxdgleniowej Irkynier powinien odebrawczeniej
utozone warstwy i zle¢iewentualne, konieczne naprawy. Uszkodzenia, niettomania i zdcza naley
uzupetné tym samym, jak w wytworni, systemem powtokowym. NMifEki aplikacji, jak i sezonowanie farb
musz by¢ zgodne z wymaganiami producentaliJmicdzywarstwa nie wymaga naprawy, powierzehmalezy
przygotow& do naktadania warstwy nawierzchniowej gasiaco:

- cad powierzchng nalezy umy¢ wodg, aby usugé zabrudzenia, zattuszczenia i zanieczyszczeniayeno
(najlepiej ciepd wodg z dodatkiem biodegradowalnego detergentu, apaist sptukd czyst wodg),

- przygotowapowierzchnie do malowania zgodnie z wymaganiamiartymi w karcie farb (uszorstnienie
powierzchni, itd.).

Warstwe nawierzchniow nalezy nakliadé na such powierzchng, pozbawion zanieczyszcze wolng
od thuszczu i kurzu. Zalecagsstosowanie natrysku bezpowietrznego. Czas scianfarby w temp. 20°C wynosi
okoto 3 + 8 godz., czas petnego utwardzenia powikatkni. Na budowie malowanie najezakaiczy¢ na godzig
(w temp. 20°C) przed zachodemista. Umaliwi to wyschnicie powtoki przed osadzenieng siieczornej rosy.
Powloka, w okrélonym przez producenta, okresie utwardzania musi gbezpieczona przed nadmiern
wilgocig.

Po wykonaniu kadej z warstw Wykonawca wypetni protokét wg ganika 2C.
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5.11. Warunki dotyczce bezpieczéstwa i higieny pracy

Malowanie mae by operacy niebezpieczimdla robotnikdw. Przed przygtieniem do prac

zabezpieczieantykorozyjnych naley:

sprawdziwszystkiesrodki dostpu (rusztowania, wdzki, drabiny itp.); pracownidpiacy udziat w
procesie musza ztianaksymalne dopuszczalne aofiginie i nigdy go nie przekracza

sprawdzj czy wszystkie stanowiska pracy spetpiaymagania podane w Rozpadzeniu Ministra
Gospodarki i Polityki Spotecznej z dnia 1 styczZ2i®4 r. [28],

sprawdzj czy wszystkie wyroby posiadgjzgodnie z wymaganiami ustawy z dnia 11 styczfi@l2. o
substancjach i preparatach chemicznych [33] kdréyakterystyki substancji niebezpiecznych, czy s
wymagane specyficzrigodki ochrony i zapozréapracownikow z zagr@niem pagarowym i wybuchowym
materiatow,

w wypadku prac na gotowym obiekcie, wyioodpowiednie ostony i zabezpieczenia zapobiggaj
zanieczyszczeniu gleby i wod,

jeeli proces naktadania powtok prowadzony jest nimalarni, lecz w pomieszczeniu z wentylacj
nalezy sprawdzt czy odcigi wywiewne g w stanie zapewnibezpieczne stenie oparéw rozpuszczalnika
w powietrzu, ktére przyjmuje siha poziomie 10% dolnej granicy wybuchdieib To samo dotyczy
wentylacji przestrzeni zamkgtych (np. konstrukcji skrzynkowych). Opary rozpusaioikow g ci¢zsze od
powietrza sfd gromadz si¢ w najnizszych partiach; wyggane powietrze musi byizupetniangwiezym,

przed przysgpieniem do nakladania farb najezlokalizowa i usura¢ mazliwe zrédta ognia (spawanie,
szlifowanie, grzejniki, urgdzenia elektryczne nieclagce w wersji przeciwwybuchowej),

w wypadku pracy na gotowych obiektaclenasprawdzt, czy powierzchnie przeznaczone do
malowania nie gnadmiernie podgrzane (np. promieniamistn). Farby nie powinno naktadaic na
powierzchnie, ktérych temperatura przekracza 40°C,

sprawdzisprz:t do aplikacji, vze powietrzne i ziczki przetestowacisnieniem wyszym od
roboczego,

scisle przestrzegawszystkich zapisow rozpardzenia [28].

5.12. Warunki gwarancji

Zamawiagcy w umowie z Wykonawgzabezpieczenia antykorozyjnego powinien precyzyjireli ¢

kryterium, wg ktérego é&dzie egzekwowane wykonanie poprawek. W przypad#y,igaczej nie zostato

ustalone w warunkach kontraktu, zalecane jest pcgynas¢pujacych warunkow:

a)

b)

sprawdzenie stanu powtoki w ramach pegkgfjwarancyjnego nagdi 5 lat po dacie odbioru
koncowego,

ocena stanu powtoki dokonana zostanieRegportu z inspekcji powtok” (wzér raportu podano w
zahczniku 4), w ktérym ocenianexth:

stan powtok wg wzorcéw zawartych w nocmaPN-EN 1SO 4628-2:2005[10], PN-EN ISO 4628-
3:2005[11], PN-EN ISO 4628-4:2005[12], PN-EN IS(2865:2005[13], PN-EN 1SO 4628-6:2001 [14],

przyczeprigé powtok metod naci¢ wg PN-EN ISO 2409:1999[15] lub ASTM:D 3359-97[1binetod
odrywania wg PN-EN 1SO 4624:2004 [17]z podaniemymdu, ktérym lgdzie wykonane badanie,

do wykonania poprawek kwalifikiugic powtoki na tych elementach konstrukcji, na ktorygysiepuje

skorodowanie wiksze nk na wzorcu R (powierzchnia skorodowana 0,05%), kredowanie pejwstopnia
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2, jakiekolwiek gcherzenie, tuszczenie éanie powtok, wydczapc uszkodzenia mechaniczne
spowodowane przezytkownikow drog; adhezja do podis i adhezja mgidzywarstwowa powtok powinna
miec¢ stopieh 1 wg PN-EN I1SO 2409:1999 [15](dla powtok z farksttropowych 2) lub powaej 3A wg
ASTM:D 3359:1997 [16] i wart@ powyzej 4 MPa wg PN-EN ISO 4624:2004 [17]. W przypadku
pojedynczych lokalnych uszkodzelementu (do 0,05% powierzchni elementu) dopusgiaaykonanie
napraw zgodnie z PN-ISO 8501-2:2002 [9].

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og9Ifi] pkt 6.

6.2. Sprawdzenie jakéci materiatow malarskich

Mozna stosowéjedynie materialy mage odpowiednie dokumenty dopuszazajdo obrotu i
stosowania w budownictwie komunikacyjnym, zgodnldstavg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych [31].

Przed przysfpieniem do wbudowywania materiatu, Wykonawca prizasprzy kadej dostawie
deklarac¢ zgodndci lub certyfikat zgodngci materiatu z PolskNormy lub aprobag techniczig IBDIM lub
europejsk aproba techniczm. Materiaty, na podstawie powszych dokumentow, powinny spetaia
wymagania podane w pkcie 2 niniejszej OST. Matgmét spetniajce wymogow naley wyeliminowa. Przed
wbudowaniem materiatu Wykonawca musi przedstdmiynierowi karty techniczne poszczeg6inych
materiatow. Przed rozpogziem malowania naly doswiadczalnie ustati parametry malowania. Wykonawca
powinien przeprowadziprébne malowanie powierzchni za pomeg/branego systemu farb i przedstawi
Inzynierowi do akceptacji. Wykonawca ma obgrék kontrolowd lepkas¢ materiatu malarskiego kdego
pojemnika. Za sprawdzenie przydatciomateriatéw oraz jakd wbudowania odpowiada Wykonawca.

6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do maloania

Ocena przygotowania powierzchni stali do malowguaidana jest w punktach 6.3.1 + 6.3.5.
6.3.1.Wizualna ocena stanu powierzchni

Wizualna ocena stanu powierzchni obejmuje sprawidzarchdéci, braku zapylg i zanieczyszcze
olejami i smarami.
6.3.2.Badanie odtuszczenia:

Powierzchnia powinna wykazyw#rak zattuszczenia.

Ocer ilosciows przeprowadza sipoprzez zdjcie z powierzchni zatluszcaenetod, Bresla wg PN-EN
ISO 8502-6:2007 [20] zayciem cykloheksanu jako rozpuszczalnika, a¢gpase oznaczenie kolorymetrycne
tluszczow w reakcji z kwasem siarkowym i dwuchromeian potasu.

Do oceny jakéciowej zaleca sistosowa metod; fluorescencyja dla wszystkich zattuszcagktore
swieca w swietle UV. Metoda polega nawietleniu badanej powierzchgwiattem UV o diugdci fali w
zakresie 380+430 nm. Badanie rgl@rzeprowadzi w ciemndci, wicksza¢ zanieczyszczettuszczowych
swieci w ciemndci pod wptywem éwietleniaswiattem UV. Ocen nalezy przeprowadz przynajmniej w
trzech miejscach badanej powierzchni. Dla zaniexzg ttuszczowych, ktre nigwieca w $wietle UV ocer
przeprowadza siwg normy PN-H-97052:1970 [18]. Na badgowierzchng naktada i 2-3 krople benzyny
ekstrakcyjnej. Po uptywie 10 s na badane miejsegkiada si krazek bibuty do gczenia, a na drugi kzek
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wzorcowy z tej samej bibuty dajecs2-3 krople tej samej benzyny. Po odparowaniu beypppréwnuje si
krazki przy swietle dziennym.

Rdznica wyghdu krazkow (obecnéc lub brak plamy tluszczowejwiadczy o zattuszczeniu
powierzchni. Ocepinalezy przeprowadzi przynajmniej w trzech miejscach badanej powierzchn
6.3.3.Badanie skuteczioi odpylenia

Ocere przeprowadza sizgodnie z PN-EN ISO 8502-3:2000 [21]. Na badaowierzchng naktada si
pasek té&my samoprzylepnej Celofix A dtugoi 15 cm i trzykrotnie przegga kciukiem przez caldtugas¢
tasmy. Tame po zdgciu naktada si na kontrastowe podie i poréwnuje ze wzorcami podanymi w normie.
Ocere nalezy przeprowadi przynajmniej w trzech miejscach badanej powierzchn

Stopier zapylenia powinien hiynie wyzszy niz 3.
6.3.4.Skuteczné¢ usungcia zanieczyszczagionowych
a) Metoda zdejmowania zanieczysiczg@owierzchni

Metodk zdejmowania zanieczyszazpnowych z powierzchni obiektu opisano w normie-EN ISO
8502-5:2005 [22].

W miejscu pomiarowym naklejagsszablon o wymiarach 1010 cm z papieru samoprzylepnego
celem ograniczenia powierzchni pobrania probkegbtobszaru zdejmujecszanieczyszczenia za pomoc
trzech tampondw z waty zamoczonych w wodzie destgiej o maksymalnym przewodnictwigScm?.
Tampony moczy siw pojemniku ze 100 ml wody destylowanej. Po pmzateograniczonego szablonem
obszaru tampon umieszcza s suchym pojemniku. Po zakezeniu zdejmowania zanieczysztzggraniczony
obszar wyciera gsisuchym tamponem i umieszcza go tez w pojemniku. Do pojemnika z tamponami wlewa
sie reszt niewykorzystanej wody destylowanej i intensywniesaa.

Liczbe punktow zdejmowania zanieczysztzenowych naley przyjmowa wg tablicy 4.

Tablica 4. Liczba punktéw pomiarowych zdejmowaraaieczyszczejonowych

Wielkosé powierzchni w Liczba punktéw pomiarowych
Do 100 5
101 - 1000 10
1 001-5000 20
powyzej 5000 20 punktéw na kde 5000
b) Oznaczanie zanieczysztze zdjctej prébce

Oznaczenia dokonujegskgodnie z PN-EN I1SO 8502-9:2002 [23]. Przewadnoztworu wody
destylowanej ze zgiymi zanieczyszczeniami mierzyedtonduktometrem z kompensad¢gemperatury. Od tak
zmierzonego przewodnictwa odejmuje gizewodnictwo #ytej do zdejmowania zanieczyszaagody
destylowanej. Wynik w temperaturze 20°C podagensmS/m.

Poziom zanieczyszcagonowych powinien wynosgiponizej 15 mS/m..

6.3.5. Sprawdzenie braku zawilgocenia powierzchni

Powierzchnia powinna wykazyw#rak zawilgocenia, sprawdzony wg PN-EN 1SO 850000 [24] i

PN-EN ISO 8502-8:2005 [25].
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6.4. Kontrola naktadania powtok malarskich

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przgbéepod kgtem sprawnéci uzytego sprztu i
techniki nakltadania materiatu malarskiego oraz gtrzegania zalededotyczcych warunkéw pogodowych i
zabezpieczeni@wiezo wykonanych powtok oraz przestrzegania czasu sciani aklimatyzacji powtok.

Rozpoczynajc nanoszenie powlok, a takprzy wszystkich zmianach spta i materiatéw nalgy na
biezaco kontrolowa grubd¢ naktadanej warstwy miege jej grubd¢ na mokro grzebieniem malarskim zgodnie
z PN-EN ISO 2808:2008 [26] metoda 7B.

Wykonywanie i kontrgd robét utatwia przyjcie réznych koloréw dla kadej powtoki. Naley
kontrolowa tzw. wyrabianie, czyli pogrubienie powtoki wykongwe po wyschitiu naniesionej powtoki na
krawedziach, obrzeach otwordw, szczelinach, spoinaéhybach. Do ,wyrabiania” nafy stosowa farbe w
innym kolorze ni kolor danej powtoki.

6.5. Sprawdzenie jakéci wykonanych powtok

Wykonawca wykae, ze poszczegdllne powtoki malarskie zostalty wykonagenie z przedmiotowymi
normami, dokumentagjprojektowy i specyfikacy projektows:

- po zagruntowaniu,

- po wykonaniu mdzywarstwy, przed wysylkz warsztatu,

- po wykonaniu warstwy nawierzchniowej.

Ocerg jakosci powtok malarskich przeprowadzg giontroluc:

- wyghd zewrtrzny powloki — (ocena niedomalowazaciekéw, wtgcen, zmarszczé cofania s
wymalowania, kraterowania iglowego, kraterowania pekajacymi pecherzami, sgkan, skorki
pomaraczowej, suchego natrysku, podnoszenia, zgéadrmloru z projektowanym),

- grubé¢ powtok,

- przyczeprig powtok,

- twardé¢ powtoki.

6.5.1. Wyghd zewrtrzny powtoki (ocena staranfm wykonania powtok)

6.5.1.1. Zasady ogolne

Ocere wygladu dokonuje si nieuzbrojonym okiem prz§wietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W
z odlegtaci 0,5 + 1,0 m od powierzchni. Za miejsce obsejiyaeyjmuje st obszar w ksztalcie kwadratu o boku
10 cm, dobrze widoczny z odlegtd 05+1,0m.

W wypadku stwierdzenia wyfaych r&nic w jakasci wymalowania w danym rejonie maa go podziel
na czsci roznigce s¢ migdzy soly i kazda z nich traktowajako oddzielna c#¢. Miejsca obserwacji powinny
by¢ w rownomierny spos6b rozmieszczone na oceniangigopchni.

Liczbg miejsc obserwacji mma przyjmowa wg tablicy 5.

Tablica 5. Liczba miejsc obserwacji wydl zewrtrznego powtoki

Powierzchnia w rh Liczba miejsc obserwacji
do 50 1-2
od 51 do 100 2-4
od 101 do 1000 5
na kade nasipne 1000 5
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Wynik obserwacji zawiera:

miejsc obserwaciji.

6.5.1.2. Ocena wygtlu powtok pdrednich

liczlg miejsc zaliczonych do poszczego6lnych klas w cyfraezwzg¢dnych,

M —14.02.01d

liczlg wszystkich miejsc obserwacji w cyfrach bezwrglych obejmujca 100% ocenianej powierzchni,

procentowe obliczenie udziatu miejsdczainych do poszczegdélnych klas w stosunku do wkirys

Powtoki pdrednie w zestawie podlegajedynie ocenie pod gkem wad niedopuszczalnych. Za

niedopuszczalne wady powlok malarskich uznagensidy wynikajce ze zlej jakéci farb lub zastosowania w

zestawie farb niewspotpraggych ze solp oraz niestarannego prowadzenia prac malarskicvymiku czego

wystepuje na ogot podnoszenie siokrycia, spcherzenie i zmarszczenie. Za wady niedopuszczalieeynizna:

due spcherzenia,

spkania deseniowe.

grube zacieki kmzace st kroplami farby,

kratery przebijage powtok do podiaa,

zmarszczenia, dmnia wgtbne,

grube zacieki w formie firanek z wystijagcymi na nich sgcherzeniami powtoki,

skork pomaraczow i kratery wynikajce z podnoszeniagspokrycia,

Wystpienie chéby jednej z wymienionych wad dyskwalifikuje powtokna danym fragmencie

powierzchni.

6.5.1.3. Ocena wygtlu powtoki nawierzchniowej

W ocenie koloru naley postugiwé sie karty kolorow RAL. Wymagana jest klasa Il wyglu powtoki na

minimum 70% miejsc obserwacji oraz klasa Ill na syakalnie 30% miejsc obserwacji (wg tablicy 6).

Tablica 6. Klasy jaké&ci powtok malarskich

1)

Lp. Wady powtoki Klasa Il Klasa lll
1 | Zmiana koloru i Kolor zgodny z kag koloréw; | Kolor zgodny z kagt
odcienia nieznaczna zmiana odcienia n&oloréw; nieznaczne
zaciekach réznice w odcieniu
2 | Zanieczyszczenia | Pojedyncze zanieczyszczenig Zanieczyszczenia w formie
mechaniczne wmalowane w powitoklub pojedynczych zgrupowa
osadzone w warstwie ktérych pow. nie przekracz
nawierzchniowe;j 1cn?
3 | Zacieki Nieznaczne zacieki Mate, ptaskie niekaczace
uwidaczniajgce st jedynie sie kroplami farby
zmiary odcienia powtoki
4 | Uklucia igh, kratery | Pojedyncze ukiucia igt Dos¢ liczne ukiucia igd,
pojedyncze kratery
5 | Zmarszczenia, Bardzo nieznaczne drobne | Drobne zmarszczenia,
specherzenia, skdrkazmarszczenia, niedopuszczalheieznaczna skorka
pomaraczowa, spekania, skorka pomaraczowa,
pomaraczowa i sgcherzenia
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spekania niedopuszczalne gkania
powierzchniowe i spgcherzenia
6.5.2. Grubé&é powtoki:

Pomiar nalgy przeprowadzi zgodnie z PN-EN ISO 2808:2008 [26]. Zaleca Bietod

nieniszczca (metoda 6). Do pomiaru nalestosowd miernik elektromagnetyczny z czujnikiem integratnjub
na przewodzie. Wyniki pomiaréw przy prawidtowej bodci zestawu powinny spetriawymadg, aby 90%
wynikéw pomiaréw wykazywato nie #8823 od wart@ci nominalnej, a najwsej 10% pomiaréw mge mie
wartas¢ co najmniej 0,9 wartei nominalnej. Maksymalna grubbnie ma.e by wieksza od dwukrotnej grul§oi
nominalnej, lecz nie wksza nk 60Qum. Liczbe punktéw pomiarowych nalg okresli¢ zgodnie z PN-EN I1SO
2808:2008 [26].

6.5.3. Przyczeprio powtok:

Przyczepn& powtok naley testowa metod, odrywowg (pull-off) wg PN-EN ISO 4624:2004 [17] i
jedrg z metod nagciowych: metod siatki nacté¢ wg PN-EN I1SO 2409:1999 [15] lub metpahackcia
krzyzowego wg ASTM D 3359:1997 [16] .

Przyczepné&t powinna wynosi:

- nie mniej nk 5SMPa wg metody odrywowej,
- stopieh nie wyzszy niz 1 wg metody siatki nagt,
- stopiex nie nizszy niz 4A wg metody krzya.

Po dokonaniu pomiaru kdg z wymienionych metod natg uzupetné zniszczoy powltoke malarslg tym

samym systemem lakierowym, ktory stosowano uprzedqmzy malowaniu. Liczég punktdw pomiarowych

przyczepnéci nalezy okresla¢ wg tablicy 7.

Tablica 7. Liczba punktéw pomiarowych przy badgminyczepnéci powtok

Wielkos¢ powierzchni w m Liczba punktow pomiarowych
do 100 3
101-1000 5
1001-10000 6
powyzej 10000 6 na kale 10000 rh

6.5.4. Twardé¢ powtoki
Twardas¢ powtoki badana wg PN-ISO 15184:2001 [27] powind#d>
6.6. Protokét z kontroli
Wzor protokotu z kontroli catego systemu powlokowegraz karty dokumentacji powykonawczej
zostaly przedstawione w zaknikach 2D i 3.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00@(Mdymagania ogolne” [1], pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarow jest n? (metr kwadratowy) powierzchni podlegegj malowaniu.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
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Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M.0@00'Wymagania ogélne”, pkt 8.
8.2. Odbidr robét ulegajcych zakryciu

Odbidr robét ulegaych zakryciu polega na finalnej ocenie j&id ilosci robot przed ich zakryciem.
Odbioru tego dokonuje kynier, po zgtoszeniu przez Wykonagicpotwierdza w formie pisemnej. Do rob6t
zanikapcych i podlegajcych zakryciu naliey przygotowanie powierzchni do malowania, righoie warstw
gruntupcej i miedzywarstwy. Odbiory nagbujg na podstawie wynikow badarzedstawionych w pkcie 6.
Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, roboglezy uzna& za wykonane zgodnie z wymaganiami ST.
Jezeli chas jedno badanie dato wynik ujemny wykonane robotgiauzna za niezgodne z wymaganiami. W
tym wypadku Wykonawca jest zobawany doprowadziroboty do zgodniei z ST i przedstawije do
ponownego odbioru.
8.3. Odbiér czsciowy i ostateczny

Odbidr czsciowy polega na ocenie jakm, ilosci | wartdsci sprzedanej wykonywanych robét obfych
odbiorem czsciowym. Przedmiotem odbioru gxiowego mog by¢ wytacznie zakéczone elementy obiektu
(np. przsto).

Odbiér ostateczny polega na ostatecznej oceniggakimsci i wartasci sprzedanej wykonanych
robdét. Przedmiotem odbioru koowego mog bye tylko catkowicie zakaczone roboty na obiekcie.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrssi podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” [1],
pkt 9.
9.2.Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania powtoki malarskiej obejmuje:
- roboty przygotowawcze,
- dostarczenie projektu technologicznegkonania zabezpieczenia antykorozyjnego i PZJ,
- zakup i dostarczenie wszystkich czyomikprodukcji,
- przygotowania powierzchni konstrukaji mhalowania,
- wykonanie powtok malarskich przewidziah w dokumentacji projektowej i ST,
- wykonanie projektu rusztoivakonstrukcji zabezpieczggych,
- wykonanie niezlnych rusztowdi ich przektadanie,
- wykonanie prac zabezpieazgich,
- przeprowadzanie badarzewidzianych w specyfikaciji,
- dostosowaniegsilo warunkéw pogodowych oraz do wymaganych przeiydny poszczegdoinymi

operacjami (warstwami),
- naprawa uszkodzonej powtoki antykoroey
- zabezpieczenie otoczenia przed szkgdhiwddziatywaniem robot,
- zabezpieczenie wykonanych powtok werakch schrjcia przed skutkami czynnikéw atmosferycznych
oraz zanieczyszchae

- demontarusztowa,
- zapewnienie odpowiednich warunkow proeeywania materiatow malarskich i sktadowania

dostarczonych z wytworni elementéw konstrukciji,
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- zabezpieczenie odpowiednich warunkoppEez@stwa i higieny pracy,
- wykonanie probnych powtok malarskich,
- wykonanie badai przygotowanie odpowiednich protokotow i raportow
- uporadkowanie miejsca robot.
10. Przepisy zwazane
10.1. Specyfikacje techniczne (ST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania o@dIn
10.2. Normy
2. PN-EN ISO 12944-1:2001  Farby i lakiery. Ochrpnzed korozj konstrukcji stalowych za pomgc
ochronnych systeméw malarskich.¢&@ 1: Ogolne wprowadzenie
3. PN-EN ISO 12944-2:2001  Farby i lakiery. Ochrpnzed korozj konstrukcji stalowych za pomgc
ochronnych systeméw malarskich.¢g&z2: Klasyfikacjasrodowisk
PN-C-81400:1989 Farby i lakiery - Pakowanie gptiowywanie, transport
PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrpnzed korozj konstrukcji stalowych za pomgc
ochronnych systeméw malarskich.¢8&z 7: Wykonywanie i nadzér prac
malarskich
6. PN-EN ISO 12944-8:2001 Farby i lakiery. Ochrpnzed korozj konstrukcji stalowych za pomac
ochronnych systeméw malarskich.¢&&8: Opracowanie dokumentaciji
dotyczcej nowych prac i renowacji
PN-EN ISO 1513:1999 Farby i lakiery. Sprawdzemiezygotowanie probek do bata
8. PN-EN ISO 12944-5:2007 Farby i lakiery. Ochrpnzed korozj konstrukcji stalowych za pomgc
ochronnych systeméw malarskich.¢&z5: Ochronne systemy malarskie
9. PN-ISO 8501-2:2002. Przygotowywanie pagistalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czy$stopowierzchni. Stopnie przygotowania
wczesniej pokrytych powtokami podity stalowych po miejscowym usuaiu
tych powtok (kolorowe wzorce)
9a. PN-EN ISO 4628-1:2005 Farby i lakiery. Ocenaznzenia powtok. Okéanie ilosci i rozmiaru
uszkodzé oraz intensywngxi jednolitych zmian w wygldzie. Cz$¢ 1:
Wprowadzenie ogélne i system ollemia
10. PN-EN ISO 4628-2:2005 Farby i lakiery. Ocenszrzenia powtok. Okgtanie ilosci i rozmiaru
uszkodzé oraz intensywnéi jednolitych zmian w wygldzie. Cz$¢ 2: Ocena
stopnia spcherzenia
11. PN-EN ISO 4628-3:2005 Farby i lakiery. Ocenszrzenia powtok. Okgtanie ilosci i rozmiaru
uszkodzé oraz intensywngi jednolitych zmian w wygldzie. Czé¢ 3: Ocena
stopnia zardzewienia
12.  PN-EN ISO 4628-4:2005 Farby i lakiery. Ocenszrzenia powtok. Okgtanie ilosci i rozmiaru
uszkodzé oraz intensywnéi jednolitych zmian w wygldzie. Czs$¢ 4: Ocena

stopnia spkania
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13.

14.

15.

16.

17.
18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.
27.

PN-EN ISO 4628-5:2005

PN-EN ISO 4628-6:2001

PN-EN I1SO 2409:1999

ASTM D 3359:1997

PN-EN ISO 4624:2004
PN-H-97052:1970

PN-ISO 8501-

1/Ad1:1998/Apl:2002

PN-EN ISO 8502-6:2007

PN-EN 1SO 8502-3:2000

PN-EN ISO 8502-5:2005

PN-EN ISO 8502-9:2002

PN-EN I1SO 8502-4:2000

PN-EN ISO 8502-8:2005

PN-EN ISO 2808:2008
PN ISO 15184:2001

10.2. Inne dokumenty

Farby i lakiery. Ocenszrzenia powtok. Okgtanie ilosci i rozmiaru
uszkodzé oraz intensywngi jednolitych zmian w wygldzie. Czé¢ 5: Ocena
stopnia ztuszczenia

Farby i lakiery. Ocenszrzenia powtok. Okgtanie intensywngci, ilosci i
rozmiaru podstawowych rodzajow uszkonlz&cena stopnia skredowania metod
tasmy

Farby i lakiery. Metoddlginack¢

Oznaczenie przyczefmpowtoki do podiéa metod tasmy (metoda krzya
Andrzeja)

Farby i lakiery. Préba edigia do oceny przyczepse

Ochrona przed kogof)cena przygotowania powierzchni stali, stalivzaliwa
do malowania
Przygotowanie podity stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystopowierzchni. Stopnie skorodowania i
stopnie przygotowania niezabezpieczonych poditalowych oraz podiy
stalowych po catkowitym uswggiu wczeéniej natzonych powtok (Dodatek Adl)

Przygotowanie pagtstalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Badania shice do oceny czys§oi powierzchni. Cgs¢ 6: Ekstrakcja
rozpuszczalnych zanieczyszazgo analizy. Metoda Bresle’a

Przygotowanie pagistalowych przed naktadaniem farb podobnych
produktéw. Badania skgce do oceny czysfoi powierzchni. Ocena
pozostatéci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowangohmalowania
(metoda z témg samoprzyleps)

Przygotowanie podky stalowych przed naktadaniem farb i lakieréw i pbdych
produktéw. Badania shgce do oceny czysoi powierzchni. Cgsé 5:
Oznaczanie chlorkéw na powierzchniach stalowyclygwiowanych do
malowania (metoda rurki do oznaczania jonéw)

Przygotowanie paglstalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania shgce do oceny czystoi powierzchni. Cgs¢ 9: Terenowa
metoda konduktometrycznego oznaczania soli rozgaszgch w wodzie

Przygotowanie paglstalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania shce do oceny czysoi powierzchni. Wytyczne dotygze
oceny prawdopodohistwa kondensacji pary wodnej przed naktadaniemnyfarb

Przygotowanie pagtstalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania shgce do oceny czysoi powierzchni. Cgs¢ 8: Terenowa
metoda refraktometrycznego oznaczania wilgoci

Farby i lakiery. Oznaczaynigbcci powtoki

Farby i lakiery. Sprawdzéwerdasci metod; otdwkowy
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29.

30.

31.

32.

33.
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Rozporgzenie Ministra Gospodarki i Polityki Spotecznejrda 1 stycznia 2004 r. w sprawie

bezpieczastwa i higieny pracy przy czyszczeniu powierzchmlowaniu natryskowym i natryskiwaniu
cieplnym (Dz.U. z 2004 r. nr 16, poz. 156)
Ustawa o odpadach z dnia 27 kwietnia 2000z.U. nr 62, poz. 628)

Rozporglzenie Ministra Ochrongrodowiska, Zasobéw Naturalnych idréctwa w sprawie

kwalifikacji odpadéw z dnia 24 grudnia 1997 r.
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyroblagtiowlanych (Dz.U. z 2004 r. nr 92, poz. 881)
Zalecenia do wykonania i odbioru antylgjoych zabezpieczekonstrukcji stalowych drogowych

obiektow mostowych, nowelizacja w 2006 r. stargmaizajcznik do zargdzenia nr 15 Generalnego

Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 8 mag06 r.

Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o sutrgach i preparatach chemicznych (Dz.U. z 200t 11, poz.

84 wraz z péniejszymi zmianami)

11. ZAL ACZNIKI
ZAL ACZNIK 1 (otw6rz jako plik PDF)

POMIARY KLIMATYCZNE

Data| Godzina] Wilgotnos¢ | Temperaturg Temperaturg Temperaturgd Wykonuijgcy | Uwagi
wzgledna | powietrza podiaza punktu rosy|  pomiar
% °C °C °C
1 2 3 4 5 6 7 8
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Podpis wykonujcego pomiary

Podpis lrtyniera

ZAL ACZNIK 2 (otwOrz jako plik PDF)

PROTOKOL KONTROLI JAKO SCI

Zatacznik 2A. Farby ?

Obiekt

Al

Producent

A2

Nazwa

A3

Nr partii

A4

Swiadectwo kontroli jakéci nr

A5

Stan opakowania:
Uszkodzone

Nieuszkodzone

A6

Kozuszenie

A7

Osad:
tatwy do rozmieszania
Trudny do rozmieszania

Niemazliwy do rozmieszania

A8

Wtracenia

A9

Rozdziat faz

Al10

Konsystencja (npzelowanie)

All

Kolor

Al12

Uwagi

*) nalezy wypeini¢ dla kazdej partii farby

Zatacznik 2B. Przygotowanie powierzchni
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Bl

Obiekt

B2

Fragment konstrukcji wg szkicu;

(element)

B3

Informacje dotyczce mycia konstrukgcji

(cisnienie detergentu, jegoggenie itp.)

B4

Przygotowanie powierzchni do pierwszego

malowania

B4.1
B4.2
B4.3

Data i godziny czyszczenia

Stopie odpylenia

Zanieczyszczenie jonowe

BS

Zakres drugiego przygotowania powierzch
po naniesieniu gruntu (stan powtoki,

zastosowane operacje, itd.)

B6

Zakres trzeciego przygotowania powierzch
po naniesieniu mdzywarstwy (stan powtok

zastosowane operacje itd.)

B7

Zakres czwartego przygotowania
powierzchni po naniesieniu guzywarstwy

(stan powioki, zastosowane operacje itd.)

B8

Data przeprowadzenia oceny

B9

Uwagi

*) nalezy wypetnia kazdego dnia po skaczonym fragmencie pracy

Zatgcznik 2C. Naktadanie powtok

Powtoka (grunt, miedzywarstwa, nawierzchniowa)

Ci1

Obiekt

C2

Fragment konstrukcji wg szkicu (element)

C3

Parametry powierzchni przed malowaniem

C4

Rodzaj farby

C5

Technika aplikacji (parametry aplikacji)

C6

Czas malowania

Cc7

Wyglad:

Cofanie s} wymalowania

Zacieki

Zanieczyszczenia wmalowane w powjok
Kraterowania igtowe

Kraterowania z gkajgcymi pecherzami

Zmarszczenia
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Spekania

Skoérka pomangczowa
Suchy natrysk
Podnoszenie

Niedomalowania

C8 | Grubai¢ [um] ( liczba wykonanych
pomiardw, zakres wynikéw, czy spetnia
zasad, ze max. 10% pomiaréw jest pasj
0,9 wartgci nominalnej, a grubé max. nie

przekracza trzykrotnej waroi nominalnej)

C9 |Przyczepnét (w przypadkach wtpliwych)

C10 | Data przeprowadzenia oceny

C11 | Uwagi

* nalezy wypetnia kazdego dnia po skezonym fragmencie pracy

Zatgcznik 2D. Kontrola catego systemu powtokowego

Powtoki

D1 | Obiekt

D2 | Fragment konstrukcji wg szkicu (element

D3 | Parametry powierzchni przed malowanie

D4 | Rodzaje farb w kolejnych powtokach

D5 |Wyglad:

D6 | Grubai¢ (um) (liczba wykonanych
pomiaréw, zakres wynikow, czy spehia
zasad, ze max. 10% pomiarow jest parj
0,9 wartdci nominalnej , a grubé max.
nie przekracza trzykrotnej wagim

nominalnej)

D7 | Przyczepnét catego systemu do podio
(w przypadkach watpliwych)

D8 | Przyczepn& migdzywarstwowa
(w przypadkach wtpliwych)

D9 | Data przeprowadzenia oceny

D10 | Uwagi

Podpisy:

Wykonawca Inzynier
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Nadzor producenta farb

ZAL ACZNIK 3 (otworz jako plik PDF)

KARTA DOKUMENTACJI POWYKONAWCZEJ

1 Obiekt

2 Przygotowanie powierzchni :

2.1 | Terminy: rOZPOCECIA. .. .uuveerreeaaaaaaeeeaiieiieeeeen zdkaenia..............

2.2 | Metoda

2.3 | Stopier przygotowania powierzchni

2.4 | Stopier odpylenia wg 1SO 8502-3

2.5 | Zanieczyszczenia jonowe wg ISO 8502-9

2.6 |Uwagi o stanie podia

3 Malowanie:

3.1 |Producent farb

3.2 | System powtokowy:
Nazwa farby Kolor Wymagana grubié

Nr partii, data produkciji Swiadectwo kontroli jakéci

Powtoka

Powtoka

Powtoka

Powtoka

Termin aplikacji: rozpoogia..........cvveeeeeeeeeniinnnes zakerenia..........

R ESENI

Al W

Uwagi o jakdci pokrycia (grubé¢, wyglad, przyczepn& itd.)

Podpisy:

Wykonawca Inzynier
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M —14.02.01d

RAPORT Z INSPEKCJI POWLOK

Zalacznik 4A. Wiadomaéci podstawowe
Al |Obiekt
A2 | Data
A3 | Dokonupcy przeghdu
A4 | Producent | nazwa farb
A5 | Wykonawca zabezpieczenia podstawowego, dat
A6 | Element
Powierzchnia rh
A7 | Szczegoblne natania korozyjne
A8 | Przewidywany czas trwadoi zabezpieczenia
A9 | Okres gwaranciji:
Od....cooovvnnee do..coiiiii,

Zatgcznik 4B. System powlokowy

Bl

Przygotowanie powierzchni

B2

Profil powierzchni

B3

Podiaze

B4

Grunt ochrony czasowej

BS5

Grunt

B6

Miegdzywarstwa

B7

Powtoka ostatnia

B8

Czy farby zawieraly zwizki otowiu i chromu?

B9

Czas aplikaciji

B10

Data i opis renowaciji, i byty

B11

Grubai¢ suchej powtoki,
Data pomiaru
Miejsce/powierzchnia
Grubg¢ min. pm
Gruba¢ nominalnapm
Grubg¢ max.pm

Czy spetnia zasadze tylko 10% pomiaréw ma

by¢ ponizej 0,9 wartéci grubgci nominalnej?

Podpis wykonujcego ocea
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Zalacznik 4C. Okreslenie stanu powtok
Oz- Rodzaj Miejsce uszkodzenia | Wynik | Fotogra-| Przewidy-| Czy
na- | uszkodzenia badania| fia nr wana | potrzebuijg
cze- przyczyng naprawy
nie uszkodze{ (tak/nie)
nia
C1l | Specherzenie |Uszkodzenie:
wg PN-EN -powtoki
ISO 4628- nawierzchniowej
2:2005 -catego systemu
powtokowego
Rozmiar uszkodzenia:
-cafa powierzchnia
-miejscowo
C2 | Skorodowanie| Uszkodzenie:
wg PN-EN -powtoki
ISO 4628- nawierzchniowej
3:2005 -catego systemu
powtokowego
Rozmiar uszkodzenia:
-cafa powierzchnia
-miejscowo
C3 | Spegkanie wg | Uszkodzenie:
PN-EN ISO | -powtoki
4628-4:2005 | nawierzchniowej
-catego systemu
powtokowego
Rozmiar uszkodzenia:
-cafa powierzchnia
-miejscowo
C4 | Ztuszczenia |Uszkodzenie:
wg -powtoki
PN-EN ISO | nawierzchniowe;j
4628-5:2005 |-catego systemu
powtokowego
Rozmiar uszkodzenia:
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-cafa powierzchnia
-miejscowo
C5 | Skredowania | Uszkodzenie:
wg PN-EN -powtoki
ISO 4628- nawierzchniowej
6:1999 -catego systemu
powtokowego
Rozmiar uszkodzenia:
-cafa powierzchnia
-miejscowo
C6 |Korozja
spawow,
pofaczen itd.
C7 |Przyczepn& | Systemu powtokowego
do podtaa wg
PN-EN ISO
2409:1999
I/lub
PN-EN ISO
4624:2004
I/lub ASTM D
3359
C8 |Przyczepn& | Systemu powtokowego
migdzywar-
stwowa wg
PN-EN ISO
2409:1999
I/lub
ISO 4624:2004
C9 |Inne defekty | Uszkodzenie:
-powtoki
nawierzchniowej
-catego systemu
powtokowego
Rozmiar uszkodzenia:
-cafa powierzchnia
-miejscowo
Podpis wykonujcego ocea
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Zatgcznik 4 D. Whnioski z inspekciji

1 Miejsce

-cafa konstrukcja
-element

-powierzchnia lokalna (gdzie)

2 Prawdopodobna

przyczyna uszkodze

- normalne zgycie

-uszkodzenie miejscowe, mechaniczne
-niewtasciwy system malarski

-btedy w aplikacji

-inne

3 Zalecane pogpowanie

- renowacja niepotrzebna do ngstego przegldu
-renowacja miejscowa

-renowacja catkowita

4 Uwagi

Podpis wykonujcego ocea
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